﻿e d ! t o r i a l Salt… inainte! Asa suna comanda adresata mili-materiale si ai subordona cat mai multi Parafrazand, pentru a veni la stadiul investitional, tot „salt… inainte” putem curcareti” in ale asa-zisei inginerii finan-invingatorilor in lupta scue instaurarea vorba despre investitorii straini (cu ei este autohtoni care s-au trezit peste noapte cu nestand gpregatirea r profesionala) care „agoniselii usocialiste” s-a r facut dupa din care acestia si-au demarat viitoarele putina avere de impartit, s-a trecut la prioritara si, bineinteles, hotaratoare.ost constituie i terenul adisputei apolitice nesatioase si n nesatisfacute suficient de intreprinderile, bancile, institutele de tarilor trimisi sa invinga dusmanul pentru a ma cuceri teritorii, bunuri oameni. civil si, cu precadere, la fenomenul numi si ceea ce au facut destui „des- ciare, pentru a cuceri cat mai multe „redute” care sa-i pla ez pe orbita capitalismului in Romania. Aici nu este o alta poveste), ci indeosebi despre cei bani (de la matusi si unchi) si chipurile chiar cu idei const uctive (la baza lor le-au asi urat succesul in afaceri. Daca in prima etapa, privatizarea cum au vr t muschii uno a sau altora (vezi gaselnita cu cuponiada actiunilor afaceri), ulterior, ramanand tot mai transari directe cu mai nou-numitii „investitori strategici”, unde mita a f ªi uite asa, putin cate putin, din… put nul ram s nepriv tizat se generate de interesele de grup pana in preze t. Dar aici nu-i vorba in exclusivitate cercetari sau institutii inca ale statului, ci a aparut aceasta forma noua a dobandirii de catre unii si poate aceiasi, banii publici (taxe, impozite sau credite de foloase (sume considerabile) tot din externe) pusi la bataie in cadrul asa- ziselor licitatii pentru diverse r lucrari demarate sau in curs de demara e. cuvant atat de drag pe buzele celoricare parent, adica la vederea omului care nu ceea ce se intampla. Demersul este atat vreo banuiala de inselaciune. Numai ca, tru uniii constructori, castigarea ide catre suficiente suspiciuni. Dar astai nu intere-pentru ei, totul sesreduce la interes. Mai cazuri,e un grups „pestrit” l compus din putere sau in opozitie), pentru rca alter-garhi, idiferent cine este la putere. serios ca „banul la ban trage” isil poate Hopa, am ajuns din nou la lic tatii, vor sa demonstreze ca totul este trans- trebuie sa aiba nicio indoiala despre de cinstit, incat nimeni nu poate avea pentru omul simplu insa ori chiar si pen- unele s aceleasi firme a lucrar lor puse la „bataie” trezeste, pe buna dreptate, seaza pe cei care ar trebui sa s raspunda pentru ceea ce fac intrucat, de fapt, la moda, la intere ele de grup. Amintind de grup, ne-am lamurit de cativa ani incoac ca el e te, in ce e mai multe reprezentanti ai mai multor partide (la nanta la administrarea trebu ilor tarii sa-i multumeasca pe cat mai multi oli- Cine a spus, mai in gluma, mai in vedea pe viu, la noi, adevaru grait atunci. Batalia cea mai mare s-a dus si se infrastructura rutiera si utilitara, locurile tehnici si tehnologii sofisticate.taacapa- duce pentru castigarea lucrarilor la de unde se pot dobandi sume uriase fara a fi nevoie de implemen rea de Asadar, salt inainte… pentru rarea cat mai multor contracte in valoare de miliarde de lei raman cuvintele derordine pentru nababii din legat de… saltul inainte pentru o vic-in prim-plan este in momentul de intreprinderilor si iterenurilor neprivati- lumea const uctiilor. Sa trecem insa la un alt aspect torie finala. fata acapararea, prin orice mijloace a zate nu pentru a f reabilitate si reintro- duse in circuitul economic, ci pentru a beneficia, dupa cumpararea lor la un pret derizoriu, de avantajele proprie-amplasate. Exemplele sunt din ce in ce zona Titan, zona Circului, Lujerului etc.). multe vechi spatii industriale vor avea tergiverseaza privatizareae acestora ein noul flux al industriei competitive si nu tatii asupra terenurilor pe care sunt mai frecvente (cel putin in Bucuresti): ªi acesta-i doar inceputul, pentru ca soarta celor de mai inainte, intrucat se interes economic, unel dintre le putand fi modernizate si integrate in demolate. Numai ca „hraparetii”… saltului inainte pentru foloase financiare uriase sa-sie treaca e in f patrimoniu cat mai Parlament r pentru z satisfacerea i intere-perdea. Fiecare simte ca, in curand (in va intampla pe scena politica roma-mai inalt.nivel cu tot felul de zvonuri si si imediate fac tot ceea ce este posibil mult „ingin rii inanciare”. Lucrurile sunt vizibile fie si daca ne oprim la omnipre enta disputelor din selor de g up, interese concret zate in legi in care jena nu mai are nicio special, dupa ianuarie 2007), ceva se neasca alimentata sistematic de la cel doleante intr-o asemenea situatie, ca si pana in prezent, dupa 1990 ce-i dobandit (nu conteaza mijloacele) ramane bine mersi in ograda stapanului, cineva de ceea ce a „realizat” in peri-Nu credeti ca nu-i prea tarziu ca pentru ca nu se cunoaste sa fi fost lipsit oada precedenta. salt... inainte acest sa fie totusi oprit cel putin in stadiul actual? Altfel… Ciprian ENACHE iN ATENtIA ABONAtILOR NOªTRI! Din cauza ca in cursul anului 2006 SC RODIPET SA nu si-a respectat obligatiile contractuale cu societatea noastra, in anul 2007 nu vom mai colabora cu aceasta firma de difuzare a presei. in aceste conditii, rugam pe toti cititorii care au avut abonament la „Revista Constructiilor” prin RODIPET sa se adreseze direct societatii noastre pentru contractarea de abonamente pentru anul viitor. Informatii detaliate la pag 146. R e d a c t i a 013935 Bucuresti, Sector 1 Str. Horia Macelariu nr. 14-16 Bl. XXI/8, Sc. A, Et. 1, Ap. 15 Tel.: Fax: Mobil: E-mail: 031.405.53.82, 031.405.53.83 021.232.14.47 0723.297.922, 0729.938.966 revistaconstructiilor@rdsmail.ro revistaconstructiilor@yahoo.com Director Redactor-sef Redactor Tehnoredactor Corector Procesare text Publicitate Ionel.CRISTEA 0722 460.990 Ciprian ENACHE 0722.275.957 Alina.ZAVARACHE 0723 338.493 Cezar IACOB 0726.115.426 Viorica Gh. CRISTEA Luminita CaLIN Elias GAZA 0723.185.170 Vasile MaCaNEAta 0744.582.248 Gabriel DUMITRU 0722.206.756 Colaboratori dr. ing. Felician Eduard Ioan Hann prof. dr. ing. Adrian Radu ing. Ioan Burtea ing. Alexandru Péter conf. dr. ing. Constantin Stanciu dr. ing. Viorel ªerban Marca inregistrata la OSIM Nr. 66161 ISSN 1841-1290 Editor: STAR PRES EDIT SRL Tiparul executat la: Grupul de presa si tipografie ROMPRINT Bucuresti Redactia revistei nu raspunde pentru continutul materialului publicitar (text sau imagini). Articolele semnate de colaboratori reprezinta punctul lor de vedere si, implicit, isi asuma responsabilitatea pentru ele. Alinierea la normele europene in domeniul betonului ANEXA NAtIONALa DE APLICARE A SR EN 206-1:2002 Alina CRISTEA – Holcim (Romania) SA Standardul European SR EN 206-1:2002 – Beton – este destinat a fi aplicat in Europa, in conditii climatice si geografice diverse, cu diferite niveluri de protectie, traditii specifice si experiente regionale bine stabilite. Acolo unde astfel de solutii generale nu au fost posibile, exista permisiunea pentru aplicarea de standarde nationale, fapt care a condus la elaborarea Anexei Nationale de Aplicare a SR EN 206-1:2002, anexa care va reprezenta modificarea Codului de Practica pentru executarea lucrarilor din beton si beton armat – NE 012-1999. Aceasta Anexa Nationala completeaza regulile si informatiile cuprinse in SR EN 206-1. Completarile tex-tului standardului sunt normative. Ele cuprind exigentele normative, complementare standardului SR EN 206-1, care trebuie implementate la nivel national, precum si exigentele normative stabilite in functie de experienta romaneasca cu privire la aspectele ce nu sunt tratate in SR EN 206-1. Anexa Nationala de Aplicare a SR EN 206-1:2002 (specificatie, performanta, productie si conformitate), impreuna cu prestandardul ENV 13670-1 (cu privire la executia structurilor din beton) inlocuiesc prestandardul european ENV 206-1990 „Beton – Performante, pro-ductie, punere in opera si criterii de conformitate“, care a servit la baza elaborarii prezentului standard. in mod special, elaborarea prezentului standard a comportat revizuirea unor puncte, printre care exemplificam: zextinderea sistemului de clasificare a betonului in functie de dozajul minim de ciment admis, raportul A/C, clasele de expunere etc.; zcerintele pentru durabilitate (in functie de clasele de expunere – fig. 1) etc. La elaborarea acestui standard, o atentie deosebita a fost acordata unei detalieri a performantelor pentru specificatii privind durabilitatea structurilor din beton, durabilitatea fiind definita ca proprietatea betonului de a-si pastra forma initiala, caracteristicile si functionali- Importanta durabilitatii si, totodata, explicarea dez-voltarii fara precedent in ultima perioada a preocuparilor si realizarilor in acest domeniu sunt legate, in principal, de doua aspecte: zSiguranta – durabilitatea fiind privita in relatie directa cu siguranta structurala; zEconomic – cea mai buna investitie la ora actuala pe termen lung fiind constructiile durabile. La nivel international, durabilitatea structurilor din beton, beton armat si precomprimat este privita cu o atentie din ce in ce mai mare. tatea in conditiile de mediu pentru care a fost proiectat. Asigurarea durabilitatii betoanelor expuse mediului inconjurator constituie unul dintre ele- mentele cheie in elaborarea Anexei Nationale de Aplicare a SR EN 206-1:2002. 4 Fig. 1: Cerinte pentru durabilitate Revista Constructiilor octombrie 2006 Fig. 2: Relatii intre SR EN 206-1 si standardele pentru conceptie si executie, standardele referitoare la componente si standarde de incercari in ceea ce priveste extinderea claselor de rezistenta a betoanelor in Anexa Nationala de Aplicare a SR EN 206-1:2002, clasa minima de beton indicata va fi C8/10 pentru clasa de expunere X0 (pentru absenta riscului de coroziune sau atac). Un alt aspect important il constituie introducerea in lista domeniilor de utilizare a cimenturilor cu adaosuri de tip CEM II/B-M in betoane armate, cu specificatii in ceea ce priveste raportul de apa – ciment (A/C), clasele de expunere si clasele de beton recomandate. Introducerea acestor tipuri de cimenturi in betoane este benefica din multe puncte de vedere. zin primul rand, prin introducerea de adaosuri in cimenturi si in functie de dozajul acestora, se pot obtine „cimenturi personalizate” proiectate in functie de aplica-tiile acestora in betoane. Cu alte cuvinte, pornind de la aplicatia finala a produsului finit, betonul, se va obtine o reconfigurare a cimenturilor care vor reflecta aplicatiile pietei materialelor de constructii. zDefinirea unor retete specifice si utilizarea acestora prezinta avantajele controlului strict al procesului de fabricatie si asigurarii constantei calitatii cimenturilor respective si, implicit, a betoanelor preparate cu acestea. Utilizarea cimenturilor cu adaos in betoane este o modalitate eficienta de protejare a mediului inconjurator. Schimbarile climatice (inundatii, tornade, uragane etc.), Revista Constructiilor octombrie 2006 ale caror efecte se fac simtite din ce in ce mai des in toate sectoarele de activitate, atat la nivel global, cat si la noi in tara, pot fi aleviate prin reducerea gazelor cu efect de sera. Un astfel de gaz este si dioxidul de carbon care se genereaza in cantitati semnificative in procesul de producere a clincherului necesar obtinerii cimentului. Utilizarea adaosurilor ca substituenti ai clincherului con-tribuie semnificativ la reducerea emisiilor de gaze cu efect de sera, fiind o metoda din ce in ce mai folosita in acest scop pe plan european. Aspectele referitoare la executie au fost, in general, transferate in ENV 13670-1 – anexa nationala ce urmeaza sa fie elaborata si care va constitui partea a doua a Anexei Nationale de Aplicare a SR EN 206-1:2002. in ceea ce priveste contextul de functionare a prezen-tului standard, acesta este schematizat in fig. 2. Acest standard poate fi utilizat numai impreuna cu standardele de produs pentru materialele componente (ciment, agregate, adaosuri, aditivi si apa de amestec). Intrarea in vigoare a Anexei Nationale de Aplicare a SR EN 206-1:2002 impreuna cu o serie de alte standarde, in prezent in lucru in comitetele tehnice ASRO, va constitui punctul de referinta cu privire la alinierea reglementarilor romanesti la normele Uniunii Europene in domeniul strategic al materialelor de constructii.  5 6 Revista Constructiilor octombrie 2006 continuare in pagina 8 ® Revista Constructiilor octombrie 2006 7 ¬urmare din pagina 7 8 Revista Constructiilor octombrie 2006 Revista Constructiilor octombrie 2006 9 ARACO Integrarea europeana a societatilor de constructii (VII) Ghidul „PREGaTIREASOCIETatILORDECONSTRUCtII-MONTAJPENTRUDESFaªURAREA ACTIVITatII iN CONDItIILE INTEGRaRII ROMaNIEI iN UNIUNEA EUROPEANa” SCHEMELE DE MANAGEMENT AL MEDIULUI (EMAS) OM 50/2004 se refera la participarea voluntara a „organizatiilor“ la organizarea si coordonarea schemelor de management de mediu. Obiectivul EMAS este promovarea si imbunatatirea continua a performantelor de mediu ale organizatiilor prin: a) elaborarea si implementarea de catre organizatii a sistemelor de management de mediu; b) evaluarea sistematica, obiectiva si periodica a per-formantelor acestor sisteme; c) furnizarea informatiilor privind performantele de mediu si mentinerea unui dialog cu publicul si cu alte parti interesate din afara organizatiilor; d) implicarea activa a angajatilor in organizarea si in instruirea proprie, adecvata, initiala si avansata care sa le permita participarea activa la elaborarea si punerea in aplicare a sistemului de management de mediu conform lit. a). La solicitarea angajatilor, orice reprezentant rele-vant al acestora trebuie sa fie implicat (art. 2). Procedura cuprinsa in OM 50/2004 constituie o tra-ducere a Regulamentului nr. 761/2001 al Parlamentului European si Consiliului Europei. Comparand prevederile Regulamentului 761/2001 cu prevederile din legislatia romaneasca referitoare la EMAS se observa: zin preambulul din Regulament se sugereaza incura-jarea participarii voluntare a intreprinderilor la EMAS, paragraful (9). in paragraful (10) din preambul se spune: „Este important ca intreprinderile mici si mijlocii sa par-ticipe la EMAS si ca participarea acestora sa fie promovata prin facilitarea accesului la informatii la fondurile-suport existente si la institutiile publice si prin stabilirea sau pro-movarea masurilor de asistenta tehnica“. Paragraful (15) din preambulul Regulamentului nr. 761/2001 specifica: „Statele membre ar putea crea avan-taje pentru a incuraja organizatiile sa participe in EMAS“. Actul normativ echivalent si anume OM 50/2004 nu tra-duce exact prevederile referitoare la actiuni stimulative pen-tru incurajarea intreprinderilor sa participe voluntar la EMAS. Numai art. 21 mentioneaza ca ICIM promoveaza par-ticiparea organizatiilor in cadrul EMAS si, in special, participarea intreprinderilor mici si mijlocii (IMM) prin: a) facilitarea accesului la informatii si institutii publice; b) adoptarea si promovarea masurilor de asistenta tehnica, in colaborare cu autoritatile locale, camere de comert, asociatii patronale etc.; c) tarife de inregistrare rezonabile, care sa incurajeze mai larga participare. 10 zCaracterul voluntar al participarii intreprinderilor in EMAS pare sa fie trecut cu vederea in Ghidul tehnic general pentru aplicarea OU 34/2002, unde la Capitolul 10.1. se indica: „La cererea pentru obtinerea autorizatiei integrate de mediu, titularul activitatii va mentiona ca are implementat un sistem de management de mediu inregis-trat sau certificat conform standardelor recunoscute, anexand o copie dupa ultimul raport de verificare“. Prin urmare, titlul OM 50/2004 – „...in vederea par-ticiparii voluntare a organizatiilor la aceste scheme“ este in contradictie cu prevederile Capitolului 10.1. din Ghidul de aplicare a OU 34/2002 – modificat si aprobat de L 645/2002. MONITORIZAREA Aproape toate actele normative europene sau romanesti cuprind prevederi pentru monitorizare. Actiunile care se intreprind prin initiative legislative nu au sens daca nu se evalueaza efectul lor. O selectie a actelor normative cu prevederi in legatura cu monitorizarea se prezinta in cele ce urmeaza: zOM 860/2002 – Raportul la studiul de evaluare a impactului unui proiect asupra mediului trebuie sa cuprinda si un plan de monitorizare a mediului in timpul executiei lucrarilor. zL 645/2002, art. 14 Titularul activitatii este obligat sa informeze, la termenele stabilite prin autorizatia integrata de mediu, autoritatea competenta despre rezultatele emisiilor din instalatie si in termen de maximum 24 de ore orice incident sau accident care afecteaza semnificativ mediul. zOU 34/2002, Capitolul IV, art. 17 (f) – Una dintre conditiile necesare emiterii acordului sau autorizatiei integrate de mediu este luarea masurilor adecvate pentru supravegherea emisiilor, cu specificarea metodologiei de masurare a frecventei acestora si a procedurii de evaluare a rezultatelor masuratorilor, precum si obligatia de a comunica autoritatii competente datele necesare controlului si respectarii conditiilor de autorizare. zOM (MS) 764/2005 indica procedura de inregistrare a laboratoarelor care efectueaza monitorizarea calitatii apei potabile in cadrul controlului oficial al apei potabile. zRegulamentul pentru autorizarea laboratoarelor de mediu este stabilit prin OM 370/2003. Metodologia de autorizare este complicata, comisia de autorizare cuprinde peste 30 de persoane, iar unele laboratoare de referinta nu exista (exemplu: Laboratorul de referinta pen-tru imisii nu exista la INMH). in concluzie, acest Regula-ment trebuie revizuit. continuare in pagina 12 ® Revista Constructiilor octombrie 2006 ¬urmare din pagina 10 ACTE NORMATIVE ROMaNEªTI Principalele acte normative romanesti care au legatura cu activitatile societatilor de constructii sunt enumerate mai jos. Sunt indicate si Directivele europene care au fost transpuse in actele respective. 1. OM 95/2005 privind stabilirea criteriilor de acceptare si procedurile preliminare de acceptare a deseurilor la depozitare si lista nationala de deseuri acceptate in fiecare clasa de depozit de deseuri. Acest OM transpune Decizia Consiliului 2003/33/CE, stabilind criteriile si procedurile pentru acceptarea deseurilor in depozite, ca urmare a art. 16 si Anexei II la Directiva 1993/31 /CE, publicata in JOCE nr. L 11, din 16 ianuarie 2003. OM 95/2005 abroga OM 867/2002, avand acelasi obiect. 2. OM (Ministerul Transporturilor, Constructiilor si Turismului) nr. 195 /2005 pentru aprobarea Reglementarii tehnice „Normativ privind proiectarea si executia masurilor de izolare fonica si tratamentelor acustice in cladiri“, indicativ C125-05 (revizuire C125 – 1987). 3. OM 249/2005 pentru infiintarea Centrului national de coordonare, informare, reactualizare a ghidurilor privind cele mai bune tehnici disponibile si de comuni-care cu Biroul European pentru Prevenirea si Controlul Integrat al Poluarii si cu Forumul European de Informare. 4. Ordinul Presedintelui ANRE (Administratia Natio-nala de Reglementare in Domeniul Energiei) nr. 15/2005 privind aprobarea Regulamentului de organizare si functionare a pietei de certificate verzi. 5. HG 291/20O5 privind modificarea HG 173/2000 pentru reglementarea regimului special privind gestiunea si controlul bifenililor policlorurati si al altor compusi similari. 6. HG 321/2O05 privind evaluarea si gestionarea zgo-motului ambiental. Transpune Directiva nr. 2002/49/CE, publicata in Jurnalul Oficial al Comunitatii Europene nr. I 189 din 18 iulie 2002. 7. HG 349/2005, privind depozitarea deseurilor, care inlocuieste HG 162/2002. 8. HG 352/2005 privind modificarea si completarea HG nr. 188/2002 pentru aprobarea unor norme privind conditiile de descarcare in mediul acvatic a apelor uzate. 9. HG 621/2005 privind gestionarea ambalajelor si a deseurilor din ambalaje. 10. HG 796/2005 care modifica si completeaza HG 622/2004 privind stabilirea conditiilor de introducere pe piata a produselor pentru constructii. 11. HG 958/2005 privind modificarea si completarea HG 1892/2004. 12. OM 50/2004 privind stabilirea procedurii de orga-nizare si coordonare a schemelor de management de mediu si audit (EMAS) in vederea participarii voluntare a organizatiilor la aceste scheme. OM 50/2004 traduce Regulamentul (EC) nr. 761/2001 al Parlamentului European si al Consiliului Europei din 19 martie 2001 privind permisiunea participarii voluntare a organizatiilor la schema eco-managementului si auditu-lui (EMAS). 13. OM 253/2004 pentru aprobarea Regulamentului de organizare si functionare a Comitetului interministerial si functionarea comisiilor sectoriale interministeriale. Se ABROGa OM 600/1999 si OM 1028 /1999. 12 14. OM 756/2004 pentru aprobarea Normativului tehnic pentru incinerarea deseurilor. Se ABROGa OM 1215/2003 avand acelasi titlu. 15. OM 757/20O4 pentru aprobarea Normativului tehnic privind depozitarea deseurilor. Se ABROGa OM 1147/2002. 16. OM 876/2004 pentru aprobarea Procedurii de autorizare a activitatilor cu impact semnificativ asupra mediului. 17. OM 880/2004 privind procedura de raportare a datelor referitoare la ambalaje si deseuri de ambalaje. Se ABROGa OM 1190/2002. 18. OG 3/2001 pentru modificarea si completarea OG 38/1988 privind activitatea de acreditare a labora-toarelor si organismelor pentru evaluarea conformitatii. 19. L 199/2004 pentru modificarea si completarea L 50/1991 privind autorizarea executarii lucrarilor de constructii, care nu sunt incorporate in textul republicat al L 50/1991. 20. L 310/2004 – Lege pentru modificarea si com-pletarea Legii apelor nr. 107/1996, care transpune Direc-tiva 2000/60/EC a Parlamentului European si a Consiliului din 23 octombrie 2000, stabilind cadrul de actiune al Comunitatii in domeniul politicii apelor. 21. L 311/2004 pentru modificarea si completarea L 458/2002 privind calitatea apei potabile. Se transpune CD 80/778/EEC. 22. HG 622/2004 privind stabilirea conditiilor de introducere pe piata a produselor pentru constructii. Transpune CD 89/106/CEE – Directiva produselor pentru constructii (CPD). 23. HG 1076/2O04, privind stabilirea procedurii de realizare a evaluarii de mediu pentru planuri si programe. HG 1076/2004 transpune Directiva Parlamentului Euro-pean si a Consiliului 2001/42/EC din 27 iunie 2001 privind evaluarea efectelor anumitor planuri si programe asupra mediului, publicata in JOCE nr. L 197, din 21 iulie 2001. 24. HG 1892/2004 pentru stabilirea sistemului de pro- movare a producerii energiei electrice din surse regenera-bile de energie. Modificata si completata prin HG 958/2005. 25. HG 2151/2004 privind instituirea regimului de arie naturala protejata pentru noi zone. 26. OM 370/2003 privind activitatile si sistemul de autorizare a laboratoarelor de mediu. 27. OM 818/20O3 pentru aprobarea Procedurii de emitere a autorizatiei integrate de mediu. 28. OM (MS) 1041/2003 pentru constituirea sistemului de informatii privind sanatatea in relatie cu mediul. 29. OM (MAPAM) 1069/2O03 cu privire la desfa-surarea activitatilor specifice de gospodarire a apelor. 30. L 85/2003 – Legea minelor. 31. L 318/2003 – Legea energiei electrice. 32. L 401/2003 pentru modificarea si completarea L 50/1991 privind autorizarea executarii lucrarilor de con-structii (L 50 s-a republicat in MO nr. 933 din 13.10.2004). 33. HG 95/2003 privind controlul activitatilor care prezinta pericole de accidente majore in care sunt impli-cate substante periculoase. Transpune CD 96/82/CE avand acelasi titlu. continuare in pagina 14 ® Revista Constructiilor octombrie 2006 ¬urmare din pagina 12 34. HG 102/2OO3 – Se ABROGa prin HG 622/2004, art. 41 (c). Transpune CD 89/106/CEE referitoare la pro-duse pentru constructii (CPD) din 21 decembrie. 35. HG 124/2003 privind prevenirea, reducerea si controlul poluarii mediului cu azbest. 36. HG 382/2003 pentru aprobarea Normelor metodologice privind exigentele minime de continut ale documentatiilor de amenajare a teritoriului si de urbanism pentru zonele de riscuri naturale. 37. HG 443/2003 privind promovarea productiei de energie electrica din surse regenerabile de energie. 38. HG 699/2O03 privind stabilirea unor masuri pen-tru reducerea emisiilor de compusi organici volatili datorate utilizarii solventilor organici in anumite activitati si instalatii. 39. HG 1535/2003 privind aprobarea Strategiei de valorificare a surselor regenerabile de energie. Transpune Directiva 2001/77/EC. 40. HG 1626/2003 privind infiintarea, organizarea si functionarea agentiilor regionale de protectie a mediului. 41. OM (MIR – ANRM) 52/2O02 privind modificarea Ordinului presedintelui Agentiei Nationale pentru Resurse Minerale nr. 80/1998, pentru aprobarea Instructiunilor privind stabilirea si sanctionarea contraventiilor prevazute de Legea Minelor nr. 61/1998. 42. OM 745/2002 privind stabilirea aglomerarilor si zonelor pentru evaluarea calitatii aerului in Romania. 43. OM 860/2002 pentru aprobarea Procedurii de evaluare a impactului asupra mediului si de emitere a acordului de mediu (care tine seama de HG 918/2002 si abroga orice prevedere contrara a OM 125/1996). 44. OM 863/2002 privind aprobarea ghidurilor metodologice aplicabile etapelor procedurii-cadru de evaluare a impactului asupra mediului. 45. OM 864/2O02 pentru aprobarea Procedurii de evaluare a impactului in context transfrontiera si de par-ticipare a publicului la luarea deciziei in cazul proiectelor cu impact transfrontiera. 46. OM 1144/2002 privind infiintarea Registrului poluantilor emisi de activitatile care intra sub incidenta art. 3 alin. (1), lit. g) si h) din OU 34/2002 privind pre-venirea, reducerea si controlul integrat al poluarii si modul de raportare a acestora. 47. L 37/2002 pentru aprobarea OG 21/1992 privind protectia consumatorilor. 48. L 458/2002 privind calitatea apei potabile com-pletata si modificata de L 311/2004. Se transpune CD 80/778/EEC. 49. L 645/2002 privind aprobarea si modificarea OU 34/2002. 50. HG 100/2002 privind aprobarea Normelor de cali-tate pe care trebuie sa le indeplineasca apele de suprafata utilizate pentru potabilizare si a Normativului privind metodele de masurare si frecventa de prelevare si analiza a probelor din apele de suprafata, destinate producerii de apa potabila. Se transpune CD 75/440/EEC, care se refera la acelasi titlu si CD 79/869/EEC, care se refera la partea a doua a titlului. 51. HG 123/2002 pentru aprobarea normelor metodologice de aplicare a L 544/2001 privind liberul acces la informatiile de interes public. Transpune CD 90/313/EC. 14 52. HG 162/2002, privind depozitarea deseurilor. Se abroga prin HG 349/2005, care este in conformitate cu CD 1999/31/EC. 53. HG 188/2002 pentru aprobarea unor norme privind conditiile de descarcare in mediul acvatic a apelor uzate. HG 188/2002 urmeaza sa fie republicata, intro-ducand corectarile aduse de HG 352/2005. 54. HG 490/2002 pentru aprobarea Normelor metodologice de aplicare a OU 200/2000 privind clasifi-carea, etichetarea si ambalarea substantelor si preparatelor chimice periculoase. 55. HG 573/2002 – Procedura de autorizare a acti-vitatilor cu impact asupra mediului inconjurator. 56. HG 856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru aprobarea listei cuprinzand deseurile, inclusiv deseurile periculoase. Se abroga HG 155/1999. 57. HG 918/2002 privind stabilirea procedurii-cadru de evaluare a impactului asupra mediului si pentru apro-barea listei proiectelor publice sau private supuse acestei proceduri. HG 918/2002 traduce CD 85/337/EEC – Direc-tiva modificata si completata de CD 97/11/EC/1997, avand acelasi titlu ca cel al HG. in Anexa 3 si Anexa 4 din Directiva sintagmele „polu-are si deranjamente“ („pollution and nuisances“) si „crearea deranjamentelor“ („creation of nuisances“) s-au tradus incorect in „emisii poluante“, inclusiv zgomotul si respectiv „crearea zgomotului“. Aceasta confuzie poate conduce la teme de studiu inutile, platite fara rost. S-a con-fundat „nuisance“ = deranjament, cu „noise“ = zgomot. 58. HG 1115/20O2 privind accesul liber la informatia privind mediul – 10 octombrie. Transpune CD 90/313/EEC si CD 2000/169 (COD). 59. OU 34/2002 privind prevenirea, reducerea si con-trolul integrat al poluarii, modificata si completata de L 645/2002. Transpune CD 96/61/EC/1996. 60. OU 91/2002 pentru modificarea si completarea Legii protectiei mediului nr. 137/1995 – republicata. 61. Ghid tehnic general pentru aplicarea OU 34/2002 aprobata cu modificari de L 645/2002. 62. OU 76/2001 privind simplificarea unor formalitati administrative pentru inregistrarea si autorizarea functio-narii comerciantilor, republicata. 63. OU 146/2001 pentru completarea OG 21/1992 privind protectia consumatorilor. 64. L 22/2001 pentru ratificarea Conventiei privind evaluarea impactului asupra mediului in context trans-frontiera, adoptata la Espoo in 25 februarie 1991. 65. L 426/2001 pentru aprobarea OU 78/2000 privind regimul deseurilor. 66. L 451/2001 pentru aprobarea Ordonantei de Urgenta nr. 200/2000 privind clasificarea, etichetarea si ambalarea substantelor si preparatelor chimice periculoase. 67. L 453/2001 privind modificarea si completarea L50/1991 privind autorizarea executarii lucrarilor de con- structii si unele masuri de realizare a locuintelor. 68. L 462/20O1 pentru aprobarea OU 236/2000 privind regimul ariilor naturale protejate, conservarea habitatelor naturale, a florei si faunei salbatice. Transpune CD 92/43/EC care are acelasi titlu. continuare in pagina 16 ® Revista Constructiilor octombrie 2006 ¬urmare din pagina 14 69. L 544/2001 privind liberul acces la informatiile de interes public. Transpune CD 90/313/EEC si CD 2000/169 (COD). 70. L 575/2001 privind aprobarea Planului de amena-jare a teritoriului national. 71. L 608/2001 privind evaluarea conformitatii pro-duselor care transpune CD 94/62/CE, amendata de Direc-tiva Parlamentului si Consiliului nr. 2004/12/CE, Decizia Comisiei Europene 97/129/CE privind sistemul de identifi-care si marcare a materialelor de ambalaj si Decizia Comisiei Europene 2005/270/CE privind formatul referitor la sistemul de baze de date. 72. L 655/2O01 pentru aprobarea OU 243/2000 privind protectia atmosferei. Transpune CD 96/62/EC – Directiva-cadru a calitatii aerului. 73. HG 650/2001 pentru aprobarea Regulamentului privind elaborarea reglementarilor tehnice in constructii. Se abroga HG 399/1995. 74. HG 1097/2001 privind constituirea si functionarea Comitetului interministerial pentru coordonarea integrarii domeniului protectiei mediului in politicile si strategiile sectoriale la nivel national. 75. L 86/2000 pentru ratificarea Conventiei de la Aarhus (1998) privind accesul la informatie, participarea publicului la luarea deciziei si accesul la justitie in pro-bleme de mediu. 76. L 199/2000 privind utilizarea eficienta a energiei. Transpune CD 226/2001 si CD 91/565/EEC. 77. OM 21 /N (MLPAT)/2OOO pentru aprobarea reglementarii tehnice „Ghid privind elaborarea si apro-barea regulamentelor locale de urbanism“ – Indicativ GM-007-2000. Se ABROGa OM 80/N/1996 care aproba reglementarea tehnica „Ghid cuprinzand precizari, deta-lieri si exemplificari pentru aprobarea regulamentelor locale de urbanism de catre consiliile locale“. 78. OU 78/2000 privind regimul deseurilor, aprobata cu modificari si completari de L 426/2001. 79. OU 200/2000 privind clasificarea, etichetarea si ambalarea substantelor si preparatelor chimice periculoase. 80. OU 236/2000 privind regimul ariilor protejate, conservarea habitatelor naturale, a florei si faunei salba-tice, aprobata cu modificari si completari prin L 462/2001. Transpune CD 92/43/EC asupra conservarii habitatelor, florei si faunei salbatice. 81. OU 243/2000 privind protectia atmosferei. Transpune CD 96/62 /EC – Directiva-cadru a calitatii aerului. 82. HG 173/2000 pentru reglementarea regimului spe-cial privind gestiunea si controlul bifenililor policlorurati si ale altor compusi similari. 83. HG 155/1999 pentru introducerea evidentei gestiunii deseurilor si a Catalogului European al Deseurilor. 84. HG 877/1999 privind obligativitatea furnizorilor de materiale, elemente pentru constructii si produse desti-nate constructiilor de a efectua 3 incercari si analize de laborator numai prin laboratoare autorizate. Se abroga prin HG 622/2004 privind stabilirea conditiilor de intro-ducere pe piata a produselor pentru constructii. 85. HG 960/1999 privind modificarea si completarea HG 525/1996 pentru aprobarea Regulamentului general de urbanism. 86. OM 62/N/1998 (MLPAT), 1955/1998 (MAPPM) si 19/1998 (DAPL) privind delimitarea zonelor expuse riscurilor naturale. 16 87. OG 38/1998 privind activitatea de acreditare a laboratoarelor si organismelor pentru evaluarea confor-mitatii, aprobata cu modificari si completari de L 245/2002, modificata si completata de OG 3/2004. Se abroga art. 23, alin. 2, OG 19/1992 privind activitatea de standardizare in Romania, aprobata si modificata de L 11/1994 si HG 167/1992 privind constituirea si functio-narea Sistemului national de certificare a calitatii. 88. OG 39/1998 privind activitatea de standardizare nationala in Romania. Se ABROGa OG 19/1992 privind activitatea de standardizare din Romania, aprobata si modificata prin L11/1994, HG 224/1995 privind organi-zarea si functionarea Institutului Roman de Standardizare si HG 721/1992 privind infiintarea centrului National de Formare, Consultanta si Management pentru Asigurarea Calitatii. 89. OM 148/1997 privind Procedura si Competentele de emitere a Avizelor si Autorizatiilor de gospodarire a apelor. Se abroga: OM 715/1991, OM 435/1991 si OM 721/1996 privind emiterea avizelor, respectiv auto-rizatiilor si procedurile si competentele de emitere a avizelor si autorizatiilor de gospodarire a apelor. 90. OM 184/1997 pentru aprobarea Procedurii de realizare a bilanturilor de mediu. 91. OM 214/RT/16/1999 pentru aprobarea proce-durilor de promovare a documentatiilor si de emitere a acordului de mediu la planurile de urbanism si de amena-jare a teritoriului. Se ABROGa prin HG 1076/2004, art. 43. 92. OM 281/1997 privind Procedura privind mecanis- mul de acces la informatia de gospodarire a apelor. 93. OM (MS) 536/1997 pentru aprobarea Normelor de igiena si a recomandarilor privind mediul de viata al populatiei (se abroga OM (MS) 623/1973, OM (MS) 399/1974, OM (MS) 981/1994 si OM (MS) 1935 /1996). 94. OM 756/1997 pentru aprobarea Reglementarii privind evaluarea poluarii mediului. 95. HG 101/1997 pentru aprobarea Normelor speciale privind caracterul si marimea zonelor de protectie sanitara. 96. HG 168/1997 privind regimul produselor si serviciilor care pot pune in pericol viata, sanatatea, secu-ritatea muncii si protectia mediului inconjurator, publi- cata in MO nr. 85 din 8 mai 1997. 97. HG 766/1997 pentru aprobarea unor regulamente privind calitatea in constructii. Se ABROGa prin HG 622/2004, art. 41(a). 98. HG 766/1997 pentru infiintarea Comisiei Nationale de Agrement Tehnic in Constructii, modificat de art. I, pct. 5 din HG 796/2005 (neconcordanta in modificarile legislative). 99. OM 125/1996 pentru aprobarea Procedurii de reglementare a activitatilor economice si sociale cu impact asupra mediului inconjurator, ABROGAT prin HG 1076/2004, art. 43(a). 100. L 84/1996 – Legea imbunatatirilor funciare. 101. L 107/1996 – Legea apelor. 102. HG 525/1996 pentru aprobarea Regulamentului general de urbanism, modificata si completata de HG 960/1999. 103. L 10/1995 privind calitatea in constructii. 104. L 137/1995 – Legea protectiei mediului (care a fost modificata). 105. L 137/1995 – Legea protectiei mediului republi-cata in MO nr. 70 din 17 februarie 2000 si in care s-a facut o alta numerotare a articolelor. continuare in pagina 18 ® Revista Constructiilor octombrie 2006 ¬urmare din pagina 16 106. L 84/1993 pentru aderarea Romaniei la Conventia privind protectia stratului de ozon, adoptata la Viena in 22 martie 1985 si la Protocolul privind substantele care epuizeaza stratul de ozon, adoptat la Montreal in 16 sep-tembrie 1987 si pentru acceptarea Amendamentului Proto-colului de la Montreal privind substantele care epuizeaza stratul de ozon, adoptat la cea de-a doua reuniune a partilor de la Londra, din 27 – 29 iunie 1990. 107. OG 21/1992 privind protectia consumatorilor. 108. L 5O (r2)/1991 republicata in MO Partea I nr. 933 din 13.10.2004, privind autorizarea executarii lucrarilor de constructii. 109. L 29/199O – Legea contenciosului administrativ (OU 91/2002, art. 12). ACTE NORMATIVE ABROGATE 1. OM 820/2003 pentru aprobarea Regulamentului privind organizarea activitatii de certificare a unitatilor specializate in elaborarea de studii si proiecte in executie si consultanta in domeniul gospodaririi apelor si docu-mentatii tehnice pentru obtinerea avizelor si autorizatiilor de gospodarire a apelor, prin OM 50/2004. 2. OM 1215/20O3 pentru aprobarea Normativului tehnic privind incinerarea deseurilor, publicat in MO 150 si 150 bis din 7 martie 2003. 3. HG 102/2003 prin HG 622/2004 privind stabilirea conditiilor de introducere pe piata a produselor pentru constructii. 4. OM 1147/2002 pentru aprobarea Normativului tehnic privind depozitarea deseurilor – construirea, exploatarea, monitorizarea si inchiderea depozitelor de deseuri, publicat in MO 150 si 150 bis din 7 martie 2003. 5. OM 1190/2002 privind procedura de raportare a datelor referitoare la ambalaje si deseuri de ambalaje, prin OM 880/2004, avand acelasi titlu. 6. HG 118/2002 privind aprobarea Programului de actiune pentru reducerea poluarii mediului acvatic si a apelor subterane cauzata de evacuarea unor substante periculoase, prin HG 351/2005. 7. HG 162/20O2 privind depozitarea deseurilor prin HG 349/2005. 8. HG 867/2002, prin OM 95/2005 privind stabilirea criteriilor de acceptare si procedurile preliminare de acceptare a deseurilor la depozitare si lista nationala de deseuri acceptate in fiecare clasa de depozit de deseuri. 9. OM 1711/2000, publicat in MO 11 din 9 ianuarie 2001, prin OM 325/2001 (publicat in 28 martie 2001) privind aprobarea Instructiunilor tehnice pentru aplicarea HG 472. 10. OM 214/RT/16/NN/1999 pentru aprobarea proce-durilor de promovare a documentatiilor, de emitere a Acordului de mediu la planurile de urbanism si de amena-jare a teritoriului. 11. OM 6OO/1999 privind constituirea colectivelor de lucru pe categorii de probleme si domenii, prin OM 253/2004. 12. OM 1O28/1999 privind constituirea colectivelor de lucru pe categorii de probleme si domenii, prin OM 253/2004. 13. HG 155/1999 pentru introducerea evidentei deseurilor si a Catalogului European al Deseurilor, prin HG 856/2002 (art. 13). 14. HG 877/1999 prin HG 622/2004 privind stabilirea conditiilor de introducere pe piata a produselor pentru constructii. 18 15. OM 965/1998 pentru aprobarea Regulamentului privind organizarea activitatii de certificare a unitatilor specializate, publice sau private, pentru elaborarea de studii si proiecte in domeniul gospodaririi apelor si al ingineriei mediului legate de ape, precum si pentru exe-cutia lucrarilor hidrotehnice de gospodarire a apelor (NTLH-016/1998), prin OM 706/2001, art. 3. 16. HG 540/1998 privind constituirea Comisiei inter-ministeriale pentru promovarea si urmarirea PNAPM. Se ABROGa prin HG 1097/2001. 17 OM 645 (MAPPM), 5029 (MLPAT) si 7190 (MS)/1997 pentru aprobarea Normativului privind conditiile de evacuare a apelor uzate in retelele de canalizare ale localitatilor, prin HG 188/2002. 18. HG 730/1997 pentru aprobarea Normativului privind stabilirea limitelor de incarcare cu poluanti a apelor uzate evacuate in resursele de apa – NTPA 001, prin HG 188/2002. 19. HG 766/1997 pentru aprobarea unor regulamente privind calitatea in constructii. Se ABROGa prin HG 622/2004. 20. OM 80/N/1996 (MLPAT) pentru aprobarea regula-mentelor locale de urbanism, de catre OM 21/N/2000 (MLPAT). 21. OM 125/1996 pentru aprobarea procedurii de reglementare a activitatilor economice si sociale cu impact asupra mediului inconjurator prin HG 1076/2004 privind stabilirea procedurii de realizare a evaluarii de mediu pentru planuri si programe. 22. OM 721/1996 privind procedura si competentele de emitere a avizelor si autorizatiilor de gospodarire a apelor, ABROGAT prin OM 148/1997. 23. HG 224/1995 privind organizarea si functionarea Institutului Roman de Standardizare, prin OG 39/1998. 24. HG 399/1995 pentru aprobarea Regulamentului privind elaborarea reglementarilor tehnice in constructii pentru componentele sistemului calitatii. Se ABROGa prin HG 650/2001. 25. OG 2/1994 privind calitatea in constructii. Se abroga prin HG 766/1997 si L 10/1995. 26. HG 256/1994 pentru aprobarea Regulamentului privind asigurarea activitatii metrologice in constructii. Se ABROGa prin HG 766/1997. 27. HG 261/1994 pentru aprobarea unor regulamente elaborate in temeiul art. 35 si art. 36 din OG 2/1994. Se ABROGa prin HG 766/1997. 28. HG 392/1994 pentru aprobarea Regulamentului privind agrementul tehnic pentru produse, procedee si echipamente noi in constructii. Se abroga prin HG 766/1997. 29. HG 393/1994 pentru aprobarea Regulamentului privind autorizarea si acreditarea laboratoarelor de incer-cari in constructii, ABROGAT prin HG 766/1997. 30. HG 728/1994 pentru aprobarea Regulamentului privind certificarea calitatii produselor folosite in con-structii, abrogat prin HG 766/1997. 31. OG 19/1992 privind activitatea de standardizare din Romania, aprobata si modificata prin L11/1994, prin OG 39/1998. 32. HG 167/1992 privind constituirea si functionarea Sistemului national de certificare a calitatii prin OG 38/1998. continuare in pagina 20 ® Revista Constructiilor octombrie 2006 ¬urmare din pagina 18 33. HG 721/1992 privind infiintarea Centrului National de Formare, Consultanta si Management pentru Asigurarea Calitatii, prin OG 39/1998. 34. OM 435/1991 privind emiterea autorizatiei de gospodarire a apelor. abrogat prin OM 148/1997. 35. OM 715/1991 privind emiterea avizului de gospodarire a apelor abrogat prin OM 148/1997. 36. HG 545/1991 privind supravegherea calitatii pro-duselor si serviciilor in scopul prevenirii si combaterii faptelor care pot afecta viata si sanatatea oamenilor, animalelor, ori calitatea mediului inconjurator, prin OG 21/1992. 37. OM 242/1990 (alin. I.3.1.1., I 3.1.2. ale punctului I.3.1. referitor la serviciul de primire in apele de suprafata a substantelor impurificatoare), prin OM 325/2001. 38. HG 335/199O privind unele masuri din domeniul asigurarii si controlului calitatii produselor, lucrarilor de constructii si serviciilor, precum si din cel al metrologiei prin OG 21/1992. 39. L 4/1989 privind asigurarea si controlul calitatii produselor si serviciilor prin OG 21 (21 august 1992 privind protectia consumatorilor). 40. L 4/1981 – Legea gospodariei comunale, prin L 326/2001. 41. OM (MS) 623/1973, OM (MS) 399/1974, OM (MS) 981/1994 si OM (MS) 1935/1996 de catre OM (MS) 536/1997 privind mediul de viata al populatiei. 42. Decretul Consiliului de Stat 446/1979, Anexa 2, p. 18, privind regimul produselor si substantelor toxice, prin OU 200/2000. CONCLUZII 1. Legislatia nationala referitoare la constructii, in con-textul protectiei mediului, corespunde legislatiei europene, daca se mai au in vedere si anumite ajustari necesare; aceste ajustari au legatura cu deficientele sem-nalate prin analiza critica a legislatiei, cuprinsa in lucrare. 2. Ajustarile sunt necesare pentru: 2. 1. Eliminarea erorilor; 2. 2. Completarea lipsurilor; 2. 3. Eliminarea incoerentei si a inconsecventei. Erorile constatate sunt mentionate in lucrare. Un exem- plu: HG 291/2005 privind modificarea HG 173/2000 pentru reglementarea regimului special pentru gestiunea si controlul bifenililor policlorurati si ale altor compusi similari nu respecta Directiva 96/59/CEE si nici prevede-rile Conventiei de la Stockholm privind poluantii organici persistenti, la care Romania este parte (desi aceasta eroare nu priveste direct activitatea constructorilor, exista situatii in care unele societati de constructii-montaj folosesc transformatoare sau condensatoare avand continut de PCB sau chiar au in dotare astfel de echipamente). O alta eroare in legislatia romaneasca privind protectia mediului este prevederea prin care penalitatile sunt folosite de catre cei care le aplica pentru propriile dez-voltari (exemplu: L 310/2004), ceea ce este incorect. Mai exista erori de forma: traduceri confuze sau, pur si simplu, inovatii lexicale (exemplu: „Agrement Tehnic“, „Auditori“, „Dezmembratori“ etc.). Oricum, aceasta sesizare depaseste cadrul lucrarii de fata si ca atare, se propune, deocamdata, sa fie lasata in sarcina altor factori responsabili, care deja se preocupa de „poluarea“ limbii romane. 20 zLipsurile care se semnaleaza se refera, in principal, la aspecte care inca mai sunt nelamurite si in legislatia UE: de exemplu, calitatea aerului in interiorul cladirilor, cu referire speciala la prezenta prafului (particule in sus-pensie sub 2,5 m – PM 2,5). Alte lipsuri se refera la etichetarea energetica a cladirilor. zIncoerenta si inconsecventa prevederilor legislative din Romania sunt generate de graba adoptarii actelor nor-mative europene. in trei ani (2000 – 2003) s-au adoptat 5.138 de standarde europene); actele normative (L, HG, OG, OU, OM) s-au emis, s-au abrogat, s-au modificat si s-au completat de la un an la altul. Unele chiar in aceeasi zi. Spre exemplu, in 30 ianuarie 1998 se emit doua Ordine de Guvern: 38 si 39. OG 38/1998 abroga art. 23 al OG 19/1992, iar OG 39/1998 abroga, in intregime, OG 19/1992. Alte exemple: - HG 622 din 21 aprilie 2004 privind stabilirea conditiilor de introducere pe piata a produselor pentru constructii, la art. 2 (a*) da definitia „Agrementului tehnic in constructii“, cu trimitere la Anexa 5 a HG 766/1997 care este abrogata prin prevederile Art. 41 (a). - OM 95/2005 privind depozitele de deseuri face mereu referire la HG 162/2002 (exemplu: paragrafele 1.2 (b), 3.3 etc.), dar aceasta Hotarare de Guvern este abrogata prin HG 349/2005, art. 38. zInconsecventa prevederilor legislative romanesti se observa in modul in care sunt abordate problemele sanctionarilor/pedepselor pentru incalcarea prevederilor legislatiei. Privind intreaga legislatie de mediu se observa tratarea incoerenta a incalcarilor prevederilor legislatiei. Spre exemplu, pedepsele pentru incalcarea normelor de zgomot (Legea protectiei mediului – 137/1995 – modifi-cata si completata prin OU 91/2002, art. 85(f)) sunt nerea-liste: inchisoare de la 6 luni la 3 ani sau amenda de la 5.000 la 7.500 lei noi, iar HG 321/2005 se refera la pla-nuri de actiune care prevad „masuri de reducere a zgomo-tului pana la 18 mai 2013“. Un alt exemplu de incoerenta: Legea protectiei mediu-lui – OM 91/2002, art. 85(n) spune ca „omisiunea de a raporta prompt despre orice accident major, cu incalcarea prevederilor art. 2, lit. d se pedepseste cu inchisoare de la 1 la 5 ani“, in timp ce L 310/2004 – Legea apelor – la art. 87, punctul 26, prevede ca „neanuntarea unitatilor de gospodarire a apelor cu privire la producerea unei poluari accidentale, de catre utilizatorii care au produs-o“, se pedepseste conform art. 88 (b) cu amenda de la 10.000 la 12.000 lei noi. 3. Sistemele nationale de certificare a calitatii au pro-dus confuzii datorita schimbarilor dese: HG 167/1992, HG/1992, OG 19/1992, OG 38/1998. Se cere o clarifi-care definitiva a sistemului national de certificare a calitatii, cu definirea responsabilitatilor etc.  Revista Constructiilor octombrie 2006 Sisteme proprii de control al productiei in fabrica (CPF) Aco du porn ste de la e aborarea, adaptarea si aplicarea reglemen arilor CERTIFICAREA PRODUSELOR PENTRU CONSTRUCtII ing. Ioan BURTEA, ing. Ioana SPERLEA, ing. Adina IONESCU Certificarea conformitatii produselor nu reprezinta o descoperire recenta. Aceasta a constituit o preocupare mai veche atat a Organizatiei Mondiale a Comertului, cat si a specialistilor din Uniunea Europeana cu atributiuni in asigurarea cadrului de reglementare pentru libera circulatie a marfurilor in spatiul statelor din Uniunea Europeana. Negocierile comerciale multilaterale ale rundei din Uruguay in vederea promovarii obiectivelor GATT 1994 ale Organizatiei Mondiale a Comertului s-au concretizat in semnarea unui „Acord privind obstacolele tehnice in calea comertului”. in document se consemneaza ca „nicio tara nu va fi impiedicata sa ia masurile necesare pentru asigu-rarea calitatii produselor/exporturilor sale sau necesare pentru protectia vietii, sanatatii, protectia mediului sau pentru prevenirea practicilor de natura sa induca in eroare”, sub rezerva ca aceste masuri sa nu constituie, fie un mijloc de discriminare arbitrara sau nejustificata intre tarile unde predomina aceleasi conditii, fie o restrictie deghizata in calea comertului international. tehnicer del catreeinstitutiile l din t tarile necesitatii armonizarii prevederilor semnatare, accentuand asupra acestora, cu mentiunea ca statele res- pective trebuie sa aiba certitudinea ca reglementarile satisfac, intr-o mani- era adecvata, obiectivele propriilor reglementari. Acordul mentioneaza, de aseme- nea, c definire reglementarilor tehnice areferitoarea la produs trebuie sa fie facute in functie si de propri- etatile deatutilizare t alealprodusului, fiecare st semna ar acordului avand dreptul de a adopta o anumita reglementare tehnica, in b za noti- ficarii si acceptarii acesteiaade catre celelalte state. pri Principiile mentionatei in ,,Acordul vind obstacolele tehn ce in calea comertului” au fost adoptate si de catre Uniunea Europeana, prin legis- latia, di ectivele, ghid rile, docu- mentele r interpretative, u certificarea conformitatii produselor la nivel european avand la baza prevederile Directivei 93/465/CEE. Directiva 93/465/CEE stabileste ca certificarea de catre organismele de certificare notificate, care au demon- strat conformitatea lor cu normele armonizate seria EN 45000, prezinta prezumtia de conformitate si de indeplinire a exigentelor stabilite cu privire la derularea procesului de atestare a conformitatii produsului.EE in paralel cu Directiva 93/465/C pentru domeniile reglementate, printre care se numara si domeniul constructiilor si al mater lelor de constructii, es-au aelaborat iadirective specializat val bile pentru pro- dusele din domeniul reglementat, in cazul produselor pentru constructii in cadrul actiunilor intreprinse de Directiva 89/106/CEE. fiind elaborata Romania privind armonizarea legis- latiei, a reglementarilor si a specifi- catiilor tehnice cu cele stabilite la nivelul Uniunii Europene, s-au luat o serie de masuri in vederea moder- nizarii legislatiei, atat pentru certifi- carea conformitatii produselor din domeniul voluntar, cat si al celor din domeniul reglementat, in acest sens adoptandu-seilegi, hotarari de guvern, ordine ale m nistrului, care au creat un cadru unitar, aliniat la exigentele impusetde legislatia Uniunii Europene. Din re aceste reglementari, enu- meram pe cele mai importante, si anume: z Legea 608/2001 privind evalu- area conformit tii produsel r cu modificarile si a completarileo ulte- rioare; z HG 71/2002 pentru aprobarea normelor metodologice privind s a- bilirea procedurilor ce se utilizeazatin procesul de evaluare a conformitatii produselor z HG 622 2004 privind stabilir a conditiilor ;de / introducere pe piataea produselor pentru constructii; z HG 487/2002 privind a ro- barea Normelor metodologicep de desemnare; zHG 467/2002 privind Normele metodologice privind desemnarea laboratoarelor de incercari, precum si a organismelor de certificare si de inspectie; z O dinul MTCT/MAI 2134/460/2 privindrprocedura de desemnare; 004 z Ordinul MLPTL/MIR 165/92/2003 pentru aprobarea Regulamen ului pentru r atestarea nconformitatii tpro- duselo pentru co structii; noscute in domeniul certificariir pro- z Ordinul MTCT 245/2005 privind aprobarea listei organismelor ecu- duselor si ordinele ulterioare. Prin reglementarile amintite, se stabilesc exigentele timpuse cu privire la procesul de cer ificare, modulele de certificare in sistemul voluntar, respectiv sistemele de atestare a con- formitatii in domeniul reglementat, responsabilitatile organismelor acre- ditate, recunoscute, desemnate, notificate,. dupa caz,i precum sil repar- tizarea responsabil tatilor ce revin producatorului si organismu ui de certificare Mentionam ca exista doua tipuri desactivitati care se deruleaza in pro- ce ul de tinere sub control a calitatii produselor, si anume: activitati cu caracter preventiv si activitati de con- trol al pietei. Cele doua tipuri de activitati tsunt distincte,r se ederuleaza de insti utii specializat si sunt prezentate grafic in figu a 1 . in vederea aducerii la indeplinire a prevederilor l legislatiei - si a regle- mentarilor ap icabile, s a creat la nivel national o infrastructura in domeniul certificarii conformitatii produselor care vizeaza cele patru tipuri de activitati,, si eanume:eactivi- tatile de acreditare d semnar , noti- ficare si supraveghere a pietei. Distribuirea sarcinilor pe nivele de compete ta si institutii s-a facut prin legislatian implementata, aceasta sta- bilind, in principal: zprecizarea cadrului de regle- mentare – MTCT; zacreditare, monitorizare orga- nisme de certificare – RENAR; zrecunoasterea organismelor de certificare – MTCT – Consiliul Tehnic Permanent pentru Constructii (CTPC); 22 Revista Constructiilor octombrie 2006 voluntar, u sunt tistabilite n prin Legea Pentr cer ficare i domeniul 608/2001 si HG 71/2002 un numar de 8 module de certificare, unele dintre acestea prevazand proceduri similare cu cele din domeniul reglementat. in domeniul reglem ntat, in ca e se deruleaza activitatileede atestare ra conformitatii conform HG 622/2004, sunt stabili e un numar de 6 sis eme de atestare,trespectiv 1+, 1, 2+, 2,t3, 4. Metodele de control, in numar de 6, prevazute a fi utilizate, selectia si combinarea acestora depind de cerintele specifice produsului sau ale unui grup de produse. Repartizarea responsabilitatilor intre cei doi actori principali – pro- ducator si organism de iterta parte – se poate prezenta sintet c, dupa cum este indicat in tabelul 1 . in cadrul acti itatii de control a productie de fabr ca, res ec iv a inspectiei i initialev a i locului pde t pro- ductie si a controlului productiei in fabrica, se deruleaza si activitati de incercare pe esantioane prelevate dintr-un lot pregatit pentru livrare sau deja livrat, aceasta activitate efec- tuandu-se ie pe p oducator, fie de organismul fnotificatr(pentru sistemele de atestare 1+, 1, 2+, 2). Fig. 1: Graficul activitatilor cu caracter preventiv si de control al pietei Rezulta ca metodele de control zmonitorizarea industriei – MEC; a cin vederea stabilirii exigentelor si nivelul t prevederilor din referentialele sunt aceleasi pentru toate sistemele de ates are, exigentele impuse fiind la riteriilor de acceptare pe piata a produselor, prin Ghidurile Europene z supravegherea pietei – Inspec- toratul de Stat pentru Constructii si adoptate. Mentionam ca, pentru domeniul Inspectoratul de Stat pentru Situatii de s-aul stabilit niveluri si clase inpcon- reglementat, referentialele acceptate textul implementarii Directivei Con- siliu ui 89/106/CEE. Clasele ex rima domeniul nivelurilor performantei Urgenta; z atestarea conformitatii – orga- pentru acordarea marcii CS sunt standardele europene armon zate, nismele de certificare acreditate de lucrarilor de constructii, in raport cu agrementele tehnice europene, i stan-regin contextul sstabilirii cadrului de Directiva privind produsele pentru nationale ale statelor europene care RENAR si recunoscute de MTCT – CTPC. cerintele esentiale, enuntate prin dardele romane sau standardele lementare, e impune sa men- tionam cateva aspecte foarte impor- constructii. adopta standarde europene armo- tante privind specificatiile tehnice si Utilizarea de clase si niveluri de nizate, ale caror indicative de refe-vedere in activitatea de atestare a teaza la caracteristicile individuale Oficial al Uniunii Europene, specifi-pentru o utilizare specifica, si asigura catii tehnice nationale ale statelor performanta ale produsului se rapor- rinta au fost publicate in Jurnalul referentialele care trebuie avute in ale produsului pentru constructii, catii tehnice romanesti sau specifi- conformitatii: z preluarea standardelor europene stabilirea unor performante minime pe care un produs trebuie sa le membre ale UE care au fost recunos- cute de Comisia Europeana si sunt armonizate si a standardelor euro- pene recunoscute de Comisia Euro- peana – ASRO; z pre uarea de gh dur de inter- indeplineasca (niveluri, prag). publicate in Jurnalul Oficial al UE. pretare, l comunicari i alei Comisiei Tabelul 1: Repartizarea responsabilitatilor intre producator si organismulide terta parte cont nuare in pagina 24 ® Europene – MTCT; z pene – MTCT; z elaborarea de specificatii euro preluarea de agremente tehnice tehnice romanesti, standarde (ASRO), agremente tehnice (MTCT-CTPC). in vederea acoperirii intregii game de activitati din omeniul atestarii conformitatii, ds-aud stabilit r responsa- bilitati privin monitoriza ea indus- triei, inclusiv pentru diseminarea informatiilor de catre MEC, RENAR, MTCT-CTPC, patronate, organisme profesionale,v organisme e de certifi- care, precum si cu privir la organi- zarea supra egherii pietei ISC si MAI-IGSU. Revista Constructiilor octombrie 2006 23 ¬urmare din pagina 23 Acordarea marcii CS se face in aceleasi conditii ca si pentru marca CE, marca CS urmand a se transforma automat in marca CE la data semnarii MLA. incercarile initiale de tip se efectueaza numai de catre labora-toare acreditate sau de laboratoare autorizate de ISC si evaluate si recunoscute de organismele de certi-ficare si se refera la toate incercarile / determinarile / analizele stabilite prin standardul european armonizat sau alt referential adoptat care respecta prevederile HG 622/2004. Controlul productiei in fabrica este activitatea cea mai complexa si de mare responsabilitate care cade in sarcina producatorului, aceasta activitate trebuind sa asigure tinerea sub control a intregului proces de productie. in acest sens, producatorul trebuie sa dispuna de documentatia necesara si de procedee/metode de control. Controlul intern al productiei este definit in Anexa III a Directivei ca fiind ,,controlul intern permanent al productiei exercitat de producator. Toate elementele, cerintele si dispo-zitiile adoptate de producator trebuie documentate in mod sistematic sub forma de politici si proceduri scrise. Aceasta documentatie a sistemului de control al productiei trebuie sa asigure o intelegere obisnuita a asigurarii calitatii si sa permita realizarea carac-teristicilor cerute ale produsului si verificarea functionarii efective a sis-temului de control al productiei”. Prin urmare, controlul intern al pro-ductiei insumeaza tehnici opera-tionale si toate masurile care permit mentinerea si controlarea confor-mitatii produsului cu specificatiile tehnice. Implementarea sa poate fi realizata prin controale si incercari asupra echipamentului de masurare, materiilor prime si materialelor, pro-ceselor, utilajelor si echipamentelor de productie si produselor finite, inclusiv asupra proprietatilor materi-alului din produse, si prin utilizarea rezultatelor astfel obtinute. Producatorul raspunde de organi-zarea implementarii efective a sis-temului de control intern al productiei. Sarcinile si responsabi-litatile din organizarea controlului productiei trebuie documentate si aceasta documentare trebuie menti-nuta la zi. in fiecare unitate de pro-ductie producatorul poate delega actiunea unei persoane avand autori-tatea necesara pentru: a) a identifica proceduri care sa demonstreze conformitatea produsu-lui in etape corespunzatoare; b) a identifica si inregistra orice cazuri de neconformitate; c) a identifica proceduri pentru corectarea cazurilor de neconformitate. Producatorul trebuie sa constituie si sa mentina la zi documentele care definesc controlul intern al productiei (CIP) pe care il aplica. Documentatia si procedurile producatorului trebuie sa fie adecvate produsului si procesu-lui de fabricatie. Toate sistemele CIP trebuie sa realizeze un nivel de incredere corespunzator privind con-formitatea produsului. Aceasta implica: a) elaborarea de proceduri si instructiuni documentate referitoare la operatiile din cadrul controlului intern al productiei, in concordanta cu cerintele specificatiei tehnice de referinta; b) implementarea efectiva a aces-tor proceduri si instructiuni; c) inregistrarea operatiilor si a rezultatelor lor; d) utilizarea rezultatelor pentru a corecta orice abateri, pentru a repara efectele unor astfel de abateri, pentru a trata orice situatii de neconformitate ivite si, daca e necesar, pentru a revizui CIP in vederea corectarii cauzelor neconformitatilor. Controlul productiei include unele sau toate operatiile urmatoare: a) specificarea si verificarea mate-riilor prime si materialelor; b) controalele si incercarile care trebuie efectuate in timpul productiei conform unei frecvente stabilite; c) verificarile si incercarile care trebuie efectuate pe produsele finite, conform unei frecvente ce poate fi stabilita in specificatiile tehnice si adaptata la produs si la conditiile de productie ale acestuia. zOperatiile de la punctul b) se concentreaza atat pe stadiile interme-diare ale produsului, cat si pe utila-jele de productie si reglarea acestora, pe echipamente etc. Aceste controale si incercari si frecventa lor sunt alese pe baza tipului si compozitiei pro-dusului, a procesului de fabricatie si a complexitatii sale, a sensibilitatii pro-prietatilor produsului la variatii ale parametrilor de fabricatie etc. zin legatura cu operatiile de la punctul c), daca nu exista un control al produselor finite in momentul in care acestea sunt introduse pe piata, producatorul trebuie sa asigure ca ambalarea si conditiile rezonabile de manipulare si depozitare nu deteri-oreaza produsele si ca produsul ramane conform cu specificatia tehnica. zEtalonarile corespunzatoare tre-buie efectuate pe instrumente de masurare si incercare definite.I VERIFICaRI ªI iNCERCaR Producatorul trebuie sa detina sau sa dispuna de instalatiile, echipamen-tul si personalul care sa-i permita sa efectueze verificarile si incercarile necesare. Producatorul, precum si agentul sau pot satisface aceasta cerinta prin incheierea unui acord de subcontractare cu una sau mai multe organizatii sau persoane avand califi-carea si echipamentul necesare. Producatorul trebuie sa etaloneze sau sa verifice si sa mentina in bune conditii de functionare echipamentul de control, masurare sau incercare, indiferent daca acesta ii apartine sau nu, in scopul de a demonstra confor-mitatea produsului cu specificatia tehnica. Echipamentul trebuie utilizat conform cu specificatia sau cu sis-temul de referinta pentru incercare, la care se refera specificatia. Daca este necesar, monitorizarea se efectueaza asupra conformitatii in stadii intermediare ale produsului si in fazele de fabricatie principale. Aceasta monitorizare a confor-mitatii se concentreaza unde este nece-sar asupra produsului pe parcursul procesului de fabricatie, astfel incat sa fie livrate numai produsele care au trecut de controalele intermediare planificate. incercarile trebuie sa fie in con-cordanta cu planul de incercari si sa fie efectuate conform metodelor indi-cate in specificatia tehnica. Aceste metode trebuie sa fie, in general, metode directe. in functie de sistemul de atestare a conformitatii adoptat pentru produsul sau familia de produse, incercarile initiale de tip ale produsului pot fi efectuate de producatorul insusi sau pot fi efectuate sau validate de un organism desemnat. Producatorul trebuie sa stabi-leasca si sa mentina inregistrari care sa furnizeze dovada ca produsul a fost incercat. Aceste inregistrari tre-buie sa arate clar daca produsul a satisfacut criteriile de acceptare definite. Daca produsul nu satisface dispozitiile de acceptare, trebuie apli-cate prevederile pentru produsele neconforme. Rezultatele controalelor interne ale productiei trebuie inregis-trate corespunzator in registrul producatorului. in registru trebuie consemnate: descrierea produsului, data fabricatiei, metoda de incercare adoptata, rezultatele incercarii si cri-teriile de acceptare, sub semnatura persoanei responsabile pentru con-trol care a efectuat verificarea. in legatura cu orice rezultat al controlului care nu satisface cerintele din specificatia tehnica, in registru trebuie indicate masurile corective luate pentru remedierea situatiei (de exemplu, efectuarea unei incercari suplimentare, modificarea procesului de fabricatie, aruncarea sau repararea produsului).  24 Revista Constructiilor octombrie 2006 SELC 2006 – editia a XVIII-a Schimb de experienta al laboratoarelor din constructii NEPTUN, 5–7 OCTOMBRIE 2006 si boratoa, organizeaza la Neptun ieditia ra l XVIII-a e. aPSC concept in abordarea calitatii, libera circulatie a marfurilor, structii si in industria materialelor de constructii, tehnologii, derilor din constructii, asociatiile industriale din constructii etc.” specialistilor idinf domeniul calitatiiemasurabile, aceasta i mani-informarea aparticipantilor cu privire nla subiecte ide mare zCercetarea stiintifica in constructii si industria materialelor in perioada 5–7 octombrie 2006, Reteaua Nation la a La relor din Constructii – RNLC , in co aborare cu RENAR SELC – Calitatea in constructii i n perspectiva ntegra ii europen Se au in vedere teme de mare actualitate privind „Noul integrarea europeana, cercetarea fundamentala in con- procedee, materiale noi performante, calificarea intreprin- Schimbul de experienta – SELC, reuniune cu un pronuntat caracter sti nti ic, se bucura d aprecierea unan ma a festare avand o traditie de peste 25 de ani. Tematic stabilita pentru simpozio ul SELC are n vedere interes, dintre care: de constructii – orientari actuale; zInginerie seismica, acustica si vibratii; z Solutii constructive performante; Materiale noi performante; zReglementari tehnice, politica la nivel national in dome-zStandarde, ghiduri, eurocoduri, documente interpretative zMetode moderne de incercare – standarde europene, zAcreditarea, certificarea, desemnarea, notificarea – cerinte; z niul reglementarilor in perspectiva integrarii in UE; europene; cerinte, exigente; Calificarea profesionala a intreprinderilor din constructii; z z materClusterele cindustriale din constructii si din industria ialelor de onstructii. presedinte ing. Ioan BURTEA Reuniunea din acest an, cu participare internationala, urmeaza sa asigure intalnirea specialistilor romani din admi-nistratia centrala, serviciile specializate ale administratiei locale, patronate, asociatii profesionale, universitati, institute de cercetare din domeniul constructiilor si al materialelor de constructii, laboratoarele de incercari cu traditie si experienta, a furnizorilor de echipamente si aparatura de laborator, pre-cum si a specialistilor din intreprinderile din constructii, cu preocupari in domeniul managementului calitatii si al pro-movarii de tehnologii si procedee noi, performante, cu spe-cialisti din tarile Uniunii Europene, care vor transmite mesajul lor cu privire la cerinte, exigente, legislatie, linii directoare in politica europeana privind calitatea in constructii. Se doreste ca acest simpozion sa asigure instituirea unei mai bune conlucrari si colaborari intre specialistii din invatamantul universitar, din domeniul cercetarii si al labora-toarelor de incercari cu specialistii din institutiile adminis-tratiei centrale si locale, precum si din organismele patronale, profesionale din domeniul constructiilor si al materialelor de constructii si sa asigure un schimb de expe-rienta util al specialistilor din tara si din strainatate pentru punerea in valoare a potentialului acestora. in cadrul colaborarii permanente a RNLC cu persona-litatile marcante din domeniul constructiilor si al industriei materialelor de constructii, care dateaza de peste 25 de ani, de la prima editie a simpozionului SELC, vor fi prezen-tate si la aceasta editie prelegeri de o deosebita valoare stiintifica.  SC QUALITY CERT SA Bucuresti, ªos. Panduri nr. 94, sector 5, tel./fax: 021/411.71.51, e-mail: qualitycert@zappmobile.com ORGANISM DE CERTIFICARE SPECIALIZAT PE DOMENIUL REGLEMENTAT CONSTRUCtII ªI MATERIALE DE CONSTRUCtII ªI DOMENIUL VOLUNTAR Organism de certificare ORGANISM ACREDITAT RENAR • Certificarea sistemelor de management al calitatii conform SR EN ISO 9001:2001; • Certificarea conformitatii produselor in domeniul reglementat si voluntar. produse recunoscut de MTCT • Atestarea conformitatii produselor in conformitate cu HG 622/2004 si aplicarea marcii de conformitate CS, Certificat de recunoastere nr. 4 din 2003. iN CURS DE ACREDITARE RENAR ORGANISM • Certificarea sistemelor de management de mediu; • Inspectie. PROCEDURADE CERTIFICARE ESTE DERULATa CU UTILIZAREADE: • inspectie la nivelul standardelor europene; Procedee, metode, tehnici de auditare, • Auditori formati la nivel: - National - CNFCMAC - International – AFNOR, AFAQ-ASCERT • Profesori universitari; (Franta), AJA-EQS (Anglia); • Doctori in stiinte; • Experti in domeniile de certificare. Organism agreat MTCT • Certificarea sistemelor de management al calitatii; • Certificarea sistemelor de management de mediu; • Calificarea profesionala a intreprinderilor; • Inspectie; • Audit. QUALITY CERT SA- ASIGURa ABORDAREAACTIVITatII DE CERTIFICARE LAUN iNALT NIVEL PROFESIONALin concordanta cu: DIRECTIVELE EUROPENE, DECIZIILE UE, DOCUMENTELE INTERPRETATIVE, GHIDURILE EA, LEGISLAtIA, REGLEMENTaRILE ªI STANDARDELE EUROPENE APLICABILE iN ROMaNIA autoritati clar definite. Certificari in domeniul constructiilor aceDesi s-a scris si s-a vorbit mult despre integrarea Romaniei in Uniunea Europeana si pregatirea agentilor economici in st scop, Romania se afla inca in plin proces de modificare a legislatiei si a s tandardelor, in vederea alinierii acestora la legislatia si standardele europene. i vederea liberei c anspuneri Directivei 89/106 EEC. O parte dintre organismele de certifica re produs si/sau sistem, acreditate in prealabi , au fost desemnate pentru evaluarea conformitatii ma terialelor de constructii in vederea emiterii certificatului de conformitate si a marcajului CS/CE. P mului de management al calitatii si, timid, spre certificarea sistem ului de management de mediu, a sistemului de manage- ment al sanatatii si securitatii ocupationale si spre certificarea produselor doar in situatiile in care sunt obligate de lege. in Romania, cat si la : marcajul CE si alte marcaje de calitate, avizul tehnic, agrementul tehni c european certificarea produselor, ce tificarea personalului, certificarea serviciilor, cer ificarea cladirilor sau a caselor rezultate in urma unui contract de constructii, certificarea sistemelor de management (calitate, mediu, sanatate si securitate ocupationala). e urmeaza vom prezenta po , la cerer egate de toate aspectele mentionate mai sus. careneste rezultatul trlirculatii aimaterialelor pentru constructii, incepand cu anul 2004, a fost adoptat,un pachet legislativ, siste entru a putea face fata noilor cerinte legale si ale pietei, firmele de constructii din Romania s-au orientat spre certificarea printre care sernumara nivel european exista mai multe aspecte petcare producatorii sau constructorii trebuie sa,le cunoasca, darin cele ce, se pot obtine informatii l sibilele raspunsuri la intrebari, referitoare la certificarea sistemelor de management, MOTIVE CE POT DETERMINA CERTIFICAREA: Obl gatorii : in anumite situati , autoritatile leg slative pot solicita icertificarea i sistemului dei management iali calitatii ral unei organizatii, de catre un organism de certif care de te ta parte, cu o reputat e solida sau, spre exemplu, de catre un organism notificat. Semiobligatorii : adesea, achizitorii guvernamentali sau organizatiile mari sau internationale solicita, de asemenea, in mod formal un sistem de management certificat de catre un organism acreditat. Voluntare : ma e parte a er ificarilor pentru sisteme de management asuntr voluntare.cin t majoritatea acestor cazuri, organizatiile u decis sa obtina un certificat. Statistic, conform unui studiu realizat asupra a 10.000 de companii localizate, in principal, in Europa, diferitele motive pentru certificare sunt: z cerinte ale clientilor – 26%; zdorinta proprie, imbunatatirea eficientei interne – 28%; zcerinte ale partenerilor straini – 8%; dorinta proprie, in scopuri de marketing – 15%; z z piata libera, competitivitate – 16%; zalte motive (inclusiv cerinte legale) – 7%. litate legala0si l institutionala si ttraverseaza r graniteleenationale, AVANTAJELE CERTIFICaRII ªI VALOAREA CERTIFICATULUI: z ISO 9 01 reprezinta un standard inte national recunoscut pentru sistemu de managemen al calitatii. Acesta ar o trasabi- sectoriale si culturale, oferind forta motrice pentru a afecta in mod pozitiv calitatea si credibilitatea unei organizatii solicitante. z Certificatul emis de un organism competent si credibil este, n multe cazuri – si in viitor din ce in ce mai mult –, cheiai catre pietele europene si globale, unde clientii solicita prezentarea de dovezi pentru mentinerea nivelului stabilit de incredere, ceea ce asigura accesul catre potentialul pietei. Certificatul poate constitui, de asemenea, cheia pentru pastrareaeportofoliului tactual de clienti, care ar cauta altfel z un comp titor certifica . CARE SUNT BENEFICIILE UNEI COMPANII CERTIFICATE ISO 9001? zManagementul companiei asigura un leadership con- tinuu si constituie un exemplu. z Calitatea eprezinta prima prioritate pentru manage- ment si un scoprpentru toti angajatii, care trebuie sa fie com- plet implicati in procedurile si procesele relevante pentru mul de management al calitati . z z siste Exista o delegare a autoritatii ipentru activitati. Documentarea sistemului de management al calitatii si sistemul in sine sunt scrupulos mentinute si imbunatatite pe o baza continua. z Sunt mentinute si publicate situatii pentru ca toti cei din companie sa poata fi la curent cu evolutiile companiei si sa le sporeasca motivarea. z Managementul a definit si mentine la zi o po ritoare la calitate clara, transparenta si inteligibila. litica refe- zAngajatii dispun de zone de responsabilitate si zAngajatii dispun de instructiuni clare si precise. (obiectivul trebuie sa fie „zero erori!” chiar daca este aproape zFiecare angajat este responsabil de calitatea propriei munci. imbu Reclamatiile sunt t urmarite si discutate si sunt initiate Toti cei din organizatie contribuie la prevenirea erorilor z imposibil in practica). z Reclamatiile sunt considerate a fi o oportunitate de natatire si nu o cri ica. z actiuni corective. CERTIFICAREA SISTEMULUI DE MANAGEMENT OFERa: z Avantaj competitiv: garea de noi afacer . z Cresterea cererii cli ntilor: firmele certificate confirma casti- teaza o crestere a i cereriiedin partea clientilor, implicit o certificati. Au aflat derce pierdeau f contractele cand deja era tinua, diminuarea pierderilor,r controlul consecvent alr proce-zNoi perspective: firmele certificate doresc parteneri de firmele certificate rapor- crestere a afacerilor. z Protejarea aface ilor: firmele care nu sunt certificate au declarat ca au pierdut clienti in avoarea unor concurenti prea tarziu. z Reducerea costurilor: p in eficienta, imbunatati e con- selor cheie. afaceri certificati. zCalificarea pentru participarea la achizitii publice. tinand seama ca multe firme lucreaza doar cu firme certificate. cota de piata sii un portofoliu de aproximativ 5.500 de clienti. Cresterea credibilitatii: Afacerile dvs. pot creste simtitor, z SRAC – Societatea Romana pentru Asigurarea Calitatii – este lider pe p ata romaneasca de certificare, cu circa 50% Ca partener al organizatiei internationale IQNet, cea mai mare retea internationala a celor mai importante organisme de certificare din lume, SRAC elibereaza fiecarei organizatii certifi-larga recunoastere internationala, fara costuri suplimentare. zeci de organisme de certificare, romanesti si straine, unele cate, pe langa certificatul SRAC si certificatul IQNet, cu cea mai in final, trebuie sa mentionam ca in Romania actioneaza acreditate si altele neacreditate. Un prim sfat este ca trebuie ales un organism care sa fie si acreditat si sa aibalsi recunoastere din partea autoritatii publice un organism care va ofera si consultanta si certificare in acelasi Alte criterii de care trebuie sa tineti cont in alegerea sau lat cei care ofera certificare contra catevarsute de euro); g zcompetenta si credibilitatea pe piata dovedite pana pe domeniul reg ementat, conform Directivei 89/106/EEC. Deci, nu tratati niciodata cu un organism neacreditat si nici cu timp, intrucat cele doua activitati sunt incompatibile. organismului de certificare sunt: z arifele practicate (atentie insa la pretu ile de dumpin recunoasterea internationala; z in prezent; z gama de servicii oferite, pentru a benefici  parteneriat pe termen lung cu un singur certificator. a de un Sisteme epoxidice MUREXIN pentru pardoseli rezistente si „curate” (II) ing. Mihalache PaUN – Product Manager Murexin, Baumit Romania in partea I a articolului din numarul 19 (sept. a. c.) al revistei, am prezentat principalele produse epoxidice MUREXIN utilizate pentru pardoseli „rezistente si curate”. Continuam in acest numar cu informatii de interes practic si mai pe larg pentru toti cei implicati direct in actul de creatie a unei investitii: Proiectanti, Consultanti, Beneficiari si Constructori de specialitate. Sunt prezentate sintetic in cele ce urmeaza: exemple de alcatuire a sistemelor de pardoseli pentru diferite utilizari, preturi informative pe metru patrat pentru material, cerinte si exemple de tratare a suportului, exemple de aplicare si unele detalii de executie. SISTEME Cand vorbim despre sisteme, trebuie sa avem in minte ce combinatie de produse trebuie sa folosim si in ce ordine, pen-tru a indeplini cerintele necesare impuse pardoselii, fie explicit printr-un caiet de sarcini/specificatie tehnica anexa la proiect, fie printr-un standard/norma, directiva, fie implicit prin aprecierea solicitarilor mecanice si chimice la care va fi supusa pardoseala in conditii de exploatare. Solutiile se stabilesc tinand seama si de faptul ca par-doseala este una noua sau este o reabilitare, daca suprafata-suport indeplineste cerintele necesare sau nu si daca nu, cum trebuie tratata. Sistemele principale MUREXIN sunt prezentate sintetic astfel: zimpregnari si vopsitorii (tabelul 1); zacoperiri-finisaje curente (tabelul 2); zacoperiri-finisaje speciale (tabelul 3). Ele au la baza norma austriaca intitulata „RICHTLINIE-Industrieböden aus Reaktionsharz“ adica „Norma pentru par-doseli industriale pe baza de rasini reactive“, din aprilie 2004, elaborata de Institutul OFI Bauinstitut din Viena. Modul de reprezentare al sistemelor-tip, prin schemele de alcatuire, evidentiaza produsele ce se utilizeaza si ordinea de aplicare. Sistemele se pot adapta de la caz la caz, in functie de starea existenta a pardoselii si de solicitarile mecanice si chimice la care va fi supusa si, nu neaparat in ultimul rand, de exigentele estetice impuse de Arhitect. in plus, pentru o apreciere comparativa, sunt mentionate si preturile de lista pentru materiale la consumuri normale. Tabelul 1: Sisteme epoxidice MUREXIN pentru pardoseli. Impregnari si vopsitorii Tabelul 2: Sisteme epoxidice MUREXIN pentru pardoseli. Acoperiri/finisaje curente Tabelul 3: Sisteme epoxidice MUREXIN pentru pardoseli. Acoperiri/finisaje speciale * Preturile informative sunt preturi de catalog, valabile pentru circa 90 de culori din cele 114 din paletarul RAL-Epoxy Murexin si pentru suprafete mai mari de circa 300 mp. 28 Revista Constructiilor octombrie 2006 a b c d e Fig. 1: „Coasere” fisuri Fig. 2: Detalii de executie Revista Constructiilor octombrie 2006 CERINtELE PRINCIPALE IMPUSE SUPRAFEtEI – SUPORT in general, protectiile/finisajele epoxidice se aplica pe beton sau sape de ciment. Acestea trebuie sa indeplineasca urmatoarele cerinte de baza: zrezistenta la compresiune: min. 25 N/mm2; zrezistenta la smulgere: min. 1,5 N/mm2; zumiditatea remanenta: max. 3,5%. in acelasi timp, suprafata suport trebuie sa fie stabila, plana, rugoasa si curata, fara urme de praf, pete de grasime, uleiuri etc. Pentru obtinerea unor suprafete rugoase, suprafetele se prelu-creaza, in general, prin sablare cu nisip, alice, apa sub presiune. Daca suprafata-suport nu indeplineste cerinta privind rezistenta la smulgere, aceasta se poate rezolva in cele mai multe cazuri prin impregnare prealabila cu EP 1. Fisurile se repara prin „coasere”, asa dupa cum este aratat in fig.1. Pardoseala trebuie sa fie uscata – umiditate max. 3,5%. Durata de uscare, in conditii normale este de circa 10 zile pe cm. in cazurile de urgente/dubii, umiditatea se determina cu aparatura de laborator. Pentru cazurile cu umiditate mai mare se utilizeaza sistemul difuz la vapori. APLICAREA Foto 1: Aplicare Executarea pardoselilor epoxidice trebuie sa amorsa EP 70 se faca de catre firme specializate in acest gen si finisaj EP3 de lucrari. Acestea trebuie sa aiba in dotare echipamente de sablare, buciardare, frezare, cu chipsuri slefuire, aspiratoare industriale, scule de amestecare si aplicare etc., dar si personal cali-ficat, bine instruit, disciplinat si constiincios, care cunoaste bine caracteristicile materialelor si respecta, cu strictete, modul de pregatire a suportului, de preparare a materialelor si de aplicare. in imaginile foto privind aplicarea (foto 1), sunt ilustrate fazele principale: zaplicarea grundului/amorsei EP 70, in general cu trafaletul (a); zintinderea rasinii propriu-zise, ex. EP 3, cu racleta sau cu drisca cu dinti (b); zroluirea cu trafaletul cu tepi, pentru elimi-narea bulelor de aer si uniformizarea stratului (c); zaplicarea, dupa caz, de chipsuri colorate pentru realizarea aspectului dorit (d). in fig. 2, sunt prezentate schematic si cateva detalii de executie. CONCLUZII Pentru realizarea unor pardoseli rezistente mecanic si chimic, estetice si „curate” cerute/impuse de normele de sanatate si securi-tate actuale, sistemele epoxidice reprezinta o solutie ideala. Sistemele epoxidice pentru pardoseli MUREXIN sunt sisteme profesionale de top si asigura, atat pentru pardoselile noi, cat si pen-tru cele in curs de reabilitare, solutii de rezolvare pentru toate cazurile intalnite in prac-tica, de la cele simple/curente pana la cele cu totul speciale. Prin Baumit Romania, unic importator al produselor epoxidice Murexin Austria, se asi-gura nu numai garantia calitatii produselor, dar si consultanta tehnica la stabilirea solutiilor, instruirea personalului de executie si asistenta tehnica pe parcursul realizarii lucrarilor.  29 Sisteme si acoperiri epoxidice marca PAGEL Ioan SOLACOLU – director executiv Pagel Romania O alta categorie de produse apreciata de clientii nostri este cea a rasinilor epoxidice PAGEL. Produsele PAGEL reprezinta o solutie moderna cu proprietati deosebite, care asigura o protectie superioara solutiilor uzuale si, in acelasi timp, un aspect placut pardoselilor din beton. Ele sunt durabile, rezistente la decolorare si asigura o intretinere usoara oferind flexibilitate si claritate. in functie de cerintele beneficia-rului, acoperirile epoxidice pot fi folosite in urmatoarele domenii: SISTEME DE PROTECtIE A SUPRAFEtELOR Firma PAGEL comercializeaza o gama variata de rasini care au rolul de a proteja suprafetele de beton, mortar sau metal ce necesita o pro-tectie suplimentara. EH1 PAGEL – Rasina epoxidica – este un material bicomponent, nepig-mentat si fara solvent. Se poate folosi atat pe suprafete din beton sau mortar unde, datorita capacitatii mari de patrundere in porii si capilarele cele mai fine, asigura o aderenta foarte puternica la stratul suport, cat si pe suprafete metalice. Domenii de utilizare: Rasina EH1 – PAGEL poate fi folosita ca strat de aderenta pentru acoperiri, in special in cazul unor straturi suport cu diferite capacitati de absorbtie. Ea poate fi destinata si unor acoperiri superficiale pentru suprafete usor de curatat. EH114 PAGEL – Rasina epoxidica – este un grund pentru sisteme de acoperire pentru beton, mortar sau metal, putand fi aplicat si la tempera-turi mai scazute. Domenii de utilizare: Rasina EH114 – PAGEL se foloseste la impermeabilizarea straturilor suport pe baza de ciment ca de exemplu: in hale industriale, ateliere, parkinguri etc. in curs de omologare se afla o rasina utilizabila ca acoperire pen-tru straturi suport imbibate cu ulei. PARDOSELI EPOXIDICE Produsele PAGEL, de regula sis- teme compuse din doua tipuri de rasini epoxidice, se preteaza atat pentru aplicatii in zone cu trafic usor (spatii comerciale, unitati sanitare, trafic pietonal), cat si in zone cu trafic mediu si greu cum ar fi: hale industriale, ateliere de reparatie si de fabricatie. Pardoseli pentru trafic usor in acest caz se va utiliza sistemul compus din: zEH1 PAGEL – Rasina epoxidica si zEH130 PAGEL – Strat de uzura epoxidic. Aceasta pardoseala poate fi livrata in orice culoare, conform paletarului RAL K7. Pardoseli pentru trafic mediu si greu Acest tip de pardoseli este destinat unor acoperiri cu grosimi de 0,5 – 3 mm pentru suprafete cu solicitare meca- nica sau chimica. Din aceasta categorie de rasini fac parte: zEH120 PAGEL – Strat de uzura epoxidic si zEH122 PAGEL – Strat de uzura epoxidic. Pardoseala se foloseste in hale industriale, depozite, ateliere de reparatie si de fabricatie, centrale electrice, uzine chimice etc. Aceasta pardoseala poate fi livrata in orice culoare, conform paletarului RAL K7. 32 Revista Constructiilor octombrie 2006 ACOPERIRI EPOXIDICE REZISTENTE LA ATACURI CHIMICE Un produs special conceput pentru astfel de conditii este EH117 PAGEL – Rasina epoxidica rezistenta la atacuri chimice. Materialul este fluid si prezinta o activitate capilara ridicata. Este rezis-tent la: apa de mare, ape reziduale, acizi diluati, baze, uleiuri minerale, lubrifianti si carburanti, precum si multi solventi. Rasina epoxidica EH117 PAGEL are o rezistenta mare la uzura (abra-ziune), precum si o rezistenta foarte buna la inghet-dezghet. Materialul este utilizabil pe suprafete de beton sau otel grunduite in prealabil. Poate fi folosit in hale de productie, statii de alimentare cu carburanti, suprafete verticale expuse la agenti atmosferici etc. ACOPERIRI EPOXIDICE ANTISTATICE ªI ANTISCaNTEIE Firma noastra comercializeaza un sistem epoxidic de cea mai buna cali-tate, care constituie o solutie extrem de eficienta in locurile in care, din motive tehnice, nu sunt permise incarcari electrostatice. Astfel de medii sunt intreprinderile de gaz, depozitele de munitii, salile cu echi- pamente electronice etc. Sistemul este compus din: zEH125 PAGEL – Rasina epoxi-dica – strat conductor cu randa- ment marit si zEH126 AS PAGEL – Acoperire antistatica – strat de acoperire con- ductibil. EH125 este conceputa in asa fel incat, in combinatie cu EH126 AS, sa fie folosita in siguranta, in locuri in care incarcarea electrostatica trebuie indepartata. Rasina garanteaza dura-bil rezistentele de descarcare in general solicitate de 104 – 106 . in urmatorul numar al revistei, firma PAGEL va va prezenta cele mai moderne materiale de protectie (con-tra evaporarii premature a apei si pro-tectie anticorosiva) a suprafetelor din beton.  Revista Constructiilor octombrie 2006 33 Efectul aditivilor lignosulfonici modificati asupra betonului proaspat si intarit conf. dr. ing. Constantin STANCIU – Facultatea de Inginerie Braila, ing. Georgeta DaNaILa – INCERC Bucuresti in ultimul timp, la fabricarea betoanelor, si-au gasit o larga aplicare diferiti aditivi chimici, care contribuie la imbunatatirea proprietatilor fizico-tehnice ale betoanelor, reducerea consumului de ciment si reducerea cheltuielilor ener-getice si de forta de munca. Fiecare aditiv pentru beton este in prezent, o utilizare tot mai mare o definit, de regula, printr-o functie prin- au aditivii numiti lignosulfonati modifi-cipala, pe care aditivul o exercita cati care se folosesc la betoanele mono- asupra proprietatilor mortarelor si litice si prefabricate. betoanelor in stare proaspata si intarita. Acestia sunt mai ieftini pentru ca nu necesita procese chimice complexe Aditivii au un efect complex asupra pentru preparare. Nivelul de utilizare a proprietatilor betonului, pe langa cel principal existand si unul sau mai multe efecte secundare, mai mult sau mai putin pronuntate. Din gama aditivilor celulozici fac aditivilor in beton reflecta indicele de dezvoltare a industriei constructiilor. in tarile dezvoltate, se folosesc numai betoane cu aditivi, deoarece aditivii asi- parte si lignosulfonatii tehnici. Ei re- gura calitatea si durabilitatea betonului. cilori de celuloza sulfit, rezultand dupa elaborarea tehnologiei de modificare a Cercetarile noastre au fost axate pe prez nta un produs secundar al fabri- lignosulfonatilor de amoniu si sodiu (cu fermentarea lesiilor sulfit uzate si sepa- CMC, cu lesii reziduale de la fabricarea rarea alcoolului sau a drojdiilor fura- jere din ele (fig. 1) . sapunului etc.) si pe cuantificarea efec- Complexul lignosulfonic (sarurile telor acestora asupra caracteristicilor acizilor lignosulfonici), care contine betonului proaspat si intarit. MATERIALE ªI METODE Cimenturile folosite la prepararea probelor de beton au fost de tip BS si Pa35. Amestecurile de beton au fost preparate la dozajul de ciment de 450 kg/m 3 si lucrabilitatea corespunza- toare unei tasari de 18±2 cm. Pentru prepararea amestecurilor de beton, s-au utilizat agregate de balas- cationul bazei respective din solutia de fier-bere, conditioneaza proprietatile coloidale ale lesiei sulfit sau ale lignosulfonatilor. Utilizarea lignosulfonatilor se bazeaza pe unele proprietati fizice, de exemplu, hidrofilia acestora, ceea ce-i recomanda ca agenti de dispersie si coloizi protectori, precum si pe proprietatile chimice care asigura reactiile de condensare, oxidare, tiera cu granula maxima de 10 mm. schimb ionic si altele. Pe plan mondial exista o tendinta crescanda de a produce aditivi com- plecsi cu doi sau mai multi constituenti activi, ceea ce asigura o eficacitate in modificarea lignosulfonatilor, s-a tinut cont de faptul ca ciclului aromatic ii sunt proprii reactiile de substitutie si de deplasare electrofila sau de scindare sporita sau o functie dubla. a legaturilor arilalchilice, cu ajutorul Fig.1: Schema principala de fabricare a celulozei sulfit si de valorificare a lesiilor bisulfitice 36 carora lignina se poate modifica in scopul obtinerii unor produse cu pro-prietati ameliorate. Am folosit reactia de condensare a ligninei cu aldehida formica, iar lignina sulfometilata a fost tratata cu diverse substante (car-boximetilceluloza, lesii reziduale de la fabricarea sapunului etc.), obtinandu-se lignosulfonatii modificati (LM). Tabelul 1 prezinta gama lignosulfonatilor si ligno-sulfonatilor modificati utilizati in cadrul experimentarilor. Initial, s-au determinat timpii de priza cu aparatul VICAT pe pasta de consistenta normala, obtinuta din ciment Pa35 cu diversi lignosulfonati si lignosulfonati modificati. Proportia de lignosulfonat modificat este exprimata in proportia de substanta uscata fata de cantitatea de ciment. Etalonul a fost pasta de ciment de consistenta normala neaditivata. Stabilirea proportiei minime de lig-nosulfonat s-a studiat pe betoane preparate cu ciment BS la un dozaj de 450 kg/m3 si o lucrabilitate corespunza-toare tasarii, de 18±2 cm. Influenta lignosulfonatilor modificati asupra caracteristicilor betonului proaspat si intarit s-a studiat pe betoanele prepa-rate cu ciment Pa35, la un dozaj de 450 kg/m3 si o lucrabilitate de L4/L5, corespunzatoare unei tasari de 18 cm. REZULTATE ªI DISCUtII Tabelul 2 prezinta determinarea timpului de priza la utilizarea lignosul-fonatilor si lignosulfonatilor modificati. Se poate constata ca reducerile de apa ating valori cuprinse intre 10% si 18% la utilizarea lignosulfonatului de sodiu modificat cu CMC, tratate cu lapte de var sau lesii reziduale de la fabricarea sapunului, iar cresterea cea mai mare a timpului de priza se reali-zeaza la utilizarea lignosulfonatului de sodiu tratat cu lapte de var sau CMC. Tabelul 3 indica datele referitoare la stabilirea proportiei optime de ligno- sulfonati. Din tabelul 3, rezulta ca proportia optima de lignosulfonati din amestecul de beton la care se obtine o valoare continuare in pagina 38 ® Revista Constructiilor octombrie 2006 in pas cu cerintele pietei Ora bilanturilor bate, cum se spune, la usa si pentru cei implicati in fenomenul investitional, constructiile ramanand pe mai departe sectorul cu influentele cantitative si calitative cele mai evidente in ansamblul economiei romanesti. Un astfel de moment va fi parcurs si de cei de la ACOM, prilej pentru a creiona cateva dintre implinirile sale in 2006, concomitent cu o privire asupra viitorului societatii in 2007. Iata cateva dintre ele prezentate de dl Eduard Nicolau, director produs placi ceramice ACOM. Unul dintre segmentele pietei materialelor de constructii siderabila il reprezinta placajele ceramice. in r prezent, gama care a cunoscut in ultima perioada de timp o dezvoltare con- existenta pe piata autohtona de profil este ext em de variata, calitatea fiind unul dintre elementele de baza al acestor produse. Un cuvant greu de spus in piata de profil a fost cel al unuia dintre cei mai importanti producatori de placi ceramice la nivel mondial, Lasselsberger. Noutatea adusa de acest colos al pietei de materiale ceramice a fost aceea ca, pentru a con- tracara importurile masive de placi ceramice din China sau Spania, a lansat prin Sanex si Cesarom „seria economic”. Cum consumatorul final este cel care dicteaza trendul atat din punct de vedere coloristic, cat si din punct de vedere dimen- sional, aceasta “serie economica” acopera o gama variata de modele, culori si nuante. Totodata, trebuie sa mentionam si faptul ca, din fericire, pe piata exista si consumatori de gresie si faianta al caror simt orientativ se ghideaza in primul rand in functie de calitatea si design-ul acestor produse. Cat priveste anul 2007, trendul ascendent al vanzarilor se va mentine; cu siguranta cele mai mari cantitati de materiale ceramice rulate vor fi reprezentate de produsele superioare din punct de vedere calitativ, care se vor incadra preturilor medii si imari.st Exceptand placile de gresie si faianta, incepand d n ace an ACOM ofera un nou produs, caramida aparenta pentru fatade (cunoscuta dpietei si sub denumirea de Klinker). ACOM Materiale e Constructii acopera acest segment, Keramika. Tot in prima jumatate a acestui an, cota vanzarilor prin parteneriatul semnat cu producatorul sarb Zorka a fost puternic sustinuta si de produse precum gresia mono- cotura si gresia portelanata glazurata (produse prin care se evidentiaza foarte bine o tendinta rustica). diaIn extenso, i vorbind despre constructii, consecinta ime- ta a aderar i tarii noastre la Uniunea Europeana va fi reprezentata de o concurenta acerba, care va acapara in totalitate piata de profil. Ast el, noile norme impuse de Uniunea Europeana vor avea doua urmari: invest tii majore din partea producatorilor si af comerciantilor de i materiale ceramice si, totodata, specializarea mult mai pronuntata pe comercializarea unor produse de un inalt niveli calitativ; vor exista si firme a caror competenta nu se va rid ca cerintelor impuse, locul lor va fi ocupat de acele societati care vor demonstra concret ca pot face fata unei piete concurentiale. in ceea ce priveste obiectivele, dorim sa inregistram cresteri ale cifrei de afaceri cu unul dintre cei mai recenti parteneri ai companiei ACOM Materiale de Constructii, Zorka Keramika din Serbia. Evident, avem in vedere cooptarea unui numar cat mai mare de i actionari si consolidarea relatiilor cu partenerii de afaceri ex stenti. Pana in momentul de fata, la realizarea cifrei de afaceri din cadrul companiei ACOM, au contribui sapte furn zori de materiale cerami cincisprezecet comercianti ide materiale de constructii. ce si  ¬urmare din pagina 36 superioara rezistentei la compresiune la o zi si la 28 de zile este de 0,33% (cal-culata in substanta activa fata de canti-tatea de ciment). La valori ale proportiei de lignosulfo-nati de 0,5% si 0,7%, cu toate ca se inre-gistreaza reduceri mari de apa de amestec, se defavorizeaza evolutia rezis-tentei la o zi, facandu-se chiar decofrarea. Influenta lignosulfonatilor modifi- cati asupra betonului proaspat si intarit este redata in tabelul 4. in ceea ce priveste raportul apa/ciment al betoanelor, s-a confirmat ca acesta trebuie sa fie cat mai mic posibil pentru a avea o durabilitate si prestatii mecanice finale favorabile. in acest scop, adaugarea aditivilor superplastifianti este absolut necesara. Cele mai mari valori ale reducerii apei de amestecare, respectiv a raportu-lui apa/ciment se obtin cu lignosulfonat de sodiu tratat cu lesii reziduale de la fabricarea sapunului, lignosulfonat de sodiu tratat cu lapte de var si lignosul-fonat de sodiu tratat cu CMC. Cea mai mare crestere a rezistentei la compre-siune (61,6%) la o zi se realizeaza cu lignosulfonatul de sodiu modificat cu CMC. Determinarile efectuate pentru aderenta la armatura reflecta influenta favorabila pe care o au: lignosulfonatul de sodiu tratat cu lapte de var, lignosul-fonatul de sodiu tratat cu lesii reziduale de la fabricarea sapunului si lignosul- fonatul de sodiu modificat cu CMC. CONCLUZII Din studiul pe betoane al lignosul-fonatilor modificati, se constata ca ei pot fi clasificati dupa efectele pe care le au asupra evolutiei caracteristicilor betonului proaspat si intarit. Din punctul de vedere al durabi-litatii, se recomanda lignosulfonatul de sodiu tratat cu lapte de var si lignosul-fonatul modificat cu CMC, la care functia principala este de producator de apa, iar functia secundara este de imbunatatire a caracteristicilor mecanice ale betonului. BIBLIOGRAFIE 1. Ionescu I, Ispas T. – Proprietatile si tehnologia betoanelor, Ed. Tehnica, Bucuresti, 1997. 2. Rozmarin G. – Fundamentari macromoleculare ale chimiei lemnului, Ed Tehnica, Bucuresti, 1984. 3. Stanciu C. – Tehnologii si insta- latii pentru valorificarea produselor secundare de la fabricarea celulozelor sulfat, Ed. Academica, Galati, 2004. 4. Stanciu C. – Conferinta cu parti- cipare internationala „Laboratoare, tehnologii si Echipamente pentru Con-structii – CONTEL 2005”, Sinaia, 18-20.05.2005, Comunicari stiintifice, Ed. Impuls Bucuresti, pg.49-50. 5. Stanciu C. – Aditivi de la fabri- carea celulozelor utilizati in compo-zitia betoanelor. Contract ICECON Bucuresti, nr. 392/2005.  38 Tabelul 1: Gama lignosulfonatilor si lignosulfonatilor modificati utilizati in cadrul experimentarilor Tabelul 2 : Determinarea timpului de priza la utilizarea lignosulfonatilor si lignosulfonatilor modificati (0,33%) Tabelul 3: Stabilirea proportiei optime de lignosulfonati Tabelul 4: Influenta lignosulfonatilor modificati asupra betonului Revista Constructiilor octombrie 2006 ® CERAMICA IASI ® ® SOLUtII CONSTRUCTIVE PENTRU LOCUINtE SIGURE in domeniul productiei materialelor de constructii ceramice, CERAMICA IAªI se numara printre putinele com-panii autohtone care, gratie viziunii strategice si implicarii permanente in cresterea calitatii produselor, nu numai ca a rezistat rigorilor pietei, ci s-a intarit an de an, devenind unul din cei mai importanti jucatori de profil din sec-torul constructiilor din Romania. in prezent, compania realizeaza peste 30 de produse ceramice grupate in trei categorii: produse ceramice pentru zidarie, produse pentru inveli-tori ceramice si produse pentru fini-sajul fatadelor. Piesa de „rezistenta” a companiei CERAMICA IAªI consta in blocurile ceramice marca 100 pe care le produce. Acest tip de produs, excelent pentru conditiile de seismicitate din Romania, s-a impus in fata altor solutii si blocuri ceramice, incepand chiar cu multi ani in urma, cand pe piata o mare parte din blocurile ceramice nu detineau marca de rezistenta 100. in decursul existentei sale, CERAMICA IAªI a produs peste 300 de milioane de blocuri ceramice, asigurand astfel zidaria pentru realizarea a peste 40.000 de case. „CERAMICA IAªI ofera stabilitate si siguranta prin blocurile ceramice durabile si superior calitative pe care le producem. Nu ne-am departat niciodata de la aceasta misiune, dovada fiind si sloganul pe care l-am purtat si-l vom purta in continuare: «Secretul unei case trainice»“, a declarat domnul Corneliu Lucaci, director general al SC CERAMICA SA. Produsele ceramice destinate acope-risurilor au o structura compacta si omogena, ceea ce le permite o izolare perfecta. Rezistenta la intemperii este data de o absorbtie de apa de mini-mum 10%. CERAMICA IAªI este sin-gurul producator din tara care sorteaza fiecare produs dupa conditii de aspect si sunet. 2006 este anul in care CERAMICA IAªI se prezinta pietei total retehno-logizata, capabila sa produca blocuri ceramice in conformitate cu stan-dardele de calitate ISO 9001:2001 si ISO 14001.  Revista Constructiilor octombrie 2006 Despre produsele CERAMICA IAªI Avantajele blocurilor ceramice CERAMICA IAªI: • Rezistenta la compresiune este superioara altor materiale pentru zidarie (marca 100); • Asigura cea mai buna protectie antiseismica; • Nu necesita structura de rezistenta, se reduc cheltuielile de executie (mai putin beton si armaturi); • Sunt materiale ecologice fabricate din materii prime 100% naturale (argila); • Au o buna conductivitate termica, asigurand un confort (pro-tectie) termic atat in sezonul cald, cat si in perioada rece (costuri reduse cu incalzirea); • Au un coeficient de absorbtie de apa redus care nu permite formarea condensului (fenomen intalnit frecvent la alte materiale de zidarie des utilizate); • Au suprafete netede, muchii drepte care permit reducerea consumului de ciment (mortar) din zidarie si de la finisaje. Avantajele tiglei ceramice CERAMICA IAªI: • tigla este un material de constructii ce nu are emisii poluante; • tigla permite o foarte buna aerisire si este permeabila la vaporii de apa; • Are o capacitate de uscare rapida; • Este rezistenta la radiatii UV (ultraviolete), respectiv nu se decoloreaza; • Este rezistenta la acizi (ploaie acida) si la baze (murdarie de pasari); • Are capacitate portanta mare; • Prezinta rezistenta la inghet; • Nu necesita tratamente ulterioare (intretinere); • Durata lunga de viata este dovedita, 80–100 ani. tigla realizata la CERAMICA IAªI este sortata bucata cu bucata dupa conditii de sunet si aspect. Pentru a afla mai multe detalii, va rugam sa ne contactati la numerele de telefon 0232-222.196, 0232-232.059 sau sa ne vizitati la sediul companiei din Iasi, Str. Calea Chisinaului nr. 176. 39 SC CELCO SA a acumulat o experienta de peste 30 de ani in producerea BCA-ului, fiind unul dintre cei mai importanti producatori din Romania. Iar pentru ca piata a cerut-o, de 6 ani societatea si-a largit gama de produse, fabricand si mortar pentru BCA, adeziv pentru placaje, sapa si mortar uscat. Este evident ca, odata cu dezvoltarea socio-economica a Romaniei, si numarul lucrarilor de constructii a crescut de la an la an. SC CELCO SA si-a impus ca obiective dezvoltarea capacitatilor de productie, in sensul maririi dimensiunilor productiei si a calitatii acesteia. in perspectiva aderarii la Uniunea Europeana, CELCO SA a initiat, ince-pand cu anul 2000, un amplu program de investitii pentru modernizarea si retehnologizarea societatii. CELCO SA este in permanenta preocupata de domeniul cercetare/dezvoltare, compania detinand in prezent un laborator modern, echipat cu apa-ratura de ultima ora. Investitiile reali-zate pana in momentul de fata depasesc cifra de 7 milioane de euro. Printre investitiile semnificative valo-ric, cu impact major in procesul de productie, se numara inlocuirea com-pleta a autoclavelor si achizitia unei masini de taiat si profilat cu tehnolo-gie Stork Olanda. Acest proces s-a finalizat in 2005, odata cu moder-nizarea sistemului de taiere prin realizarea sistemelor performante de imbinare NUT si FEDER. Prin aceasta, s-a obtinut o precizie superioara de taiere, ajungandu-se la abateri dimensionale minime, de 1 mm, deci un produs aproape perfect. in prezent, intregul proces tehnologic este automatizat, pornind de la macinare, dozare, translatie poduri rulante, pana la procesul de autoclavizare. Calitatea CELCO este sustinuta si de certificarea produselor in con-formitate cu standardele europene asimilate. SC CELCO SA a obtinut certificarea conformitatii controlului productiei in fabrica pentru toate produsele. Marcajul national de con-formitate CS, aplicat BCA-ului, este o garantie a respectarii cerin-telor standardului european asimilat SR EN 771– 4/2004. Compania este certificata pentru sistemul de management al calitatii conform EN ISO 9001:2000. 42 Revista Constructiilor octombrie 2006 Aderarea la Uniunea Europeana va fi benefica pentru compania CELCO, deoarece piata materialelor de con-structii se va maturiza si va continua sa creasca in urmatorii 5–10 ani, cu o medie de cel putin 5–10% pe an. Segmentul de piata pe care soci-etatea isi desfasoara activitatea are o evolutie foarte dinamica. Pentru a face fata cererilor inregistrate pe piata de profil, societatea realizeaza pro-duse noi, BCA profilat cu o greutate specifica de 400 ± 50 kg/m3. Datorita capacitatii termoizolante foarte bune, zidaria din BCA asigura un confort termic excelent pe toata perioada anului. CELCO ofera solutii inteligente prin sistemul de inzidire compus din cel mai usor BCA, cu cele mai bune caracteristici tehnice, insotit de mortarul pentru straturi sub-tiri M10, care transforma simplul bloc de BCA in zidul ideal, fara adaosuri, artificii tehnice sau solutii de compro-mis (mult mai costisitoare, atat in faza de ridicare a unei case, dar, mai ales, dupa aceea, in timp). Construind cu BCA-ul produs de CELCO SA, se evita cheltuielile suplimentare atat din faza de exe-cutie, cat si cele din faza de exploatare, cheltuieli care se vor acumula an de an, dupa terminarea constructiei.  Revista Constructiilor octombrie 2006 43 Premiera industriala LINIE DE PRODUCtIE PENTRU CASETE STRUCTURALE Lindab anunta lansarea unei noi linii de fabricatie care va produce casete structurale, avand o capacitate anuala de productie in regim normal de lucru de 1.000.000 mp, singura linie de acest gen din cadrul grupului Lindab. Investitia totala a necesitat 400.000 de euro. „Este o premiera pentru grupul nostru si suntem siguri ca produsele rezultate vor confirma calitatea Lindab clientilor din Romania si din Europa. Productia este destinata atat pietei interne, cat si exportului, deservind direct pietele din Europa Centrala si de Est, prin intermediul firmelor din cadrul grupului Lindab”, declara Andrei Sulyok, Business Unit Manager – Lindab SRL. Caseta structurala LK este folosita la realizarea peretilor sandwich pen-tru hale industriale, fiind recoman-dabila la inchiderile sistemelor metalice si, mai ales, la placarea cladirilor construite pe structuri cu stalpi din beton. Datorita faptului ca aceste casete structurale sunt usor si rapid de montat si au o greutate redusa, costurile de realizare si intretinere a peretilor sunt mult diminuate. CASETA STRUCTURALa LK zConfera peretilor sandwich: - o rezistenta superioara; - un cost direct mai mic; - un aspect estetic desavarsit; - costuri reduse de exploatare; - montaj rapid. zSe recomanda la realizarea inchiderilor sistemelor metalice si la placarea cladirilor construite pe structuri cu stalpi din beton. INFORMAtII TEHNICE GENERALE zCasetele structurale sunt reali- zate din acelasi otel ca si tabla cutata Lindab Coverline (PE 15 microni, culoare RAL 9010). zDomeniul de utilizare este, cu preponderenta, industrial. zSunt trei tipuri de casete dimen-sionate astfel incat sa preia incar-carile din vant, indiferent de locatia constructiei: - LK 100 mm/600 mm (0,75 mm, 0,88 mm, 1,00 mm); - LK 120 mm/600 mm (0,75 mm, 0,8 mm, 1,00 mm); - LK 145 mm/600 mm (0,75 mm, 0,88 mm, 1,00 mm). zLungimile de fabricatie sunt de 3–13 m, limitate doar de mijloacele de transport. AVANTAJELE FOLOSIRII CASETELOR STRUCTURALE DE PERETE zGreutatea proprie este redusa (5–7 kg/ml). zCapacitatea portanta este ridi-cata (indiferent de incarcarile din vant si de distantele intre cadre – travei – intre 3 si 13 m). zAsamblarea elementelor se face cu ajutorul suruburilor (autoforante, metrice sau conexpanduri). zPrezinta protectie anticoroziva de zinc (Z275 g/mp). zSe pot folosi mai multe tipuri de materiale izolatoare in cadrul sistemului (rigida, semirigida, cu grosimi de 50 – 140 mm). zMontajul este usor si rapid. zAsigura costuri mai mici de realizare a peretilor. zCosturile de intretinere sunt reduse. Investitiile totale ale Lindab in Romania se ridicau la sfarsitul anului 2005 la 7,4 milioane de euro, iar noua linie de productie vine sa confirme cresterea continua a capaci-tatilor de productie in Romania. Rememorand, in 2002 s-au lansat la Lindab o linie de productie de tigle metalice si una de tubulatura circulara de ventilatie, precum si o instalatie de debitare a tablei plane, in timp ce in anul urmator a inceput productia de tabla cutata trapezoidala prin alte doua linii. O noua instalatie de pro-ductie a elementelor de tinichigerie a fost achizitionata in 2004, iar cele 4 linii de productie a accesoriilor pentru sistemele circulare de ventilatie si linia de productie a casetelor orna-mentale de fatada au fost lansate in 2005. Ca parte a strategiei de dezvol-tare, Lindab va lansa, in Romania, si o noua linie de productie de profile usoare Lindab Construline, pana la sfarsitul anului in curs. Lindab are o pozitie puternica pe piata profilelor metalice, cu peste 200 de distribuitori acoperind intreg teri-toriul tarii, care, pe langa promovare si distributie, asigura si montajul produselor. Succesul Lindab in Romania este confirmat de cresterea substan-tiala a cifrei de afaceri de la 4,4 mili-oane de euro in 1999 la 30 milioane de euro in 2005.  46 Revista Constructiilor octombrie 2006 Securitatea cladirilor in caz de incendiu prof. dr. ing. Adrian RADU – Universitatea Tehnica „Gh. Asachi“ Iasi, Facultatea de Constructii si Instalatii, Catedra de Constructii Civile si Industriale Securitatea in caz de incendiu are numeroase aspecte care fac obiectul uneia dintre cele sase exigente esentiale stabilite de Legea calitatii constructiilor din 1995, in concordanta cu acquis-ul comunitar european. in ciuda tuturor masurilor care se aplica prin utilizarea materialelor rezistente la foc si a unor protectii, riscurile sunt in crestere si aceasta din mai multe motive: zin cladiri se afla tot mai multe echipamente care pot genera un incendiu la aparitia unor defectiuni (aparate electrice si electronice, masini de gatit, microcentrale de incalzire, dispozitive de conditionare utilizate in timpul verii, instalatii alimentate cu gaz) sau in cazul unor erori de manipulare, precum si diverse obiecte casnice combustibile care intretin arderea (mobilier, carti, covoare, perdele etc.); zexista instalatii vechi de peste 50 de ani, a caror durata de functionare normala a fost de mult depasita fara a fi fost supuse unor reparatii capitale. in mod special, instalatiile electrice care au fost dimensionate si realizate initial pentru lampi de iluminat si receptoare radio sunt acum solicitate pentru numeroase alte functii: incalzirea si racirea spatiilor, prepararea hranei, conservarea in frigidere, spalat, aspiratoare, calculatoare etc. Astfel, riscul unui scurt circuit a crescut mult; zgradul de ocupare a spatiilor si numarul de persoane a caror comportare ar trebui sa poata fi supravegheata (copii care au acces la surse de foc, batrani, fumatori etc.) au sporit; zputine spatii de locuit si din sectorul tertiar sunt prevazute cu detectoare de gaz sau fum si cu mijloace de stingere aflate la indemana; zexista tot mai multe cladiri din lemn, depozite de materiale care se pot autoaprinde, garaje, cosuri fisurate si nu de putine ori prea putin inalte peste invelitori combustibile. in aceste conditii, evacuarea persoanelor la aparitia unui incendiu a devenit o problema tot mai importanta, mai ales in imobilele multietajate. Ne oprim in continuare asupra urmatoarelor situatii. CLaDIRI CU PROTECtIE TERMICa EXTERIOARa Practic, toate cladirile care se executa acum sau se modernizeaza in vederea eficientizarii termice, se imbraca pe suprafetele opace ale fatadelor cu una din variantele cunoscute in occident sub denumirea ETICS (External Thermal Insulation Composite System), agre-mentate termic si in Romania. Izolatia termica consta intr-un strat de polistiren expandat sau extrudat de 5–15 cm. Desi este protejat cu o tencuiala subtire, usor armata, si ignifugat, la temperaturi ridicate polistirenul se vola-tilizeaza, iar gazele degajate sunt toxice. Astfel, viata per-soanelor care incearca sa scape prin fatade este periclitata, iar interventia pompierilor impiedicata. Din aceasta cauza, in tarile occidentale, utilizarea polistirenului expandat la izolarea termica pe fatade nu este permisa in cazul cladirilor cu peste 5–6 nivele si se utilizeaza vata minerala care rezista mult mai bine la foc. Desigur, trebuie observat ca izolatia termica din polisti-ren expandat sau vata minerala protejeaza propagarea arderii deoarece impiedica racirea. Astfel, sipcile de lemn, foliile de izolare hidrofuga si chiar materialele cu care se lipesc unele componente ale constructiei devin un fel de 48 fitile conducatoare ale focului care se raspandeste pe dis-tante mari. La cladirile cu structura din lemn, izolatiile ter-mice din vata minerala nu ard, dar favorizeaza propagarea incendiului. Se cunosc destule cazuri in care focul mocnit s-a raspandit in acest fel si apoi a izbucnit brusc, cuprinzand intreaga constructie. Este un efect oarecum paradoxal al izolarii termice, dar foarte periculos. CLaDIRI ETAJATE Costul ridicat al terenului si necesitatea comasarii de suprafete utile mari determina inmultirea cladirilor etajate. Cazuri extreme, de altfel bine motivate, sunt zgarie-norii cu inaltimi peste 100 m si cladirile P+1 – P+4 peste care se realizeaza mansarde. in toata lumea, acestea au fost uneori locul unor incendii cu consecinte dezastruoase si preocupa specialistii care cauta posibilitati de a mari gradul de securitate la incendiu. Referindu-ne numai la problema evacuarii persoanelor care locuiesc in blocuri cu peste 2 sau 3 nivele, trebuie observata o particularitate a incendiilor in aceste imobile. Casa scarilor, care este singura legatura intre etaje, se comporta ca un cos de fum. Cand un incendiu izbucneste la un etaj inferior, aerul cald cu gaze toxice si fum ineca-cios se propaga de jos in sus. Curentul de aer este cu atat mai intens cu cat exista deschideri la baza si la varful Revista Constructiilor octombrie 2006 casei scarilor si cu cat temperatura este mai ridicata. Persoanele din zona unde s-a produs incendiul si din alte spatii inca neafectate, care sunt speriate si incearca sa scape, au tendinta instinctiva de a fugi spre acoperis, expunandu-se la asfixiere in casa scarilor. Ipoteza ca ar putea ajunge pe acoperis la o alta scara pe care sa coboare nu poate fi realizata. Pastrand proportiile, pentru a nu exagera, dar tragand concluzii utile, mentionam un caz care a ramas celebru. in Austria, peste 100 de sportivi, care se deplasau cu un tren special printr-un tunel inclinat, au murit asfixiati. Vagoanele erau din materiale 100% necombustibile si lip-site de motoare sau alte surse posibile de aprindere, fiind tractate prin cabluri. Cand totusi incendiul s-a produs de la instalatia de incalzire electrica care sufla aer cald, situata la capatul trenului, focul s-a raspandit si cea mai mare parte a calatorilor au incercat sa scape alergand catre gura de iesire din tunel, aflata la cateva sute de metri mai departe, la o cota superioara. Tunelul devenise un cos de fum, in care aerul cu fum si gaze toxice circula cu peste 100 km/ora. Toti au murit inabusiti, dupa numai cateva zeci de metri. La fel s-a intamplat si cu personalul de serviciu aflat intr-o anexa, situata la iesirea din tunel. S-au salvat numai 14 persoane care, conduse de un fost pompier, s-au indreptat spre intrarea in tunel situ-ata la o cota inferioara, desi a trebuit sa treaca prin zona incendiata. Ancheta a stabilit ca accidentul a avut con-secinte atat de grave din mai multe cauze, printre care: lipsa detectoarelor de foc, a stingatoarelor automate si a mijloacelor de comunicare sau evacuare. Focul s-a raspandit in tren din cauza spargerii conductelor cu ulei care asigurau ungerea si functionarea franelor hidraulice. in alta ordine de idei, mentionam un aspect deloc de neglijat, pornind de la realitati binecunoscute de mai mult timp si anume: cine viziteaza orasele occidentale poate vedea scari de incendiu exterioare, care permit evacuarea prin balcoane si accesul pompierilor la toate etajele. Regula este respectata chiar si la cladirile cu numai doua etaje peste parter sau demisol, unde sunt amenajate garaje. Primariile nu dau autorizatii de construire pentru cladirile care nu au asigurate suprafete de parcare. Situatia cea mai periculoasa este in cazul cladirilor de tip turn cu P+7 - 10 nivele, care au o scara centrala unica. Ele exista in mare numar in tara noastra, iar altele se construiesc pentru birouri, locuinte sau alte destinatii. CONCLUZII Modernizarea cladirilor si a modului in care sunt folosite de beneficiari mareste unele riscuri, fiind afec-tata siguranta la incendiu. Chiar daca o constructie este alcatuita numai din materiale necombustibile sau cu o rezistenta buna la foc, utilizarea ei implica existenta unor bunuri combustibile. De aceasta situatie trebuie sa se tina seama la intocmirea proiectelor, iar utilizatorii tre-buie sa fie instruiti in consecinta la preluarea spatiilor, tinand seama ca incendiile apar si in cazul seismelor de intensitate mare cand, de asemenea, imobilele trebuie sa poata fi evacuate in siguranta.  Trofeul calităţii ARACO - 2005 Cladire pentru centrul de export CKD Logan – Renault International Antreprenor: Building Astrom SRL Pitesti Antreprenor de specialitate: Imsat SA Ramnicu Valcea Proiectant general: Building Astrom SRL Pitesti Proiectant de specialitate: Imsat SA Ramnicu Valcea Beneficiar: Automobile Dacia SA CARACTERISTICI TEHNICE ªI FUNCtIONALE zSituat in apropierea Uzinei Dacia, pe o suprafata de 35.000 mp, centrul logistic reprezinta o investitie cheie a Renault in Romania in cadrul programului Logan, menit sa asigure cresterea rentabila si perenitatea Dacia. zCentrul CKD (Completely Knocked Down) regrupeaza colectii de piese ale vehiculelor Logan care vor fi apoi expediate intr-o prima faza catre cen-trele de productie din Rusia, Maroc si Columbia si, ulterior, catre uzinele din Iran si India. zAlimentarea cu energie electrica s-a realizat pe doua linii de 20 KV (din care una de rezerva); pentru ali-mentarea consumatorilor vitali, in cazul lipsei de tensiune pe cele doua linii, s-a montat un grup electrogen de 300 KVA; o statie de transformare de 20/0,4 KV, cu transformator de 1250 KVA alimenteaza utilitatile depozitului, hala, anexa administrativa si punctul vamal. zCentrala termica este echipata cu trei cazane pentru incalzire si unul pentru apa calda menajera (cazane GUILLOT), functioneaza automat si este monitorizata printr-un panou de automatizare integrat in tabloul elec-tric al centralei. zVentilatia aerului se realizeaza printr-o centrala de ventilatie in spatiul administrativ, iar in cele 6 hale cu ajutorul a 22 ventilatoare extrac-toare cu grila gravitationala, montate pe acoperis. zInstalatia de aer comprimat, necesara activitatii de ambalare, este dotata cu doua compresoare ATLAS COPCO. zInstalatia automata de stingere a incendiilor, de tip sprinkler+hidranti, are in componenta si doua rezervoare pentru inmagazinarea apei (34 mc si 14.000 mc). zDeoarece activitatea de incarcare/ descarcare se desfasoara si pe timpul noptii, a fost necesara realizarea unei retele de iluminat perimetral (15 lux) pentru supravegherea spatiului exterior si de iluminat tehnologic (50 lux) pentru platforma Staecker, unde se desfasoara activitatea de incarcare/ descarcare. zPana la sfarsitul anului 2005 volumul de componente expediate in sistem CKD a fost de 300.000 mc. Capacitatea centrului de la Mioveni va fi marita pentru a se adapta ritmu-lui de crestere a activitatii de pro-ductie Logan in celelalte uzine de asamblare programate, suprafata acoperita putand fi extinsa pana la 60.000 mp.  50 Revista Constructiilor octombrie 2006 Targul de Apartamente „Condominium” 2007 isi propune: • sa reuneasca firmele care isi desfasoara activitatea in domeniul imobiliar, al constructiilor, precum si in domeniul financiar-bancar, al asigurarilor de locuinte si amenajarii acestora; • expunerea, pentru prima data in Romania, catre clienti a ofertelor de apartamente din ansam-blurile rezidentiale aflate in constructie in Bucuresti si imprejurimi, intr-un cadru modern si stilat; • organizarea unei conferinte pe teme de real estate si oferte financiar-bancare si de asigurari referi-toare la domeniul imobiliar, care se va desfasura pe durata unei zile. Pentru informatii si incheierea de contracte, va puteti adresa: Angelica Iva – Coordonator Eveniment Tel./fax: 021-667.23.02, Mobil: 0722.333.401 E-mail: angelicaiva@zappmobile.ro Felicia Iordache – Coordonator Eveniment Tel./fax : 021-320.40.32, Mobil: 0744.666.712 E-mail: feliciaiordache@plusmediacom.ro www.targapartamente.ro De la componente, pana la sisteme si solutii metalice complete in domeniul constructiilor civile si industriale, Ruukki Romania proiec- concordanta cu necesitatile clientilor au condus la o varietate de tipuri de teaza si furnizeaza sisteme metalice structuri metalice. Oferta privind complete, hale industriale la cheie, structuri metalice pentru cladiri cu un nivel sau multietajate, fatade arhitec-turale, sisteme complete de acope-risuri metalice (inclusiv accesorii si sistem pluvial), profile trapezoidale si panouri sandwich. Ruukki este renu- structurile pentru hale industriale este foarte diversificata, incluzand structuri clasice (cu stalpi si grinzi cu zabrele, cu profile chesonate sau cu profile sudate cu sectiuni variabile), structuri din europrofile sau structuri cu deschideri mari si mita pentru experienta vasta in foarte mari, in forma de arc. in livrarea de componente si sisteme, in functie de cerintele clientului, servicii integrate de furnizare de Ruukki poate realiza un studiu pre-materiale pentru centre logistice, alabil al structurii dorite, astfel incat centre industriale si comerciale, raportul siguranta/consum de mate- birouri si hoteluri in tarile baltice, nordice, in Europa Centrala si de Est, Rusia si Ucraina. Flexibilitatea mare in functie de nevoile pietei si scopul declarat de optimizare a solutiilor in riale sa devina optim. Placarile metalice pentru fatade au multe avantaje: sunt durabile, rezistente la variatiile de tem-peratura, se executa rapid si economic si confera cladirilor un aspect modern. Calitatea solutiilor este garantata de materia prima – otelul – un material rezis-tent, confectionabil in dimensiuni precise, durabil si, nu in ultimul rand, reciclabil. Ruukki Romania va ofera o vari-etate de sisteme de inchidere pentru pereti si fatade ce cuprind elemente precum: profile trapezoidale sau de design cu diferite inaltimi ale cutelor, profile usoare din tabla zincata uti-lizate cu rol de pane, casete struc-turale tip C sau panouri sandwich. Pentru placarea fatadei principale a unei hale, Ruukki recomanda uti-lizarea profilelor de design din gama „high class“: Fassetti si Liberta. Aceste sisteme prezinta o serie de avantaje: pe langa calitatea garantata a materi- alului si a finisajului suprafetelor, tre- buie evidentiata si flexibilitatea 52 Revista Constructiilor octombrie 2006 sistemului, ce consta in posibili-tatea executarii elementelor cu dimensiuni individualizate, permi-tand o proiectare fara constrangeri. ªi, mai mult, prin alternarea elemen-telor de fatada cu diferite adancimi si culori, putem asigura unicitatea din punct de vedere tehnic, dar si estetic a fatadelor respective. Dezvoltarea companiei Ruukki in acord cu obiectivele pe care si le-a stabilit decurge din alegerea sectoarelor de activitate si din noua strategie pe care a adoptat-o, aceea de a oferi valoare adaugata potrivit nevoilor si cerintelor clientilor sai. Ruukki activeaza in Romania din anul 2001 ca reprezentanta a grupului finlandez Rautaruukki, in prezent cel mai mare furnizor de otel si produse din otel din Europa de Nord, inclusiv tarile baltice. Cu o experienta de peste patruzeci de ani pe piata mondiala de profil, Ruukki este apreciat ca un partener de incredere si un important furni-zor de solutii metalice complete in domeniul constructiilor civile, industriale si infrastructura. Ruukki isi desfasoara activitatea in 23 de tari si are un numar de 12.000 de angajati. Vanzarile grupului insumeaza 3,7 miliarde de euro. Actiunile companiei sunt cotate la Bursa din Helsinki (corporatia Rautaruukki: RTRKS). Rautaruukki Corporation activeaza din anul 1960. Din anul 2004, numele de marketing al corporatiei este Ruukki. www.ruukki.com.  Revista Constructiilor octombrie 2006 53 Ferme de sprijinire Fermele de sprijinire Doka sunt solutia sigura la cofrajele pe o singura fata, folosite in constructii pentru realizarea peretilor unilaterali la care elementele cofrajului cu panouri sau pe grinzi nu permit ancorarea prin beton. Sistemele de cofrare Doka in com-binatie cu sistemul de ferme de spri-jinire Variabil sau F realizeaza cofraje pentru pereti unilaterali cu inaltimi de la 1,20 m pana la 8,10 m. Tipuri de ferme de sprijinire in functie de inaltimea maxima de betonare, fermele de sprijinire sunt de 3 tipuri: 1. Ferma de sprijinire utilizata pen-tru inaltimi de cofraj pana la 1,20 m. 2. Ferma de sprijinire Variabila utilizata pentru inaltimea maxima de 4,00 m. 3. Ferma de sprijinire Universal F utilizata pentru inaltimea maxima de 8,10 m. Ferma de sprijinire pentru inaltimi pana la 1,20 m este utilizata, in spe- cial, ca element de sustinere pentru cofrajele tip Framax, Alu-Framax si Frami la pereti fundatie. inaltimea mica a cofrajului este un avantaj, putand fi montat si trans- portat manual. Configuratii posibile Fixarea intre ferma de sprijinire si panourile Frami se realizeaza cu blo-cajul cu pana Frami. Fixarea intre ferma de sprijinire si panourile Framax/Alu Framax se realizeaza cu ajutorul surubului de rigidizare Framax si al placii super 15,0. Fixarea intre ferma de sprijinire si panoul FF 20 se realizeaza prin suruburi 28 x 65. Ferma de sprijinire variabila cu inaltimea pana la 4,00 m se realizeaza din combinatia barelor de aliniere standard din otel cu piese supli-mentare si contravantuire in cruce simpla cu tije de ancorare. Ea are avantajul ca se monteaza si se transporta manual. Adaptarea la presiunea betonului proaspat se realizeaza prin modifi-carea distantelor intre barele de aliniere. Ferma de sprijinire Universal F pentru cofraje cu inaltime maxima de betonare de 8,10 m permite o adaptare simpla la neregularitatile suprafetei solului prin tije filetate montate cu placa de fundatie articulate. Universal F permite o suprainal-tare simpla si rapida datorita placii de inaltare premontate in cadrul atasabil. Pentru siguranta cofrajelor cu inaltimea de betonare pana la 4,50 m, se utilizeaza ferma de sprijinire Universal F 4,50 m, iar in combinatie cu cadrul atasabil F 1,50 m se reali-zeaza inaltimea de betonare pana la 6,00 m, respectiv cadrul atasabil F 2,00 m pentru inaltimea pana la 8,10 m. Pana la inaltimea de betonare de 6,00 m, ferma de sprijinire poate fi mutata fara macara doar cu ajutorul rotilor atasabile. Pentru inaltimi mai mari, mutarea este facilitata de existenta urechilor de agatare integrate. Stabilitatea si siguranta in exploatare sunt asigurate de racordurile premon-tate pentru contravantuirea in cruce. La cofrajele pe o singura fata avand inaltimi pana la 8,10 m, fer-mele de sprijinire Doka asigura descarcarea sigura a fortelor de beto-nare prin intermediul ancorelor oblice. Multe solutii integrate de detaliu simplifica si accelereaza manuirea in practica pe santier. SC Doka Romania SRL sta la dis-pozitia clientilor sai prin servicii de consultanta, proiectare, inchiriere si vanzare de astfel de echipamente, servicii complementare de asistenta tehnica pe santiere si training al spe-cialistilor utilizatorului.  56 Revista Constructiilor octombrie 2006 Vine, vine… iarna! PROGRAMUL NAtIONAL DE REABILITARE TERMICa Faptul ca „iarna nu-i ca vara” este de mult constatat de fiecare dintre noi. Din pacate, vara, cand asudam de caldura, uitam acest lucru si nu ne pasa ca, peste doar cateva luni, incepe (cel putin pentru unii, destui ca numar) teroarea frigului din apartamente, gratie „binefacerilor” oferite din plin de sistemul termoenergetic centralizat. Pentru limitarea si eliminarea pe cat posibil a unor asemenea stari de lucruri suparatoare, specialistii in materie si chiar statul ofera unele solutii demne de luat in seama. Mai recent, este vorba despre „Programul National de Reabilitare Termica” elaborat de Ministerul Transporturilor, Constructiilor si Turismului (MTCT) in colaborare cu autoritatile publice locale. Pentru interesul dvs. de a cunoaste intentiile si efectele unui asemenea program, ne facem ecoul celor care l-au elaborat publicand, in paginile Revistei Constructiilor, continutul lui cu speranta ca si societatile cu profil de constructii vor participa (in urma solicitarilor viitorilor beneficiari) la realizarea programului in termen scurt si la parametrii de calitate ceruti. CE iNSEAMNa REABILITAREA TERMICa? Reabilitarea termica inseamna cresterea performantei energetice a cladirilor la nivelul cerintelor actuale, nor-mate prin aplicarea de materiale termoizolante pe peretii exteriori, planseul peste subsol si pe terase, precum si prin modernizarea instalatiilor de incalzire si preparare a apei calde de consum, inlocuirea ferestrelor si usilor cu altele mai performante energetic. Masurile de reabilitare termica urmaresc imbunatatirea confortului termic in locuinte si, totodata, reducerea consumurilor energetice ale cladirii. Corecta apreciere a consumurilor energetice presupune cu necesitate contorizarea individuala a energiei termice pen-tru incalzirea spatiilor si prepararea apei calde de consum. CE ESTE PROGRAMUL DE REABILITARE TERMICa? Programul de Reabilitare Termica este un program national initiat in anul 2005 de catre Ministerul Transpor-turilor, Constructiilor si Turismului, in colaborare cu autoritatile publice locale, care ofera in prezent un sprijin financiar de 67% pentru executia lucrarilor proprietarilor care doresc sa mareasca performanta energetica a blocurilor de locuinte condominii, realizate in perioada 1950–1990. CUM FUNCtIONEAZa PROGRAMUL? Proprietarii din blocurile de locuinte care doresc sa beneficieze de facilitatile acestui program trebuie sa ia decizia in Adunarea Generala a Asociatiei de Proprietari din care fac parte, cu acordul majoritatii membrilor acesteia. Pe baza deciziei luate, se poate face inscrierea in programul anual de reabilitare termica. Acest program este coordonat la nivel local de primarii municipiilor, oraselor si comunelor, respectiv primarii sectoarelor municipiului Bucuresti. Auditorul energetic pentru cladiri realizeaza expertiza energetica a cladirii, emite certifi-catul de performanta energetica a cladirii, propune masurile de reabilitare termica ce pot fi luate, estimeaza economia de energie asociata cu fiecare masura si costurile aferente implementarii. intre energie si mediu exista stranse dependente. in toate procesele de transformare a energiei, mediul este afectat. Substantele care rezulta din aceste procese polueaza chimic, vizual, electric, magnetic si sonor mediul. 58 Modul de rezolvare al acestei probleme este prevazut in Conventii Internationale, in Directive ale Uniunii Europene si in strategii de dezvoltare nationale. Directiva 91/2002/CE privind performanta energetica a cladirilor si Directiva 93/76/CEE – privind limitarea emisiilor de bioxid de carbon prin imbunatatirea eficientei energetice (SAVE) cer statelor membre „ sa elaboreze programe referitoare la eficienta energetica in sectorul constructiilor, sa le puna in aplicare si sa le raporteze”. Pentru a economisi energia este necesara atat o izolare corecta a anvelopei cladirii, prin imbunatatirea termo-izolarii (pereti exteriori, ferestre, acoperisuri, subsol), cat si mentinerea in stare buna de functionare a instalatiilor de incalzire si de climatizare. Ponderea consumurilor energetice in bilantul energetic anual al unui apartament mediu construit in perioada 1970–1985 este evidentiata in fig. 1. ® continuare in pagina 60 Fig. 1: a. Structura consumurilor energetice pentru un aparta-ment mediu construit intre 1970-1985; b. Structura fondului de locuinte din Romania in functie de vechime Revista Constructiilor octombrie 2006 ¬urmare din pagina 58 Se observa ca din consumul anual de energie al unei cladiri, indiferent de destinatia ei, energia termica pentru incalzire si preparare a apei calde de consum reprezinta principalul consum anual de energie de circa 75%. Pe ansamblul cladirilor de locuit din Romania, eficienta utilizarii caldurii pentru incalzire, apa calda si prepararea hranei este de numai 43% din cantitatea de caldura furnizata de surse; pentru municipiul Bucuresti, aceasta este de 63%, dar tot inacceptabil de redusa. in cladirile din UE, in special in cele din sectorul rezi-dential (cladirile de locuit) si cel tertiar (cladirile de birouri) se consuma aproximativ 40% din consumul final de energie. Conform estimarilor specialistilor, pentru acelasi sector din Romania, consumul de energie este de doua ori mai mare. De retinut: Majoritatea acestor locuinte sunt situate in cladiri cu vechimea cuprinsa intre 15 si 55 de ani, caracterizate printr-un grad redus de izolare termica si o uzura avansata. Pe baza analizelor si masuratorilor efectuate, expertii considera prioritara reabilitarea termica concertata pentru blocurile de locuinte existente in mediul urban, deoarece: • numai pentru incalzirea si asigurarea apei calde menajere a blocurilor cuplate la sistemul urban de ter-moficare se atribuie 37–49% din consumul final total de energie al sectorului populatiei din Romania; • blocurile tipizate au o pondere de 72% din fondul de locuinte existente in mediul urban; • circa 58% din blocurile existente (2,4 milioane de apartamente), construite inainte de anul 1985, ar necesita in prezent interventii de reabilitare si modernizare termotehnica. O izolare termica mai buna inseamna, implicit, con-sum de energie redus si mai putine emisii poluante daca energia se obtine din arderea combustibililor fosili. Aproximativ o treime din consumul de energie se uti-lizeaza la incalzirea imobilelor. Prin masuri concrete se poate economisi enorm in acest domeniu. CE PUTEM FACE? • Sa izolam termic peretii exteriori, acoperisul si podeaua cu o izolare termica optima. • Sa utilizam tamplarie exterioara performanta ener-getic, cu coeficienti redusi de transfer termic. • Sa realizam aerisirea controlata a locuintei, prin folosirea unei instalatii simple de aerisire. • Sa utilizam sisteme de incalzire avand randament ridicat si posibilitati de reglaj. • Sa exploatam energia solara. Solutia de reabilitare termica a anvelopei cladirii se stabileste in urma unei expertize tehnice de specialitate (cerinta E – Izolatie termica, hidrofuga si economia de energie), in functie de destinatia spatiului si de elementele constitutive ale anvelopei. DE CE TOATE ARGUMENTELE SUNT iN FAVOAREA IZOLaRII PEREtILOR EXTERIORI AI CLaDIRII? Adoptarea masurii de reabilitare termica a unei cladiri impune intrebarea: izolarea termica a peretilor pe interior sau pe exterior? Raspunsul este dat de transferurile ter-mice prin peretii cladirii. in principiu, la o cladire sau o componenta a acesteia construita din mai multe straturi, bariera antivapori 60 trebuie pozitionata la exterior. La izolarea termica inte-rioara a peretelui, bariera antivapori trebuie sa se afle in interior. Atentie deci la utilizarea metodei! Foarte important: Montarea unei bariere antivapori pe partea interioara a peretelui este necesara in urmatoarele situatii: • la utilizarea materialelor de izolare pe baza de vata minerala; • la izolarea interioara a unui perete din beton; • la izolarea ulterioara a peretilor de la subsol; • la un grad ridicat de umezeala in incaperi (de exem-plu, bucatarie, baie). Un caz aparte il constituie materialul izolator pe baza de spuma poliuretanica, deoarece incorporeaza atat cali-tatile unei bariere impotriva vaporilor, cat si cele ale izolantilor, putandu-se utiliza fara probleme in orice situatie. Optiunea pentru o izolare interioara trebuie analizata foarte atent si critic. • in cazul in care, pe partea interioara a peretilor exista deja urme de umezeala ori s-au format pete sau chiar mucegai, se impune aflarea cauzei si tratarea, respectiv, eliminarea sa, pentru a se evita daune ulterioare. • in cazul in care tavanele sunt executate din grinzi de lemn, se vor analiza capetele grinzilor care nu sunt sufi-cient de protejate impotriva umezelii ce patrunde in incapere. Formarea condensului poate duce la putrezirea lemnului. Exista deci cateva argumente impotriva izolarii inte-rioare, la care este bine sa se recurga doar in mod exceptional – si numai cu recomandarea auditorului ener-getic pentru cladiri. IZOLAREA EXTERIOARa Avantaje: • peretele masiv poate acumula caldura din incapere si poate avea un rol echilibrator; • mentine racoare pe timpul verii; • materialul de constructie al peretelui nu este afectat de inghet; • se reduc tensiunile cauzate de temperatura intre partile de constructie si de sustinere; • exista spatiu suficient pentru aplicarea unui strat izo-lator de orice grosime; • nu necesita bariera antivapori; • se evita puntile termice prin stratul izolant inchis. Dezavantaje: • incaperile ce sunt utilizate doar sporadic necesita un timp mai lung de incalzire; • presupune un efort de munca mai mare, poate even-tual pune probleme la detalii de racord sau finisaj (de exemplu, pervazuri, burlane de ploaie etc.); • stratul exterior este solicitat de fenomenele meteo, in special la variatiile de temperatura sau actiunea directa a soarelui, precum si de diverse actiuni mecanice.  (Continuare in numarul viitor) Revista Constructiilor octombrie 2006 - Hidroizolarea structurilor in contact cu solul SUPERFLEX MORE – hidroizoleaza sigur, simplu, permanent ! 100 de litri acopera 30 m2 ! Conditiile climaterice din intreaga Europa, inclusiv in Romania, au suferit modificari in ultima perioada, precipitatiile fiind mai abundente ca volum si durata. Ninsorile si ploile au condus atat la inundatii pe suprafete mari, cat si la ridicarea nivelului panzei freatice si la stagnarea in teren a apei pe perioade lungi. in paralel, a crescut semnificativ ponderea constructiilor rezi-dentiale si industriale cu subsoluri utilizabile (spatii tehnice, garaje, spatii de depozitare, camere de locuit etc.), conducand la necesitatea dezvoltarii unor materiale si tehnologii noi, ultraperformante, care rezolva prompt si eficient acuta problema a hidroizolarii fundatiilor, subsolurilor, deci a structurilor aflate sub nivelul solului. Daca nu se iau in consideratie soli-citarile generate de apa, solicitari la care va fi supusa, in mod real, con-structia, apar deseori deteriorari in zonele de contact cu solul. De aceea, este foarte importanta analiza atenta si cunoasterea exacta a proprietatilor solului inaintea inceperii lucrarilor de hidroizolare. in principiu, aceste solicitari se pot imparti astfel: zUmiditatea solului/apa de infil-trare nestagnanta Umiditatea solului: apa existenta in sol se poate deplasa ascensional prin capilaritate. Apa de infiltrare nestagnanta: apa de suprafata si de infiltrare, sub forma lichida, care picura, fara a exercita o presiune hidrostatica asupra hidroizolatiei. in acest caz este necesar ca solul si materialul de umplere al spatiilor de lucru, pana la o anumita adancime sub talpa fundatiei, sa fie foarte permeabil (exemplu: nisip, pietris). Apa trebuie sa se poata infiltra liber pana la nivelul panzei freatice. in cazul solurilor cu o permeabilitate redusa, trebuie utilizat un drenaj functional conform DIN 4095. zApa cu presiune/apa de infiltrare stagnanta Apa care exercita presiune din exterior asupra constructiei. Aceasta presiune zCel mai rapid produs monocomponent! zCea mai rapida rezistenta la ploaie! zCel mai mult corp solid = cel mai rentabil! zSiguranta maxima; zSe aplica si pe substrat umed; zEcologic: nu contine solvent sau fibre de azbest. variaza in functie de coloana de apa. Avem doua situatii: apa de infiltrare stagnanta si apa freatica. in cazul solurilor cu o permeabilitate redusa (104m/s) trebuie luat in considerare fap-tul ca apa de infiltrare patrunsa in spatiile de lucru stagneaza temporar, exercitand presiune hidrostatica. Apa freatica solicita permanent constructia. DEITERMANN este producator de materiale de constructii inca din anul 1895. Folosind experienta de 111 ani in hidroizolatii si o tehnologie ultramo-derna, laboratoarele de cercetare si dezvoltare din Germania au creat, spe-cial, un produs care sa hidroizoleze rapid, sa fie simplu de aplicat, ecologic si sa corespunda necesitatilor actuale ale pietei. Astfel, indiferent daca este vorba de substrat din beton, caramida, beton poros, zidarie veche, gresie cal-caroasa, zidarie de caramida cu ros-turi mari sau cu rosturi definitive, SUPERFLEX MORE hidroizoleaza sigur, simplu, permanent. SUPERFLEX MORE este o hidroizo-latie pe baza de bitum modificat cu polimeri, mono sau bicomponenta, foarte flexibila, fara solvent, aplicabila cu mistria. Se utilizeaza pentru imper-meabilizarea durabila si sigura a struc-turilor aflate sub nivelul solului. SUPERFLEX MORE are o aderenta SUPERFLEX MORE Avantaje varianta monocomponenta! zaplicare simpla si usoara pe timp de vara; znu este necesar echipament de amestec; zse aplica direct din ambalaj; zeconomie de timp. excelenta la substrat, flexibilitate foarte buna, putere de preluare a microfi-surilor, rezistenta excelenta la imbatranire, apa si la alte substante agresive aflate in mod natural in sol (clasificate conform DIN 4030 foarte agresive). Are rezis-tenta foarte buna la apa cu continut ridi-cat de sulfat (pana la 3.000 mg sulfat/litru de apa), conform DIN 4030. Pentru o intarire foarte rapida se adauga o a doua componenta, pulbere; datorita reactiei chimice cu componenta pulbere, in scurt timp devine impermeabil la ploaie. SUPERFLEX MORE este recomandat pentru hidroizolarea urmatoarelor spatii: zexteriorul structurilor din beton si zidarie aflate sub nivelul solului; zfundatii, subsoluri; zpardoseli din placi de beton; zgrinzi de beton din parcari mul-tietajate; zhidroizolatie intermediara in camere umede (bai, dusuri), balcoane, terase (sub care nu exista camere locuite), inaintea placarilor ceramice. zSUPERFLEX MORE este de aseme-nea indicat pentru lipirea partiala sau totala a placilor de polistiren sau vata minerala utilizate pentru drenaj, ter-moizolatie, protectia structurilor aflate sub nivelul solului. Avantaje varianta bicomponenta! zamestecare usoara; zintarire completa rapida; zrezistenta la ploaie rapida; zaplicare la temperaturi scazute; zaplicare posibila si atunci cand ameninta sa ploua sau este umiditate relativa atmosferica ridicata. 64 Revista Constructiilor octombrie 2006 TEHNOLOGIA DE HIDROIZOLARE A UNEI FUNDAtII Substratul trebuie pregatit cores-punzator, cavitatile, segregarile si ros-turile dintre caramizi trebuie reparate cu mortarul de reparatii impermeabil fara contractii Deitermann HKS (1, 2). 1 2 Dupa aplicarea amorsei EUROLAN 3 K sau EUROLAN 3 RF (3), se poate incepe hidroizolarea constructiei. Se aplica un prim strat de SUPERFLEX MORE cu gletiera pentru a etansa crapaturile, porii si golurile de aer de la suprafata (4). 3 4 Se aplica apoi un al doilea strat hidroizolant de SUPERFLEX MORE (5). Pentru accelerarea uscarii poate fi amestecata o componenta pulbere a produsului SUPERFLEX MORE. Se utili-zeaza o bormasina la care se ataseaza o paleta de amestec. Produsul amestecat 5 poate fi aplicat imediat (6). 6 SUPERFLEX MORE se aplica foarte usor, simplu si economic utilizand gletiera, se usuca rapid si rezista la ploaie. Se aplica 2 straturi direct pe suportul mineral pregatit in prealabil. Grosimea stratului de hidroizolatie depinde de tipul de presiune exercitat de apa asupra constructiei. 7 Banda SUPERFLEX B 240 sau B 400 etanseaza eficient rosturile de dilatare dintre cladiri. Banda este dis-pusa continuu deasupra rosturilor, fiind inserata in primul strat de hidroizolatie, apoi este acoperita pe laturile cu tesatura cu un al doilea strat de hidroizolatie. Aceasta inserare in cadrul hidroizolatiei asigura continuitatea hidroizolatiei si exclude pericolul infiltratiilor (8). in cazul apei cu presiune, in primul strat de hidroizolatie se insereaza tesatura din fibra de sticla nr. 2 DEITERMANN, acoperindu-se ulterior cu un al doilea strat. Pentru muchii si scafe se utilizeaza o mistrie speciala pentru colturi, asigurand astfel hidroizolarea perfecta a zonelor dificile (7). 9 8 Trecerile pentru instalatii (exemplu: trecerile pentru instalatiile de curent elec-tric, apa, gaze) aflate in peretii fundatiilor reprezinta intotdeauna un punct slab al hidroizolatiei clasice. Cu ajutorul produ-sului SUPERFLEXMORE, aceste zone difi-cile sunt hidroizolate usor si sigur, prin utilizarea aceluiasi produs aplicat cu ajutorul spaclului, obtinandu-se astfel continuitatea hidroizolatiei (9).  Grand Offices Marriott, Calea 13 Septembrie nr. 90, etaj 1, tronson 4, cam 1.15, sector 5, Bucuresti Telefon: 021.403.41.13; Fax: 021/403.41.16; E-mail: deitermann@b.astral.ro; web: www.deitermann.ro Styrofoam – calitatea pe care te poti baza SHAPEMATE GR – A Izolarea fatadelor cu polistiren extrudat Umiditatea din aer dintr-o cladire depinde atat de volumul cladirii, ventilatia naturala, cat si de numarul de oameni care lucreaza sau locuiesc in acea cladire. Aerul din interiorul si exteriorul cladirii este un amestec de apa si diferite particule. Acest amestec, in conditiile temperaturii din aerul inconjurator, se evapora, creand umiditate. Vaporii de aer devin vapori saturati la o anumita temperatura. Din acest motiv, daca tempera-tura suprafetei este mai mica decat temperatura aeru-lui, apare condensul pe suprafata. Mai mult, deoarece temperatura de la suprafata unui perete interior este strans legata de izolarea peretelui, aparitia condensului dovedeste o izolatie insuficienta. Folosind placile din polistiren extrudat SHAPEMATE®TM GR-A fabricat de DOW, puteti realiza o foarte buna izolare a fatadelor, asigurand confortul termic necesar al incaperii fara dis-trugerea suprafetei sau probleme estetice. SHAPEMATE GR-A fabricat de DOW are urmatoarele avantaje: zasigura cresterea confortului; zevita aparitia mucegaiului sau condensului; zeste un material estetic si acopera crapaturile din zid. Suprafata plana si profilata a SHAPEMATE GR-A fabricat de DOW adera foarte bine la diferite suprafete, cum ar fi: beton, mortar, tencuiala sau adezivi fara solvent. SHAPEMATE GR-A fabricat de DOW izoleaza termic, nu se umezeste, rezista la inghet, este rezistent la impact mecanic si isi pastreaza valoarea conductivitatii termice pe toata durata de viata a constructiei. ®TM* Trademark of The Dow Chemical Company (“DOW“) or an affiliated company INSTALAREA zPlacile de polistiren extrudat SHAPEMATE GR-A fabricat de DOW trebuie fixate cu adeziv si dibluri. zSe recomanda fixarea placilor cu nituri de plastic, mai ales in zona ferestrelor si a colturilor. zCand placile de SHAPEMATE GR-A fabricat de DOW se aplica pe un perete cu suprafata neregulata, adezivul va fi intins intr-un strat fin pe toata suprafata, insistandu-se la muchiile peretelui, iar la colturile si in mijlocul placii, adezivul se va aplica si in 2–3 puncte, pentru o fixare mai buna. zDaca suprafata nu are denivelari, adezivul se aplica cu o mistrie pe toata suprafata. zLa fixarea placilor de SHAPEMATE GR-A pe suprafete intinse, trebuie tinut seama de planeitatea suprafetei si, de asemenea, acestea trebuie fixate mecanic cu dibluri din plastic. zin figura alaturata, aveti un exemplu de prindere a unei placi cu 4 accesorii de prindere pe placa. zSuprafata profilata a placii adera mult mai bine la cimentul peretelui decat in cazul placilor de polistiren expandat care au suprafata plana. zSuprafata profilata a placilor de polistiren extrudat SHAPEMATE GR-A fabricat de DOW poate fi finisata cu orice tip de tencuiala sau chiar cu faianta. zAplicarea elementelor de finisaj se va face urmand instructiunile producatorilor si, de asemenea, luand in calcul faptul ca se aplica pe o suprafata cu absorbtie mica de apa. zDaca este tinut o perioada lunga de timp in soare (UV radiatii), SHAPEMATE GR-A fabricat de DOW poate prezenta pe suprafata portiuni decolorate si un praf usor care trebuie inlaturat inainte de montarea placilor. zO atentie sporita trebuie acordata izolatiei termice a fun-datiei constructiei, altfel proprietatile izolatiei termice pentru fatada, peretii subsolului sau parterul constructiei vor fi alterate. zIzolatia termica din fundatie este expusa umiditatii solului, ploii, impactului mecanic, acidului humic etc. Placile de SHAPEMATE GR-A fabricat de DOW, fiind rezistente la umezeala, inghet-dezghet si impact mecanic, ofera o solutie de izolatie eficienta si de durata.  Distribuitor autorizat: SC ROMPOLYKEM SRL ªos. Dudesti Pantelimon nr. 42, Sector 3, Bucuresti E-mail: office@rompolykem.ro; Tel.: 021-255.41.78; 021-255.38.92; Fax: 021-255.02.01 ®TM* Trademark of The Dow Chemical Company (“DOW“) or an affiliated company AplaRoofTherm – Sistem de hidro si termoizolare a teraselor Dintre elementele de constructie ale unei cladiri, acoperisurile si camerele sunt spatiile cele mai expuse la conditiile de mediu. Din acest motiv, se impune izolarea acestora. Selectarea materialelor termoizolante si hidroizolante adecvate asigura o functionare corecta a acoperisului si, in paralel, o economisire de energie pe perioada de incalzire sau de racire a vremii. De asemenea, mai ofera si certitudinea unei constructii eficiente atat pentru constructor, cat si pentru proprietar. Sistemul AplaRoofTherm de la Atlas Corporation contine toate ele-mentele necesare realizarii unei termo si hidroizolatii de calitate: mem-branele bituminoase AplaBitustop si amorsa AplaHydrostop, polisti-renul extrudat XPS, dar si accesoriile necesare: strat de difuzie, strat geo-textil, guri de aerisire sau de scurgere si parafrunzare. Fig. 1. Acoperis – terasa clasica: 1. Placa din beton; 2. AplaBitustop P3 + PM4; 3. ªapa inclinata amorsata cu AplaHydrostop; 4. Strat de separatie din polietilena; 5. Polistiren extrudat XPS RF; 6. AplaBitustop V2 sau V3; 7. Placa din beton amorsata cu AplaHydrostop Fig. 2. Acoperis – terasa inversata circulabila: 1. Placa din beton; 2. Strat protector Geotextil; 3. Polistiren extru-dat XPS RF; 4. AplaBitustop V2 + V4 sau V3 + V4; 5. ªapa inclinata, amorsata cu AplaHydrostop; 6. Placa din beton De asemenea, AplaRoofTherm este un sistem flexibil, adaptabil cerin-telor beneficiarilor. 1. Acoperis – terasa clasica (fig. 1) in aceasta aplicatie, placile de XPS trebuie asezate intre 3 membrane hidroizolatoare: una AplaBitustop armata cu fibra de sticla V2 sau V3 (sau o membrana semiperforata V 0,75), lipita in puncte pentru difuzia vapo-rilor, asezata dedesubtul lor si alte doua membrane AplaBitustop (P3 – armate cu poliester si PM4 – armata cu poliester si cu ardezie). 2. Acoperis – terasa inversata (fig. 2 si 3) in acoperisul inversat, placile de termoizolatie XPS RF sunt pozitionate deasupra stratului de hidroizolare. Acest lucru este posibil numai datorita proprietatilor pe care polisti-renul extrudat XPS RF le are: imper-meabilitate la apa si vapori de apa, foarte mica conductivitate termica, ce ramane constanta in timpul ciclurilor de inghet – dezghet, stabili-tate dimensionala si rezistenta la compresiune. Fig. 3. Acoperis – terasa inversata necirculabila: 1. Pietris 16–32 mm; 2. Strat protector Geotextil; 3. Polistiren extrudat XPS RF; 4. AplaBitustop V2 + V3 sau V3 + V4; 5. ªapa inclinata, amorsata cu AplaHydrostop; 6. Placa de beton Avantajele unei asemenea termo – hidroizolatii sunt: zplacile de polistiren extrudat XPS RF protejeaza membranele hidroizolatoare de radiatiile UV, de diferentele de temperatura si de posi-bilele stricaciuni mecanice, marin-du-se astfel durata lor de viata; zcondensul vaporilor de apa este total evitat, deoarece punctul de roua este totdeauna deasupra stratului de membrane hidroizolatoare; zplacile de polistiren extrudat XPS RF pot fi instalate usor, indiferent de conditiile atmosferice, iar inspectia acoperisului poate fi facuta oricand, cu costuri de timp si manopera minime. 3. Acoperis – terasa gradina (fig. 4) Datorita rezistentei mari la com-presiune, la absorbtia apei si difuzia vaporilor, polistirenul extrudat XPS RF este cel mai bun material pentru terasa cu gradina. Niciun alt material nu da randament in conditiile de inalta umiditate, create de stratul de pamant. Fig. 4. Acoperis – terasa gradina: 1. Strat de pamant; 2. Strat de filtrare Geo-textil; 3. Strat de drenaj (pietris); 4. Strat de protectie Geotextil; 5. AplaBitustop V2+V3 sau V3+V4; 6. ªapa inclinata amor-sata cu AplaHydrostop; 7. Strat de separatie dinpolietilena;8.PolistirenextrudatXPSRF; 9. Bariera de vapori; 10. Placa din beton 68 Revista Constructiilor octombrie 2006 Membranele bitumi-noase AplaBitustop sunt produsele hidroizola-toare Apla cele mai solicitate. Materialul consti-tutiv al acestora este bitumul modificat cu polimeri plastomerici APP (polipropilena atactica), armat cu fibra de sticla sau poliester. AplaBitustop se uti-lizeaza in sistemul mono-strat sau dublu-strat, la hidroizolarea supra-fetelor inclinate sau ori-zontale, realizate din zidarie, beton, mortar de ciment, panouri din lemn sau astereala. Se pot realiza hidroizolatii la: suprafetele inclinate, terase circulabile sau necirculabile, pardoseli metalice, parcari, sub-soluri, poduri, viaducte sau canale. Punerea in opera a membranelor hidroizo-latoare se realizeaza prin termosu-dare, utilizandu-se arzatorul cu flacara. Pentru amorsarea membranelor bituminoase AplaBitustop, se foloseste AplaHydrostop, o amorsa bitumi-noasa la rece pe baza de apa. AplaHydrostop este un produs pe baza de bitum, rasini, stabilizatori minerali si elastomeri. Se utilizeaza, in general, pentru substraturile hidroizolante, pardoseli, acoperisuri inclinate si pentru reparatii diverse. Utilizarea simultana a emulsiei Apla Hydrostop + ciment + nisip in pro-portiile 2 + 1 + 3, amestecate foarte bine, constituie un mortar plastifiat hidroizolator. Acest compus poate fi apli-cat cu o grosime de 2 – 3 cm. Se aplica pe beton, caramida, lemn. Un produs de exceptie este AplaHydroRepairs, o emulsie bitu-minoasa hiper elastica, compusa din bitum pur, elastomeri sintetici, rasini si agenti impotriva exfolierii. Dupa uscare, AplaHydroRepairs formeaza o pelicula elastica cu o excelenta adeziune la cele mai obisnuite elemente structurale si este rezistenta la radiatiile UV, in ciuda culorii inchise. Datorita elasticitatii sale unice – 1200% – prezinta o capacitate deosebita de acoperire a crapaturilor. AplaHydroRepairs este compatibil cu betonul, betonul usor, azbocimentul, caramida, piatra, lem-nul, metalul, gips-cartonul, polisti-renul, poliuretanul. AplaHydroRepairs este un mate-rial excelent pentru urmatoarele aplicatii: zHidroizolarea acoperisurilor plane, a balcoanelor, peretilor, pivnitelor si altor suprafete din beton; zRegenerarea straturilor vechi de bitum. AplaHydroRepairs aplicat peste straturile vechi de membrane bituminoase formeaza o pelicula continua si elastica care acopera orice fisuri existente si, in acelasi timp, stabilizeaza stratul protector mineral-ardezia; zAmorsarea membranelor bitu-minoase. AplaHydroRepairs prezinta avantaje unice comparativ cu alte solutii bituminoase. Este solubil in apa, ceea ce inseamna ca este usor de folosit, este eficient si usor aplica-bil ca solutie bituminoasa; zAdeziv pentru placile termo-izolante din polistiren extrudat, expandat si vata minerala. Materialele hidroizolatoare Apla sunt distribuite la nivel national de echipa de vanzari a Atlas Corporation. Filiale ale companiei sunt la: Constanta, Iasi, Brasov, Cluj, Timisoara, Craiova si Braila.  ªos. Pipera nr. 59, sector 2, Bucuresti Tel.: 021/230.87.77-80; Fax: 021/230.87.60 www.atlas-corp.ro Revista Constructiilor octombrie 2006 69 Pentru profesionisti MEMBRANE HIDROIZOLATOARE DE iNALTa PERFORMANta Din gama de membrane de inalta performanta de la Polyglass, vom selecta cateva produse care se preteaza executarii hidroizolatiilor profesioniste. Retineti aceste nume: FUTURA RS4 si POLYFLEX. Fiecare dintre ele a facut istorie in hidroizolatii in Europa! Aceste produse ofera rezistenta la temperaturi scazute care incep de la -10 0C in jos. FUTURA RS4 ajunge chiar la -25 0C. Ele sunt materialele de care aveti nevoie cand doriti cea mai lunga durabilitate si o aplicatie usoara in acelasi timp. Unde este nevoie sa aplicam un produs cu o calitate excelenta? Oriunde! 70 Nu e asa de simplu, deoarece – chiar si in aceasta gama de produse selecte – avem cateva mai potrivite decat altele, in diverse situatii. POLYFLEX HP25, de exemplu, este proiectata pentru a rezista celui mai mare stres mecanic. Asta inseamna ca solicitarile mecanice aparute la poduri, viaducte si constructii sub-terane si oriunde altundeva pot fi preluate de POLYFLEX HP25. De asemenea, avem produse atestate in Clasa 1 de rezistenta la foc. Ele pot fi folosite atunci cand e necesar ca structura sa reziste la actiunea focului. Cu cat produsul are calitati superioare, cu atat el aco-pera un domeniu mai mare de utilizare. in orice situ-atie, va trebui sa cititi datele tehnice sau sa consultati site-ul web pentru a gasi aplicatia ideala. FUTURA RS4 este cel mai performant produs din gama Polyglass. A fost lansat in urma cu opt ani. Certificarea ITC (Italia) permite folosirea chiar si monostrat. FUTURA RS4 a fost printre primele membrane in lume care a trecut de bariera de -25 0C. Produsul isi pastreaza aceasta proprietate chiar si dupa 6 luni de la tinerea sa intr-un cuptor, la temperatura de 70 0C. Un asemenea test este, probabil, cel mai strict prescris de catre Uniunea Europeana si efectuat pe o membrana bituminoasa. FUTURA RS4 este indicata oriunde sunt necesare o excelenta rezistenta mecanica si o durata nelimitata de viata. Tot in aceasta categorie, intalnim doua tipuri de membrane laminate produse de catre Polyglass: COPPERSHIELD, o membrana bituminoasa cu o folie de cupru si POLYALL, aceeasi membrana bituminoasa cu o folie de aluminiu. Aceste produse combina estetica atractiva cu aplicarea practica. O alta membrana – considerata, fara indoiala, regina membranelor elastomerice – este ELASTO-BOND S6, un produs care a fost certificat de peste 10 ani la standardele ICITE (Italia). Aceasta institutie certifica produsele doar dupa cele mai stricte selectii si teste, iar acest simbol de calitate constituie una dintre cele mai bune certificari tehnice pe care un produs bituminos le poate avea.  Revista Constructiilor octombrie 2006 Lucrari de hidroizolatie si termoizolatie Media City Hp este o companie specializata in executia de lucrari de hidroizolatie si hidro-termoizolatie. Ceea ce o diferentiaza de celelalte soci-etati similare de pe piata romaneasca este calitatea foarte inalta a lucrarilor executate. Pentru a mentine acest stan-dard inalt, compania dispune de perso-nal calificat si de logistica necesara unui asemenea gen de lucrari. Principalele Garantia tuturor lucrarilor execu-tate de Media City HP este de 10 ani. Lucrari de referinta executate de Media City HP: Pasajele si podurile de pe autostrada Bucuresti – Constanta – Tronson I, Comauto Meridian, Dorobanti 239 Office Building, ProAuto, PanVitan, Spitalul Coltea, Rostock, ansambluri rezi- dentiale si altele.  materiale folosite sunt importate direct din Belgia, fiind fabricate de concernul IKO, cel mai mare produ-cator de materiale hidroizolatoare din lume, concern care dispune de linii de productie in peste 10 tari. Cele mai utilizate produse sunt: 1. De la Iko Sales International (Ham – Belgia): zGama ARMOUR – membrane bituminoase aditivate cu APP, cu flexi-biliate la rece intre - 8 0C si -15 0C. 2. De la ATAB (Antwerp – Belgia): zGama POLYGUM – membrane bituminoase aditivate cu SBS, cu flexi-bilitate la rece pana la - 20 0C; zGama Polygum Hi-Tech – mem-brane bituminoase aditivate cu tri-polimeri cu dubla armatura (poliester si fibra de sticla) si flexibilitate la rece pana la -20 0C; zGama VINALAN – membrana PVC; zGama SPECTRAROOF – mem-brana TPE – poliolefina termoplastica elastomerica; Din anul 2005, Media City HP comercializeaza cu succes in Romania geotextile, geosintetice si geocom-pozite POLYFELT – Austria. Revista Constructiilor octombrie 2006 71 SR EN ISO mediu, conform crearea un i game de produse eco- Nou adeziv ecologic: ECOPRENADEZ Provocarea pe care o reprezinta alinierea la standardele UE privind protectia mediului face ca echipa de profesionisti de la Anticorosiv SA sa fie continuu preocupata de imbunatatirea proceselor de fabricatie, in vederea obtinerii unor produse in conditii de securitate si sanatate in munca. in acest sens, compania a obtinut de fabricatie a lacurilor, vopselelor si certificarea de catre firma Qualitas SA adezivilor, compania noastra si-a a sistemelor de management de sporit eforturile de cercetare pentru 14001:2005 si de sanatate si securi- logice careesa le inlocuiasca pe cele traditionale pe baza de solventi. tate ocupationala, conform OHSAS 18001:2004. „Avand in vedere endinta actuala a pietei adezivilor de t inlocuire a sol- sanatatea angajatilor nostri, i a clien-ventilor organici cu dispersii apoase, vecinatatea noastra si a intregului reducerii emisiilor de compusi mediu inconjurator a aparut si vari-organici volatili pentru activitatile anta ecologica pentru Prenadez, Ca urmare a preocupar i pentru tilor, a companiilor ce activeaza in precum si caracterul obligatoriu al Tabelul 1: Calitatea imbinarilor cu ECOPRENADEZ marca noastra inregistrata de peste 40 de ani” – a fost declaratia echipei manageriale Anticorosiv. Astfel, in luna octombrie a.c., va fi lansat pe piata ECOPRENADEZ, un adeziv policloroprenic in dispersie apoasa, produs ecologic care nu contine solventi si nu emite mirosuri neplacute, putand fi utilizat in spatii inchise. Adezivul lipeste un numar larg de materiale, precum: cauciuc, linoleum, mocheta, piele, piele sintetica, textile – intre ele sau pe suporturi din lemn, beton si zidarie si, in plus fata de cla-sicul Prenadez , lipeste hartie, carton, spuma PU, polistiren. Calitatea imbinarilor diverselor materiale cu ECOPRENADEZ este succint redata in tabelul 1. Avantajele utilizarii ECOPRE-NADEZ-ului: zconsumul este mult redus – de 1,5 ori pana la 2,5 ori – in functie de calitatea suportului si tipul materi-alului de lipit; znu mai sunt necesare cate doua straturi aplicate pe materialul de lipit si pe suport, unul singur pe fiecare fiind suficient; ztimpul de asteptare pana la imbinarea celor doua materiale de lipit este mai scurt cu circa 10 minute; zare un corp solid de 2,5 ori mai mare decat Prenadezul, deci este mai consistent; zasigura forte de lipire sensibil mai mari decat „ruda sa mai varstnica”; znu este toxic nici pentru mediul inconjurator si nici pentru oameni. Tuturor celor obisnuiti cu „Prenadezul” si, nu numai lor, le recomandam sa utilizeze noul ECOPrenadez. incercati-l si veti fi uimiti de calitatea sa cu totul speciala!  72 Revista Constructiilor octombrie 2006 Dezvoltarea durabila MODELAREA NUMERICa A COMPORTaRII HIGROTERMICE A CLaDIRILOR prof. dr. ing. Dan ªTEFaNESCU (UT Iasi), s.l.dr. Adrian DOLOCA (UMF Iasi) Constructiile sunt permanent expuse actiunilor higrotermice exte-rioare (variatii ale temperaturii si umiditatii, intemperii, radiatie solara etc.) si interioare (diverse surse de caldura si de vapori). in acest context, atat cladirile noi ce urmeaza a fi proiectate, cat si cele existente la care se intocmeste un certificat energetic trebuie atent investigate pentru a asigura: zdimensionarea corecta a elemen-telor de constructie si a instalatiilor, pentru satisfacerea performantelor cerute; zparametrii de microclimat din incaperi; zdezideratele de economie de energie, din ce in ce mai severe, avand in vedere apropiata epuizare a resurselor conventionale si, implicit, scumpirea galopanta a celor care au mai ramas; zcomponentele de protectie a mediului, prin folosirea resurselor regenerabile si nepoluante. Din punctul de vedere al proce-sului de cercetare si/sau proiectare, pentru indeplinirea acestui pachet complex de cerinte exista mai multe posibilitati: zcercetare directa, la scara natu-rala (in situ); zcercetare prin procedee experi-mentale, prin studii de laborator pe modele fizice; zcercetare prin procedee mate-matice, analitice; zcercetare prin procedee mate-matice, numerice. in toate cazurile, caracteristicile termotehnice ale materialelor care intra in componenta structurilor respective, variatia lor in raport cu temperatura si umiditatea si conditiile climatice trebuie cunoscute in prealabil. Abordarea virtuala, cu aju-torul metodelor de simulare pe calcu-lator este din ce in ce mai mult dezvoltata si preferata, datorita com-plexitatii fenomenelor (dificil de apre-ciat in conditii naturale sau in laborator), 78 a posibilitatilor relativ limitate de masurare, a costului experimentarilor si a duratei excesive in raport cu nevoile curente ale proiectarii. Simularea pe calculator ofera pentru prima data posibilitati expeditive de examinare a variantelor de proiectare. Aceste procedee sunt acum foarte utile, deoarece este in desfasurare o ampla campanie de eficientizare energetica a cladirilor, mai ales in Europa. La ora actuala, exista o mare diversitate de programe de calcul menite sa rezolve diferitele aspecte legate de problematica enuntata mai sus. Aceste programe pot fi impartite in doua mari clase: zprograme de analiza prin metode numerice, care conduc la deter-minarea unor marimi fizice funda-mentale legate de fenomenul studiat, cum este, de exemplu, temperatura; zprograme de bilant energetic, pentru determinarea unor marimi derivate, ca de exemplu necesarul anual de energie pentru o cladire. PROGRAME DE ANALIZa NUMERICa Fenomene des intalnite in fizica constructiilor, cum sunt transmisia caldurii, difuzia vaporilor sau curge-rile de fluide, sunt exprimate mate-matic prin ecuatii diferentiale de ordin superior, a caror rezolvare analitica nu este posibila decat in cazuri foarte simple. De aceea, pentru solutio-narea practica a acestor probleme se recurge la asa-numitele metode numerice (metoda diferentelor finite, metoda elementelor finite etc.) cu ajutorul carora, utilizand programe specializate, se pot rezolva probleme complexe de camp. Prin folosirea unor procedee matematice, uneori destul de sofisti-cate, toate metodele numerice trans-forma ecuatia sau sistemul de ecuatii diferentiale impreuna cu conditiile la limita atasate, intr-un sistem liniar de ecuatii algebrice ale carui necunoscute sunt marimile cautate (temperatura, presiune, viteza etc.) in nodurile sau elementele retelei de discretizare alese. in acest mod se pot rezolva o varietate de probleme: zcampul termic in corpurile solide, in cazul transferului termic prin conductie; zcampul termic in fluide, in cazul transferului caldurii prin con-vectie si radiatie; zcampul de presiuni ale vapo-rilor de apa in cazul problemelor de transfer de masa; zcampul de viteze ale aerului, in problemele de ventilare; Exista numeroase programe cu ajutorul carora pot fi efectuate astfel de analize: ANSIS, NASTRAN, ADINA, CFX, Cosmos, Algor etc. in fig. 1 este reprezentat un panou mare prefabricat pentru care s-a efec-tuat analiza campului termic plan in regim stationar, cu un program bazat pe metoda elementelor finite, pentru cele patru sectiuni caracteristice figu-rate, ce constituie puntile termice ale elementului. Pe baza valorilor deter-minate ale temperaturii, se poate calcula in continuare rezistenta termica specifica, corectata conform metodo-logiei stabilite de normativele din seria C-107. Deoarece aceste panouri prezinta, in general, caracteristici de izolare insuficiente, se pot stabili masuri de remediere, prin adaugarea unui strat de termoizolatie a carui grosime se stabileste prin aceeasi metodologie de calcul care s-a uti-lizat pentru verificarea initiala. in fig. 2 sunt prezentate calitativ, sub forma unor „harti”, rezultatele unei modelari numerice bazate pe metoda elementelor finite, pentru campul termic din zona curenta a unei ferestre compuse din doua foi de geam de 4 mm grosime, intre care exista o lamela de aer de 6 mm. Sunt puse in evidenta campurile de pre-siuni si viteze ale aerului, precum si cele de temperaturi si flux termic uni-tar in foile de sticla si in lamela de aer, datorate fenomenului de transfer termic combinat, prin conductie, convectie si radiatie. continuare in pagina 80 ® Revista Constructiilor octombrie 2006 Fig. 1: Modelarea campului termic intr-un panou mare prefabricat (tristrat cu punti termice) Fig. 2: Modelarea comportarii termice a unei ferestre (camp curent) Fig. 3: Studiul higrotermic al unui perete din panouri mari 80 ¬urmare din pagina 78 in urmatorul exemplu, s-a folosit un program bazat pe metoda ele-mentelor de frontiera pentru evi-dentierea riscului de condens la peretii exteriori /1/. S-au studiat impli-catiile unor operatii de reabilitare higrotermica la un camin studentesc din Iasi (fig. 3a). Anvelopa verticala a cladirii era initial constituita din panouri mari tristrat (fig. 3b), pentru care s-a examinat riscul de condens in masa si pe suprafata interioara, rezultand zonele ample de condens din fig. 3c. Dupa reabilitarea fatadei, prin uti-lizarea unui strat suplimentar din polistiren si a unor fasii tip POLYAL-PAN, zona de condens s-a redus sub-stantial (fig. 4), fara ca umiditatea sa creasca de la un an la altul. PROGRAME DE BILANt ENERGETIC Cu ajutorul acestor programe se poate calcula, la nivelul unei cladiri, necesarul de resurse pentru asigu-rarea unor standarde satisfacatoare de confort, in conditiile unor consumuri rationale de energie. Un astfel de program este ENCALC /2/, utilizat pentru calculul necesa-rului de energie pentru incalzirea cladirilor si prepararea apei calde. Metodele de calcul folosite sunt cele stabilite de norma europeana EN 382, prezente si in cea germana DIN EN ISO 13789, care sunt in curs de adoptare si in Romania. Acestea au la baza bilantul energetic in regim stationar, dar iau in considerare vari-atiile externe de temperatura, efectul aportului intern de caldura si cel datorat radiatiei solare (fig. 5). Programul necesita ca date de intrare: geometria cladirii; parametrii fizici ai cladiri (temperatura interioara conventionala, rata ventilarii, carac-teristicile elementelor anvelopei etc.); date climatice (temperaturile medii lunare in amplasament, radiatia solara); date despre sistemul de incalzire al cladirii. Rezultatele sunt afisate atat sub forma tabelara, cat si grafica, sub forma de histograme (fig. 6): znecesarul de caldura (energia consumata pentru incalzire, fara a lua in considerare energia pentru incalzirea apei calde menajere si randamentul sistemului de incalzire); znecesarul de energie (energia totala necesara incalzirii cladirii si prepararii apei calde menajere, tinand cont de randamentul siste-mului de incalzire); continuare in pagina 82 ® Revista Constructiilor octombrie 2006 Usa NOBILA Produs romanesc destinat locuintelor rezidentiale Specialistii SC MACO PRODIMPEXSRL au proiectat si reali-zat, pornind de la o conceptie unitara de gandire tehno-logica constructiva a tuturor categoriilor de produse ale firmei, o noua usa destinata, in special, echiparii locuin-telor tip vila. Usa imbina siguranta si robustetea cu ele-ganta, design-ul si finisajele cele mai moderne elaborate sub denumirea Nobila (marca protejata OSIM), dez-voltand ideea constructiva de baza aplicata la produsele standard (Civica). Primul element care asigura obtinerea unui produs superior din punctul de vedere al imaginii, al modelelor si finisajelor fetelor interioare si exterioare ale blatului il reprezinta profilele speciale din aluminiu, care se monteaza pe partile laterale ale casetei metalice. Ele permit fixarea panourilor decorative din MDF si PVC plastifiat. Modelele aplicate pe fronturile din MDF, la care se adauga nuantele de culoare specifice diferitelor esente lemnoase decorative, confera produselor o nota supe-rioara de noblete si frumusete. Un alt aspect foarte important la o usa exterioara este siguranta realizata la cote maxime cu usa Nobila, prin existenta modulului metalic central rigidizat si izolat, a protectiilor suplimentare din dreptul sistemelor de sigu-ranta si prin folosirea unei feronerii de calitate. Pe baza de comanda se pot executa orice dimensiuni, intr-un canat sau in doua canaturi, cu supralumina, cu luminatoare laterale si grilaje ornamentale. zConstructie: modul metalic central realizat din doua foi de tabla din otel dublu decapat de 0,8 mm, cu protectii supli-mentare de 3 mm in zona sis-temelor de siguranta, cu ranforsari interioare in forma de „zet”, canturi faltuite care confera o mare rezistenta intre- gului ansamblu, toc profilat din tabla de otel dublu decapat de 1,5 mm, spuma poliuretanica injectata la interior, ce asigura o buna izolare termica si fonica si comportarea usii ca un intreg, placi MDF termovidate cu folie PVC, cant exterior dintr-un profil special de aluminiu. zSiguranta: chei cu dubla barbie, cilindri de securi-tate, blindaje suplimentare de 3 mm sudate pe interiorul usii in dreptul broastelor pentru a anula posibilitatea gauririi broastei, bolturi fixe sudate pe blatul de usa care devin active atunci cand aceasta este inchisa si care, impreuna cu tijele de inchidere pe verticala, anuleaza orice tentativa de scoatere de pe toc (usa este avizata de Politia Capitalei ca avand un grad sporit de siguranta).  Fig. 4: Structura reabilitata - reducerea riscului de condens Fig. 5: Bilantul energetic al unei cladiri – schema de principiu Fig. 6: Prezentarea rezultatelor – necesarul anual de energie si bilantul lunar 82 ¬urmare din pagina 80 zpierderi si castiguri de caldura detaliate pe luni si elemente de constructie. Avand in vedere metodele uti-lizate, software-ul ENCALC are urma-toarele aplicatii: ztestarea conformitatii cu normele aflate in vigoare, in ceea ce priveste necesarul energetic al cladirii; zoptimizarea performantelor ener-getice ale unei cladiri din faza de proiectare, prin procesarea cu ENCALC a mai multor variante; zcalculul nivelului de perfor-manta energetica al cladirilor existente; zevaluarea efectului unor even-tuale masuri pentru conservarea energiei, aplicate unor cladiri existente; zevaluarea resurselor energetice necesare la nivel national prin calcu-lul necesarului energetic pentru tipuri reprezentative de cladiri. Un alt program de analiza a bilantului energetic este LESOSAI, elaborat de un colectiv de cercetatori elvetieni de la EPF Lausanne /4/ pe baza normelor europene EN ISO 13790, EN 13789 si EN 13790. Sunt necesare urmatoarele date de intrare: zdate tehnice ale cladirii (alca-tuire, caracteristici elemente, ori-entare etc.); zdate despre aporturile energe-tice, inclusiv cele solare; zdate meteorologice ale zonei in care este amplasata constructia. Programul face un bilant energetic complet al constructiei, pe o perioada de ordinul lunilor pana la un an, rezultatele fiind furnizate sub forma tabelara sau sub o forma grafica sugestiva, ca de exemplu reprezen-tarea din fig. 7. in final, sunt transmise utilizatorului o serie de sugestii privind posibilitatile de optimizare a consumurilor energetice. Un program mult mai complex decat LESOSAI, situat intr-un alt con-text, este programul EPIQR (Energy Performance Indoor Environment Quality Retrofit), elaborat de un colec-tiv multidisciplinar si multinational (Elvetia, Franta, Germania etc.). Acesta include facilitatile progra-mului LESOSAI si cere cam aceleasi date de intrare, plus informatii detali-ate despre starea actuala a cladirii: zdate tehnice despre cladire, date despre aporturile energetice si date meteorologice; zdate despre starea actuala a cladirii (vechime, degradari, nivel de confort etc.). continuare in pagina 84 ® Revista Constructiilor octombrie 2006 ¬urmare din pagina 82 Ca rezultate (date de iesire) se obtin: zstabilirea unui diagnostic com-plet relativ la starea actuala a cladirii; zstabilirea in detaliu a tipului de lucrari de reabilitare necesare; zestimarea costurilor acestor lucrari; zoptimizarea consumurilor ener-getice de dupa reabilitare; zpropunerea unor scenarii de interventie si compararea acestora; zdeterminarea costurilor supli-mentare in cazul cand interventiile nu sunt efectuate la timp. CONCLUZII Exemplele prezentate in cadrul acestui material ilustreaza posibi-litatile largi oferite de modelarile numerice pentru prevederea com-portarii higrotermice a elementelor de constructie sau a cladirilor in ansamblu. Desi aparatul matematic al pro-gramelor de analiza numerica consta in procedee aproximative, conver-genta acestor metode este foarte rapida, iar valorile obtinute se apropie mult de cele reale, lucru con-firmat in repetate randuri prin com-paratii intre modelarile pe calculator Fig. 7: Bilantul energetic obtinut cu programul LESOSAI si rezultatele obtinute in laborator sau BIBLIOGRAFIE prin masuratori „in situ”. 1. D. ªtefanescu – Contributii la studiul problemelor de higrotermica a constituie instrumente pentru apreci- cladirilor prin simulare pe calculator, erea rapida a eficientei energetice a Programele de bilant energetic teza de doctorat, Iasi, 1994; 2. A. Doloca – Documentatia programului ENCALC; 3. * * * – Seria de Normative C-107; 4. * * * – Documentatia progra- cladirilor, prin calculul nivelului de performanta atat la cladirile noi, in faza de proiectare, cat si in cazul unor cladiri existente, pentru alegerea mului LESOSAI; unei variante optime de reabilitare 5. * * * – Documentatia pro-higrotermica. gramului EPIQR.  Acoperisuri faltuite Printre diversele tehnologii si materiale utilizate la acoperirea con-structiilor, acoperisurile faltuite ocupa un loc aparte. Tehnica faltuirii este cunoscuta in Europa inca din timpul constructiei primelor catedrale, iar avantajele dovedite au dus la aplicarea acestei tehnici pe o scara din ce in ce mai larga. Aceste avantaje constau in: zversatilitate – materialele faltuite pot imbraca cele mai diverse forme ale unui acoperis; se pot desena cele mai variate modele pe acoperis; permit solutii ingenioase de conducere a apelor; zse pot realiza acoperisuri cu panta foarte mica, pana la 30 inclinatie; zgreutate redusa – acoperisurile realizate, de exemplu, din aliaj de aluminiu, cantaresc 1,9 kg/m2; zrezistenta la agentii atmosferici, nu putine fiind acoperisurile faltuite care au traversat secolele. Materialele recomandate pentru executarea acoperisurilor faltuite sunt cuprul, zincul (a nu se confunda cu tabla zincata) si aliajele din alu-miniu, materiale nobile care si-au dovedit calitatile in timp. Iata o scurta prezentare a lor: Cuprul este, prin excelenta, primul material capabil sa infrunte secolele. Culoarea stralucitoare naturala a cuprului se modifica in timp, trecand prin diferite nuante de maro-inchis. Pe suprafetele inclinate, stratul pro-tector de oxid continua sa se dezvolte de-a lungul timpului si, in cele din urma, va aparea acea patina verzuie caracteristica produselor din cupru. Firma KME din Germania ofera din fabrica materialul in trei forme: zTECU CLASSIC; zTECU OXID – preoxidat, cu aspect brunat; zTECU PATINA – pretratat pentru aspect patinat. Zincul este un material care s-a consacrat in sec. al XIX-lea, fiind intens utilizat la acoperirea cladirilor ridicate in acel timp la Paris. Bucurestiul a beneficiat si el de acest material, multe din cladirile de pres-tigiu construite in perioada interbe-lica fiind acoperite cu zinc. Un aliaj de tipul Rheinzink® se obtine din zinc electrolitic cu grad de puritate ridicat, prin adaugarea unei cantitati bine determinate de cupru si titan. Tabla din zinc este rezistenta la diferentele de temperatura, este ignifuga si anticorosiva. Durata de viata a invelitorilor din tabla de zinc – chiar si in conditii de mediu nefavora-bile – este de cel putin 80-100 de ani. Un exemplu de aliaj de aluminiu destinat acoperisurilor faltuite este Falzonal de la firma NOVELIS (Germania). Falzonalul este un amestec de aluminiu, mangan si magneziu care asigura materialului maleabilitate. Falzonal este vopsit PvdF in culori variate (garantie de minimum 10 ani a stralu-cirii vopselei) si lacuit cu lac poliester pe interior. Proiectele de constructii la care poate fi utilizata tehnica faltuirii sunt foarte diverse si includ: zlocuinte private: case, vile, blocuri mansardate etc.; zshow-room-uri, magazine; zspatii expozitionale; zsali de sport, bazine de inot; zcladiri cu destinatie turistica: hoteluri, cabane, pensiuni; zbiserici; zobiective publice de prestigiu: palate, muzee, imobile oficiale etc.  Materialele prezentate, precum si utilajele si sculele necesare prelucrarii lor sunt oferite de catre firma Str. Siriului 60A, Sector 1, Bucuresti. Tel.:021-232.12.55,021-232.24.81; Fax:021-232.06.29. 88 Revista Constructiilor octombrie 2006 Reabilitarea termica si fonica in sistem ventilat a peretilor perimetrali dipl. ing. Alexandru PÉTER - diector SC AQUAPOL ROMANIA SA Oradea in ultimii ani, din cauza cresterii costurilor energetice, greu suportate de catre populatie, de agenti economici si, in unele cazuri, si de bugetul de stat, in virtutea legilor si normativelor publicate in ultimi ani, specialistilor din industria constructiilor si, mai ales, auditorilor energetici le revin sarcini deosebite de a cauta si de a gasi noi solutii tehnice, moderne si eficiente, pentru reabilitarea higrotermica a fondului construit existent. Sistemul de reabilitare termica a peretilor exteriori cu placi mici si panouri mari Eternit din fibrociment este deosebit de eficient termic si fonic datorita stratului de aer ventilat. Este o tehnologie uscata cu viteza mare de executie, raspandita in Europa, si se preteaza la reabilitarea anvelopei termice atat a blocurilor de locuinte, cat si a caselor familiale cu structura zidita sau usoara. Utilizarea placilor ETERNIT la fatade ofera o noua perspectiva atat pentru marirea confortului termic si fonic al cladirilor, cat si pentru pro-tectia la foc, materialul fiind incombustibil. ETERNITUL nu este un material nou, necunoscut in Romania; si azi el se produce sub forma de placi de azbociment ondulate. Cu cativa ani in urma se fabricau si placi la dimen-siuni mici pentru invelitori la cladiri. La multe blocuri au fost utilizate pen-tru inchiderea balcoanelor (parapet). in Europa de Vest, utilizarea in constructii a materialelor pe baza de azbest este interzisa de mai multi ani. La noi, aceasta interdictie va intra in vigoare incepand cu ianuarie 2007. ETERNITUL a fost brevetat de Ludvig Hatschek in anul 1900. Denumirea vine de la cuvantul „etern”, sinonim cu vesnicie. Pana la mijlocul secolului trecut a fost un material de succes, a fost o solutie foarte populara pentru invelitoarea cladirilor datorita masei mici, fiabi- apa 16%, pori 8,5%. Practic, materi-litatii si usurintei de montare. alul este incombustibil. La noi, mai ales in Transilvania, a Placile ETERNIT se fabrica in fost utilizat pentru invelitoare pe diverse sortimente atat pentru inveli-scara larga in marile orase (Timisoara, toare (simpla, dubla, ondulat), cat si Arad, Oradea, Satu Mare, Cluj, Sibiu, pentru fatade (panouri mari, panouri Targu Mures etc.) (foto 1). fasii, placi mici). invelitoarea se in G rm nia si Aus ria se utili- zeaza sieazia atat pentru t acoperisuri, fabrica in gri natur sau colorat: rosu, cu seama la constructiileepe structuri de culori este foarte larga, incluzand usoDe la eliminarea azbestului din REABILITAREA TERMICa procesul tehnologic, placile ETERNIT Toti factorii implicati in industria maro si antracit. Pentru fatade, gama cat si pentru placaje ext rioare, mai 5 nuante si 124 de culori. are (lemn). CU PLaCI ETERNIT au urmatoarea compozitie: ciment 38,6%, celuloza 13%, faina de calcar constructiilor sunt constienti de faptul 11,4%, fibre organice rezistente 2,5%, ca majoritatea cladirilor de locuit, si nu numai, nu corespund criteriilor Tabelul 1: Avantajele utilizarii sistemului ETERNIT Foto 1: Oradea - Piata Unirii 90 continuare in pagina 92 ® Revista Constructiilor octombrie 2006 ¬urmare din pagina 90 noi de performanta energetica si de confort higrotermic, mai ales zidurile din materiale cu inertie termica medie sau mare. Astfel, solutiile de termoizolatie ulterioara cu sistemul ETERNIT reprezinta o metoda salu-tara, bine venita in reabilitrea termica a fondului construit existent. in afara de reabilitarea arhitecturala deosebita a fatadelor, sistemul ETERNIT ofera urmatoarele avantaje: stabilitate termica, continuitatea izolatiei, inertie termica marita, protectie la condens si preci-pitatii, izolatie fonica (tabelul 1). in cazul in care termoizolatia de vata minerala se dimensioneaza corect, tot sistemul va respecta intoc-mai prevederile normativelor tehnice in vigoare. Panourile mari de fatada se fixeaza pe rigle de lemn sau profile de alu-miniu, prin fixare mecanica sau cu adeziv. Producatorul ofera toate instructiunile tehnice si detaliile necesare pentru montaj (fig. 1). Panourile mari se fabrica cu grosimi de 8, 10 si 15 mm, la latime de 1,20 m si cu lungimi de 1,80, 2,50 si 3,00 m, dar pentru lucrari concrete, in fabrica, debitarea se executa in functie de planurile de arhitectura si de dimensiunile reale ale constructiei. Placile mici pentru fatade se livreaza la grosimea de 4 mm, in trei sortimente dimensionale (300 x 600 mm, 400 x 400 mm si 400 x 600 mm) (fig. 2). Se fixeaza pe pereti pe o retea de sipci de lemn (rigla orizontala si contrasipca verticala) prin cuie. Producatorul ofera trei tipuri de pozare (structura, dreptunghi, dublu), dar se pot realiza si pozari combi-nate, dupa fantezia arhitectului. Acest sistem se preteaza, in prin-cipal, la reabilitarea fatadelor cladi-rilor mici multifamiliale, dar si la exteriorul blocurilor de locuinte. La constructii noi se pot realiza fatade tip cortina opace, deosebit de spectaculoase arhitectural. Deoarece acest sistem este o tehnologie uscata, practic lucrarea se poate executa pe orice anotimp, deci poate sa reduca timpul destinat exe-cutiei, care este un criteriu foarte important in alegerea sistemului de reabilitare termica. Lucrarile de referinta ETERNIT au o paleta larga, de la centre comer-ciale, sedii de banci, case de locuit unifamiliale sau blocuri, pana la con-structii industriale etc. (foto 2, 3). Foto 2: Fatada cu panouri mari Eternit Foto 3: Fatada cu fasii Eternit Noile placi ETERNIT au fost omolo-gate in Romania in 2004 de ICECON CERT (Certificat de conformitate nr. 117 / 14.10.2004). Astfel, s-a deschis si calea legala pentru investitori, proiec-tanti si constructori sa utileze pe scara larga acest material, mai ales la recon-structia acoperisurilor monument, unde este obligatorie folosirea materialelor originale, de epoca. in ultimii ani, si in Romania a inceput redescoperirea eternitului pentru reabilitarea si eficientizarea higrotermica a fondului construit existent. Fig. 1: Fatada ventilata – principiu de alcatuire: 1. zidarie; 2. termoizolatie (vata minerala sau de sticla); 3. rigle suport; 4. strat ventilat; 5. panouri Eternit Fig. 2: Placi mici Eternit – tip dublu 1. strat aer ventilat; 2. rigla; 3. termo- izolatie; 4. contrasipca; 5. cornier Al si gratar aerisire; 6. placi Eternit mici Fig. 3: Detaliu de principiu acoperis dublu ventilat continuare in pagina 94 ® 92 Revista Constructiilor octombrie 2006 ¬urmare din pagina 92 in acest sens, mentionam o lucrare inedita realizata la Baile Felix (jud. Bihor) la acoperisul strandului Apollo II – datorita inclinatiei poate fi considerata un perete-fatada inclinat – a fost invelit cu 30 de ani in urma cu placi de azbociment solz tip fagure (foto 4). Reconstructia din 2003 a constat in realizarea cu placi ETERNIT, fara azbest, a unui invelis (anvelopa ter-mica partiala) in sistem dublu venti-lat, conform detaliului de principiu din fig. 3. S-a optat pentru acest sis-tem din cauza regimului higrotermic extrem din interior datorita vaporilor de apa termominerala (umiditate atmosferica 70-80%, temperatura peste 24 0C, ventilatie inexistenta). Astfel, in prezent, in exploatare, pe intradosul peretelui inclinat nu se mai formeaza condens si nici colonii intinse de alge si mucegai, asa cum se intampla inainte de reconstructie. in schimb, pe grinzile si stalpii de b.a. neizolate termic persista in conti-nuare acest fenomen (foto 5). Foto 4: ªtrand Apollo II in 2003 inainte de reabilitare La ora actuala sunt la moda asa-numitele „termosisteme” cu polistiren. Acestea nu asigura suficiente garantii privind comportarea in situ, in primul rand, din cauza lipsei stra-tului de ventilatie si, in al doilea rand din cauza fiabilitatii materi-alelor utilizate. in schimb, sistemul ETERNIT, realizat din materiale cu caracteristici cunoscute de multa vreme in constructii, garanteaza si o comportare in situ adecvata cri-teriilor de performanta noi cerute in industria constructiilor. Foto 5: ªtrand Apollo II in 2005, dupa reabilitare BIBLIOGRAFIE [1] *** SC007-02 - Solutii cadru pentru reabilitarea termo – higro – energetica a anvelopei cladirilor de locuit existente (Buletinul construc- tiilor vol. 18/2003) [2] *** Eternit FASSADE Planungs- blätter; Ausgabe: Jänner 2005 [3] *** Eternit Homlokzatburkolat, iunie 2002  Panouri termoizolante Compania Topanel din Bucuresti, cat mai complet nevoilor panouri fonoabsorbante, panouri infiintata in anul 2003, este spe- clientilor. Astfel, Topanel dis- pentru industria zootehnica, cializata in comercializarea, pe tribuie pe piata usile multi- panouri pentru fabricarea usilor plan national, a panourilor ter- functionale si rezistente la foc, de garaj etc. Din gama de panouri moizolante Metecno – Italia, a Ninz – Italia, usi comerciale si comercializate, va prezentam mai elementelor de prindere si acce- usi pentru industria cu specific jos cateva exemple. soriilor specifice acestora. alimentar, Foris Index – Italia, Compania a avut o dezvoltare elemente de sanitarizare pentru Oyster rapida, ceea ce a condus la industria de profil, New Plast - Panoul metalic monolitic, Oys-obtinerea unor rezultate finan- Italia, usi sectionale industriale, ter, cu izolatie poliuretanica si cu ciare excelente. Pentru consoli- rampe hidraulice, burdufuri ter- axa longitudinala curbata, este darea pozitiei pe piata de profil si mice. proiectat ca sistem de acoperis pen-pentru a creste volumul in 2005, pe piata interna tru cladiri rezidentiale si industriale. vanzarilor, s-a luat decizia extin- s-au comercializat aproximativ Raza de curbura variaza de la derii retelei de distributie, prin 3.000.000 mp de panou ter- 3.500 mm la 20.000 mm. deschiderea de birouri proprii in moizolant, urmand ca, in confor- Cluj-Napoca, Iasi, Timisoara si mitate cu estimarile specialistilor Metcoppo Constanta. Odata cu dezvoltarea Topanel, pe termen mediu con- Este un panou auto-portant, cu activitatii pe piata nationala si sumul acestor produse sa ajunga tigle metalice cu izolatie poliure-luand in considerare trendul la nivelul de 6.000.000 mp/an (de tanica, destinat acoperisurilor de ascendent urmat de aceste pro- exemplu, in Italia se comerciali- cladiri rezidentiale. Suprafata exte-duse pe plan national si inter- zeaza peste 30.000.000 mp/an). rioara a panoului este profilata pen-national, Topanel va deschide, Valoarea vanzarilor Topanel in tru a simula profilul tiglei. incepand cu 1 octombrie, la Sofia, 2005 a crescut cu 100% fata de primul sau birou in afara tarii, anul anterior, majorare confir- Monoroof urmand ca, la inceputul anului mata si in primul semestru din Este un panou metalic auto-por- 2007, sa inaugureze deschiderea biroului sau de la Chisinau. 2006, cand vanzarile au sporit cu 50 % in comparatie cu perioada tant, cu izolatie poliuretanica, pen- tru acoperisuri plane si inclinate De asemenea, Topanel vinde din similara a anului precedent. care urmeaza a fi impermeabilizate stocul propriu, prin depozítele sale Topanel se prezinta in fata la montare. din Bucuresti si Iasi (in curand si la Cluj) panouri termoizolante, acce-sorii metalice, usi antifoc, elemente de prindere etc. clientilor sai cu cea mai variata gama de panouri termoizolante, comercializand: panouri cu izo- latie din poliuretan, vata mine- Suprafata exterioara a panoului este realizata din carton bituminat. Monoroof Zootehnic Pe langa gama de produse rala, panouri luminator, panouri Panouul metalic auto-portant, comercializate, Topanel a decis pentru industria frigului, panouri Monoroof Zootehnic, cu izolatie completarea acesteia cu produse curbe, panouri speciale pentru poliuretanica, este adecvat acope-conexe, incercand sa raspunda fatade ce imita praful de piatra, risurilor de ferme zootehnice. 96 Revista Constructiilor octombrie 2006 Suportul interior este realizat din Panourile Frimet au fost proiec- alcatuita dintr-o tabla profilata, PVC plastificat si este extrem de rezistent la actiunea microorganis-melor, a bacteriilor, vaporilor si condensului cu continut de acizi organici care sunt prezenti, de obi-cei, in fermele zootehnice. Hipertec Roof, Wall Este o gama de panouri rezis-tente la foc, cu izolatie din vata minerala, pentru acoperisuri si pereti care necesita o rezistenta ridicata la foc si proprietati supe-rioare de izolatie fonica. Panourile confera o rezistenta la foc de pana la 3 h. Frimet Este o gama de panouri auto portante, cu izolatie poliuretanica cu imbinare tip labirint, pentru constructia depozitelor si camerelor frigorifice. tate ca o solutie completa pentru industria frigului, oferind urma-toarele avantaje: rezistenta mecanica, stabilitate dimensionala, imperme-abilitate, greutate redusa, aspect placut, durabilitate, instalare usoara. H wall 8 P Panoul metalic auto-portant, H wall 8 P, cu izolatie poliuretanica cu elemente de fixare mascate, este proiectat pentru placarea orizontala a peretilor cladirilor industriale si comerciale. Fata exterioara a panoului H wall 8 P este profilata sinusoidal, oferind cladirii un aspect deosebit de inovator, cu umbre delicate. HI BOND Tabla profilata HI BOND pentru podele cu priza la beton este peste care este turnat un strat de beton. Sisteme integrate pentru luminatoare: zProfile din fibra de sticla cu protectie Melinex si un strat ondulat intern; zLuminator de coama cu deschidere deasupra acoperisului; zLuminator din policarbonat cu profilatura identica cu a panoului termoizolant de acoperis. Printre clientii importanti putem enumera firme ca: Cris-Tim, Valrom, Hame Romania, Romstal, Setum, Star Foods, Romexpo, Nordic Distributions, Pentax, MCA, Bengoss, Carmeuse, Den-Braven Romania etc.  Revista Constructiilor octombrie 2006 97 imbinare naturala intre frumos si util Acoperisul unei case este un ele-ment care trebuie privit din doua per-spective diferite: utilitate si estetica. De la forma, de la materialul din care este realizat si pana la culoare, acope-risul este parte integranta din identi-tatea casei, din personalitatea acesteia si, nu in ultimul rand, este cel care completeaza stilul si ambianta unei constructii. Metigla – tigla metalica de la Coilprofil – are valentele necesare pentru indeplinirea celor mai exigente cerinte, atat sub aspectul utilitatii acoperisului, cat si din perspectiva estetica. Caracteristici: zMetigla este rezistenta fiind reali-zata din tabla de otel galvanizat cu 275 g/mp. Acest tratament de zinc garanteaza o foarte mare rezistenta la coroziune. Stratul de zinc este acoperit cu o vopsea de protectie in trei straturi atat la interior, cat si la exterior. zMetigla este usoara: are o greutate de 5kg/mp. Greutatea scazuta a acope-risului are efecte favorabile asupra structurii cladirii, reducand costurile acesteia. zMetigla se mon-teaza usor, intr-o perioada scurta de timp, deoarece este realizata din placi de dimensiuni mari. zMetigla este disponibila intr-o gama larga de culori: rosu-aprins, rosu-visiniu, rosu-caramiziu, maro, verde si albastru. zMetigla are decupaj dupa contur care ii confera un aspect placut si face ca imbinarile intre placi sa fie aproape invizibile. zMetigla ofera solutii optime. Pe baza unui plan al invelitorii furnizat de dumneavoastra sau de montator, Coilprofil optimizeaza necesarul de tabla la lungimile stan-dard sau speciale si necesarul de accesorii, rezultand astfel o reducere a pierderilor de material si, implicit, a costurilor. Metigla este garantata 10 ani in ceea ce priveste culoarea, iar durata medie de viata din Agrement este de 50 de ani. Datorita stocurilor importante de materie prima si utilajelor ultramo-derne cu care este dotata fabrica societatii Coilprofil de la Ceptura, judetul Prahova, Metigla se livreaza intr-un termen foarte scurt (2–5 zile de la comanda).  98 Revista Constructiilor octombrie 2006 Alternativa viitorului Printr-o crestere puternica a investitiilor in tehnologia necesara obtinerii unor produse de cea mai inalta calitate, compania Megaprofil, membra a grupului belgian Joris Ide, este la 5 ani de la infiintare numarul 1 in Romania, atat din punctul de vedere al cifrei de afaceri, cat si al diversitatii produselor. Doar in ultimul an de activitate, pe langa gama de produse deja existenta, compania noastra a investit in trei noi utilaje de profilare, diversificand astfel oferta necesara satisfacerii pietei. Profil 58.160.825 mm Este profilul metalic de inalta rezistenta imprimat cu aripi laterale pentru a mari aderenta betonului pe el, fiind folosit la cofraje pentru plansee intermediare. Cofrajul ramane definitiv incorporat in structura planseului conferindu-i o rezistenta marita, fiind considerat ca o armatura inferioara in stratul de beton. Datorita sectiunii favorabile a profilului, tur-narea planseului intermediar nu necesita sprijiniri suplimentare facute de o structura anexa de sustinere a planseului pe toata perioada matu-ritatii betonului. Stratul de zinc aplicat profilului de tabla confera acestuia protectie suplimentara anticorosiva. Sinus profil 76.18.988 mm Este folosit ca profil de acoperis si fatada, putand fi montat atat pe vertical, cat si pe orizontal, oferind o libertate arhitecturala volumetrica intr-o gama diversifi-cata de culori. Datorita profilarii ondulate a produsului, gama de aplicabilitate creste, putand fi folosit atat la corpuri de birouri, centre comerciale, fatade in reparatii capitale, dar si pentru constructii industriale. Etansarea este perfecta, iar trecerea de la o coala la alta este invizibila. 100 Revista Constructiilor octombrie 2006 Planche Un produs destinat fatadelor cladirilor speciale a caror ima-gine arhitecturala se incadreaza perfect in ambientul urban al complexelor moderne. Datorita volumetriei extra plate a profilu-lui si fixarii invizibile, expunerea acestuia pe fatada cladirilor con-fera o omogenitate arhitectonica spatiala. Produsele prezentate mai sus, precum si intreaga gama de tabla cutata si panouri sandwich le puteti achizitiona de la orice distribuitor Mega-profil din Romania. Pentru mai multe detalii, va rugam accesati site-ul nostru www.megaprofil.ro. Revista Constructiilor octombrie 2006 101 Sisteme de etansare Etansarea integrala a rosturilor mobile sau a celor de constructie reprezinta un factor determinant in ceea ce priveste asigurarea unei bune hidroizolatii a structurilor de retentie sau excludere a apei. Realizata din PVC de inalta densi-tate prin extrudare, gama de benzi apa-stop Supercast PVC este special proiectata pentru a fi aplicata in ros-turile din betonul turnat in situ, pentru a oferi o etansare excelenta. Utilizarile tipice ale acestor materiale speciale includ rosturi la rezervoare, baraje, canale, diguri, subsoluri si fundatii, pereti sau tunele. Gama Supercast PVC este impartita in doua tipuri de sectiuni: Supercast Hydrofoil (fig. 1a), care se amplaseaza central in rost, si Supercast Rearguard (fig. 1b), care se utilizeaza extern, la marginile rostului. Datorita faptului ca rezista la deplasari ale ros-tului de pana la 10 mm si la o pre-siune hidrostatica de pana la 10 m, benzile Supercast sunt folosite cu a succes in toata lumea la crearea sis-temelor de etansare a rosturilor. Aceste sisteme mai contin, pe langa benzile apa-stop, un filer de rost si un mastic de etansare care, de obicei, este pus in opera peste un ruptor de legatura. Banda de rupere a legaturii are rolul de a impiedica aparitia adeziunii pe trei parti a masticului de etansare, fapt care ar duce la o scurtare considerabila a duratei de lucru a acestuia. Benzile Supercast PVC prezinta un bulb amplasat central, conceput special ca un suport pentru filerul de rost. in cazul sectiunilor Hydrofoil, acesta are o sectiune hexagonala, asigurand preluarea miscarii din rost si, in acelasi timp, o suprafata plana. Din aceleasi considerente, bulbul benzilor Rearguard are o forma trapezoidala. in cazul executarii unui rost de dilatare la un rezervor, putem folosi o banda Supercast Hydrofoil amplasata central in cofraj (fig. 2). Prinderea si mentinerea acesteia pe pozitie in momentul turnarii sunt realizate prin legarea ei de armatura, fapt posibil datorita existentei unor urechi de prindere aflate pe lateralele benzii, care sunt special intarite pentru a asigura o imbinare rigida. Dupa decofrare este introdus in rost Hydro-cell XL, filer de rost din polietilena celulara reticulata, semi-rigid si non-absorbant. Datorita structurii reticu-late, Hydrocell XL este rezistent la presiunea laterala si la cea hidro-statica, avand o revenire de 98% dupa o compresiune de 50%. Alte caracteristici ale acestui filer sunt: o buna rezistenta chimica, transferul scazut al incarcarilor la muchiile ros-turilor, nu extrudeaza si nu contine bitum. Masticul de etansare folosit va fi Thioflex 600, o pasta multicom-ponenta pe baza de polimeri polisul-fidici care se aplica la rece. inainte de aplicarea masticului, ne vom asigura ca suprafata rostului este uscata, curata si nu este inghetata. Atunci cand Thioflex 600 este folosit impre-una cu Hydrocell XL, nu mai este necesara amplasarea unui ruptor b Fig 1: a. Supercast Hydrofoil, b. Supercast Rearguard Fig. 2: Rost de dilatare: 1. Hydrocell XL; 2. Supercast Hydrofoil; 3. Thioflex 600 102 Revista Constructiilor octombrie 2006 de legatura, rolul acestuia fiind pre-luat de catre Hydrocell XL. Thioflex 600 se aplica in rosturi avand deschiderea intre 5 si 50 mm prin turnare sau cu ajutorul pistolului. in exemplul de fata, latimea reco-mandata a rostului supus presiunii hidrostatice este de 20 mm. Raportul optim latime/adancime al masticului in rosturile care preiau miscari ciclice va fi de 2:1, adancimea minima a ros-tului umplut cu mastic fiind de 10 mm in cazul suprafetelor din beton. Daca dorim sa executam un rost de dilatare orizontal la o structura subterana (fig. 3), putem folosi o banda Supercast Rearguard, care va fi intinsa si fixata inainte de a turna betonul. in acest caz, putem folosi pe post de filer Fibreboard o placa fibrolem-noasa impregnata cu bitum, rezis-tenta la extrudare, care se foloseste la umplerea rosturilor mobile ale ele-mentelor turnate in situ. Montarea Fibreboard se realizeaza prin prinderea acesteia de cofrag cu aju-torul unor cuie din cupru, care vor avea floarea iesita in exterior pentru a nu fi smulse impreuna cu placa fibrolemnoasa la decofrare. Fig. 3: Rost de dilatare orizontal: 1. Thioflex 600; 2. Expandafoam; 3. Supercast Rearguard; 4. Beton de poza; 5. Membrana hidroizolanta; 6. Fibreboard in acest caz, inainte de aplicarea PVC ar necesita o cofrare complexa, masticului Thioflex 600 este necesara se poate folosi Supercast SW (foto 1, 2), aplicarea unei benzi de rupere a lega- o banda din elastomer sintetic de turii, cum este Expandafoam, care inalta performanta cu sectiune rectan- esteno i banda din polietilenat celulara gulara, hidrofila, gonflabila in contact poate fi folosita si ca filer si se gaseste la sarurile din beton si din panza frea-revenire in urma compresiunii de tica, asigurand oeetansare eficienta si umectare-uscare pe termen lung. spo g oasa non-absorban a care cu apa. Benzile Supercast SW rezista sub forma de folie sau snur, avand o nefiind afectat de ciclurile de peste 70%. Atunci cand avem de-a face cu rosturi in care sistemul apa-stop din Gama Supercast SW ofera solutii sim- ple de etansare la intrarile con- ductelor, rosturi in plan vertical si rosturi supuse la socuri, avand un procent al expansiunii volumetrice de pana la 300% si o rezistenta la pre-siunea hidrostatica de pana la 50 m. Oricare ar fi solutia de etansare aleasa, SC Iridex Group Plastic, prin intermediul Departamentului Materiale Speciale de Constructii, va sta la dis-pozitie oferindu-va consultanta si o Foto 1: Supercast PVC Foto 2: Supercast PVC si Supercast SW gama larga de materiale speciale de constructii.  Revista Constructiilor octombrie 2006 103 in sprijinul infrastructurii PRODUSE DIN CARIERE ªI BALASTIERE Odata cu intensificarea lucrarilor de realizare sau refacere a infrastructurilor rutiere si feroviare, dar si a celor privind constructiile in general, unde sunt necesare materiale specifice, societati nou-aparute sau altele vechi, prin retehnologizare sau prin modernizare, au devenit furnizori de baza in acest domeniu. in general vorbind, produsele lor sunt elemente indispensabile fundatiilor pentru orice constructie sau materiale de neinlocuit pentru terasamente feroviare sau cai de rulare pe sosele si autostrazi. Unitatile respective furnizoare de asemenea materiale de constructii sunt amplasate, cu prioritate, in zonele tarii unde exista materia prima atat cantitativ, dar mai ales din punctul de vedere al calitatii si performantelor solicitate de durata lor in exploatare. Fiind vorba despre materiale cu un anumit specific (greutate, umiditate, dimensiuni etc.), tehnologiile folosite pentru extragerea lor si livrarea catre beneficiari a trebuit sa tina cont de indeplinirea stricta a unor conditii legate de productivitate si eficienta. Un exemplu in acest sens este cuprins si in oferta unui furnizor brasovean care prin informatiile puse la dispozitie de dl ec. Radu Popa, director general al SC CARB SA, pot convinge pentru o colaborare benefica ambelor parti contractante. CARB SA Brasov s-a infiintat prin reorganizare din fosta intreprindere de Cariere si Balastiere Brasov, in conformitate cu prevederile Legii nr.15/1990, avand forma juridica de societate pe actiuni. in momentul de fata, SC CARB Brasov este o societate cu capital integral privat. Obiectul principal de activitate al SC CARB Brasov consta in extractia pietrei pentru constructii (Cod CAEN 1411). SC CARB Brasov are o vasta expe-rienta in domeniul exploatarii si al prelucrarii pietrei naturale, daca ne gandim ca unitatile ei de baza de la carierele Racos si Bixad au fost deschise in anul 1880, respectiv 1882, iar cariera Malnas Bai, in anul 1902. O realizare remarcabila a intreprin-derii a fost introducerea in fabricatie, pentru prima oara in Romania, la sfarsitul anilor ’70, a pietrei sparte poliedrice (actuala piatra sparta cali-tatea I) pentru balastarea liniilor de cale ferata. Sectiile de cariere ale SC CARB Brasov sunt situate in zona eruptiva a Carpatilor Orientali, natura rocilor fiind specifica activitatii magmatic-efuzive. in sectiile Bixad si Malnas Bai se exploateaza roci andezitice, iar la sectia Racos, roci bazaltice. Cariera Bixad Pentru a avea o imagine mai aproape de situatia reala in care se desfasoara activitatea firmei, iata etapele parcurse in ansamblul proce-sului tehnologic: zstudiul preliminar de exploatare; zlucrari premergatoare, constand din amenajarea cailor de acces si ali-mentarea cu energie electrica; zlucrari de deschidere si pregatire, constand din operatii de decopertare pentru indepartarea sterilului si crearea fronturilor de exploatare; zextractia si transportul rocilor; zprelucrarea rocilor extrase, con- stand din concasare, granulare si sortare in cadrul fluxurilor tehnologice; zlucrari de depozitare si expeditie; zlucrari de refacere a mediului. in cariere, sub stratul de coperta se gaseste un strat de piatra alterata care impreuna cu sterilul din coperta se transporta la halda, cautandu-i-se alte intrebuintari. Exploatarea industriala a rocilor masive se executa cu ajutorul explozivilor in gauri de sonda sapate cu foreze Atlas Copco Roc 848 HC si Roc F 7-11. Derocarea primara se realizeaza tot prin puscare cu explozivi amplasati in gauri de sonda, iar sfara-marea secundara, prin puscare cu explozivi amplasati in gauri de mina, cu ciocane hidraulice montate pe excavatoare sau cu bile din otel lansate de pe excavatoare. 104 Revista Constructiilor octombrie 2006 incarcarea rocilor se efectueaza cu excavatoare tip Caterpillar 330 BLN si 345 Bl, UNEX E 303 si ZEMAG UB 1412 si autoincarcatoare Caterpillar 980 G, Liebherr si Vola L34. Transportul se realizeaza cu auto-basculante tip R 19215, Belaz si dumpere Volvo intre front si fluxul tehnologic, precum si intre front si halda de steril. Operatiunea de maruntire a pietrei se executa in fluxurile tehnologice pe urmatorul traseu: zalimentator cu placi tip A 1200 x 6000 sau cu bare: materialele sunt dirijate spre concasor pe gratar, unde se separa sterilul ce cade pe o banda transportoare; zconcasoare C12090, unde se obtine sortul 0–180 mm, care este dirijat spre granulare; zvibratoare Mogensen tip VK 1046 si VK 1546, unde se separa sterilul avand dimensiunea de 0–30/40 mm; zgranulatoare Svedala S 250 D sau Hamerock Metal GR 10 si GR 6, unde se obtine sortul 0–71 care este dirijat spre sortare; zciururi vibratoare de 12 mp, unde se obtin produsele finite: piatra sparta 31,5–63 mm calitatea I pentru balas-tarea liniilor de cale ferata si cribluri sort 0–4, 4–8, 8–16, 16–25 mm. Depozitarea este asigurata in silozuri de tip deschis, in spatii spe-cial amenajate. Livrarea si transportul pietrei sparte se fac cu vagoane specializate tip DOZ. Cariera Racos Structura organizatorica a SC CARB SA Brasov de tip ierarhic-functional este alcatuita din compartimente opera-tionale si functionale, iar titularii pos-turilor de executie raspund, impreuna cu conducatorul ierarhic, nemijlocit, de intregul proces de obtinere a pro-duselor catre solicitantii lor. De aici si seriozitatea relatiilor cu beneficiarii parteneri de contracte.  Revista Constructiilor octombrie 2006 105 Controlul, limitarea si amortizarea miscarilor induse constructiilor de actiunea seismica (II) UTILIZAREA DISPOZITIVELOR ªERB dr. ing. Viorel ªERBAN, M. ANDRONE, SITON – Sucursala de Inginerie Tehnologica Obiective Nucleare, D. CREtU, C. PAVEL, M. PAVEL, UTCB – Universitatea Tehnica de Constructii Bucuresti, T. SIRETEANU, INMA – Institutul de Mecanica Solidelor al Academiei Romane Fig. 11: Fundatie CM1250. Suporti ªERB-194-3C Fig. 12: Suport tip ªERB-194C Fig. 13: ªERB-194-2C Curbele de histerezis Fig. 14: Variatia rigiditatii pentru suportii ªERB-194C 106 (continuare din numarul trecut) in mai multe variante de realizare. SOLUtII DE IZOLARE Varianta 2003 a constat din realizarea A ECHIPAMENTELOR unei plombe de beton armat la partea intreprinderea de Unelte si Scule superioara a unei fundatii masive de (IUS-SA Brasov) utilizeaza in procesul beton armat, avand dimensiunile in de productie ciocane matritoare de plan de 4,98 x 4,5 m si adancimea diferite tipuri si dimensiuni, la care de 4,0 m. Pentru mentinerea axei greutatea berbecului variaza intre pedalei de actionare a berbecului 5 kN si 20 kN. ciocanului matritor la 160 mm dea-ªocurile si vibratiile generate de supra platformei de acoperire a fun-functionarea acestora se transmit prin datiei, a fost necesara realizarea unei terenul de fundare afectand atat sigu- cuve paralelipipedice la partea supe-ranta constructiilor invecinate, cat si rioara a plombei, dispusa simetric confortul personalului unitatii si a fata de planurile de simetrie ale fun-locuitorilor din cladirile invecinate. datiei in care s-au montat casetele Pentru reducerea vibratiilor, s-a ªERB de sustinere a sabotei cioca- aplicat solutia de izolare ªERB-SITON nului matritor [7]. ® continuare in pagina 108 Masuratori concomitente pe cuva fundatiei si la 5 m de fundatie CM1250 Fig. 15: Forma de unda inregistrata pe cuva fundatiei si densitatea spectrala pe vechiul amplasament in punctul 1’ Fig. 16: Forma de unda inregistrata pe cuva fundatiei si densitatea spectrala pe noul amplasament in punctul 1 Revista Constructiilor octombrie 2006 ¬urmare din pagina 106 Fig. 17: Fundatie CM1250 in solutia ªERB-SITON. Varianta 2005 Fig. 20: Variatia in timp a acceleratiilor masurate pe fundatie si sabota Fig. 21: Variatia in timp a acceleratiilor Fig. 18: Montare sabota CM1250, Pentru evaluarea efectului solutiei ªERB-SITON de izolare a ciocanului matritor CM1250 varianta 2003, s-au efectuat masuratori ale vitezei de oscilare (fig. 15–16) in aceleasi puncte in care s-au efectuat masura-torile in vechea solutie de fundare – izolare cu arcuri si amortizoare a fun-datiei masive de beton armat. masurate pe cuva si sabota Varianta 2005 Varianta 2005 difera de varianta 2003 prin faptul ca sustinerea sabotei ciocanului matritor se reali- Fig. 19: Detaliu casete SERB-375 C zeaza numai pe 5 casete, fig. 17. montate sub sabota O caseta este realizata dintr-un sin-in varianta constructiva 2003, in gur dispozitiv ªERB-375C. interiorul cuvei s-au montat 6 casete in fig. 18–19 se prezinta montarea sabotei CM1250, iar in fig. 20–21 (fig. 11) , avand dispuse simetric fiecare cate 4 suporti tip ªERB-194C rezultatele masuratorilor efectuatet la de histerezis pentru un suport, iar in C Solutia de izolare ªERB-SITON are rigiditatii cu forta si sageata de defor- o eficienta deosebita, rezultand un functionarea ciocanului matri or M1250 in solutia ªERB-SITON. . (fig. 12) fig. 13 in se prezinta curbele fig. 14 se dau curbele de variatie ale grad mediu de izolare de 97,6% a mare pentru cei 16 suporti tip ªERB- socurilor generate de functionarea 194C, utilizati la realizarea casetelor ciocanului matritor in varianta 2005 de izolare [3, 4, 5, 6]. conform tabelului 1. Tabelul 1 108 Fig. 22: Variatia in timp a acceleratiei masurata pe fundatie si sabota si spectrul de amplitudine pentru fundatie si sabota CONCLUZII Dispozitivele tip ªERB pot fi reali-zate intr-o gama mare de dimensiuni si parametri mecanici, prezentand, conform aplicatiilor realizate pana in prezent, siguranta si fiabilitate mare. Din acest motiv, ele pot fi utilizate cu succes la controlul, limitarea si amor-tizarea miscarilor induse de actiunile seismice pentru orice tip de con-structie. Dispozitivele au urmatoarele avantaje fata de alte dispozitive simi-lare existente in prezent: a) in raport cu dispozitivele uti-lizate in SUA si Japonia, realizate din straturi de cauciuc si foi de otel, continuare in pagina 110 ® Revista Constructiilor octombrie 2006 ¬urmare din pagina 108 dispozitivele ªERB-I de izolare a constructiilor prezinta urmatoarele performante: zDispun de rigiditate si pe directia verticala, ceea ce permite simplificarea lucrarilor de reabilitare a constructiilor prin izolare, in sensul ca dispozitivele pot fi precomprimate si introduse in pozitiile stabilite din constructie, dupa care se decomprima. Pentru a se putea monta aceste dis-pozitive, nu este necesara aplicarea solutiei clasice, destul de dificila si costisitoare, care consta in sustinerea intregii constructii pe suporti speciali si, eventual, ridicarea acesteia si coborarea constructiei pe dispozi-tivele de izolare. in cazul in care cladirea nu se lifteaza, este necesara realizarea unui spatiu suplimentar pentru presarea dispozitivului pe pozitie; zDispozitivele ªERB-I au carac-teristica de histerezis neliniar geome-trica cu consolidare atat pentru o directie in planul orizontal, cat si pentru directia verticala, ceea ce da garantia prevenirii pierderii stabilitatii constructiei, deoarece dispozitivele se rigidizeaza pe masura cresterii deformatiilor acestora si nu se flexi-bilizeaza ca in cazul dispozitivelor clasice de izolare; zDispozitivele ªERB-I pot fi reali-zate cu caracteristici de rigiditate si deformatii asimetrice fata de sensul actiunii, ceea ce permite preluarea convenabila a greutatii constructiilor; zAmortizarea dispozitivelor ªERB-I este dependenta de nivelul de solici-tare ceea ce permite o atenuare mare in cazurile de suprasolicitare; zDispozitivele ªERB-I nu sunt afectate de fenomenul de imbatranire si nu necesita intretinerea si inlocuirea lor pe durata de viata a constructiei; zDispozitivele ªERB-I, din punc-tul de vedere al fenomenului de oboseala, imbatranire si al uzurii componentelor, pot fi garantate peste 100 de ani in zone cu seismicitate medie si inalta cu conditia limitarii coroziunii. b) Fata de contravantuirile tele-scopice „unbonded braces” utilizate in tari ca SUA si Japonia, dispozi-tivele ªERB-B prezinta urmatoarele avantaje: zContravantuirile cu dispozitive ªERB-B sunt neliniare si au amortizare chiar la deformatii foarte mici fata de contravantuirile „unbonded braces” care sunt liniare pe un domeniu relativ mare de deformare; zNeliniaritatea in cazul con-travantuirilor cu dispozitive ªERB-B este de tip geometric, fara suprasoli-citarea partilor componente respon-sabile de comportarea elastica si amortizarea dispozitivului, ceea ce garanteaza comportarea sigura pen-tru un numar foarte mare de cicluri de peste 1010 fata de contravantuirile „unbonded braces” care au o neliniaritate de material la suprasoli-citari mari, fiind garantate la un numar redus de cicluri, in jur de 100; zDispozitivele ªERB-B pot fi pre-tensionate la valori prestabilite, ceea ce permite reglarea pragului pentru care incepe deformarea lor, precum si valoarea amortizarii, astfel incat disi-parea energiei seismice are loc la deformatii mici ale structurii, fata de contravantuirile „unbonded braces” care nu permit decat o comportare liniara, practic, fara amortizare la valori mici de deformare; zDispozitivele ªERB-B pot opri fara soc deformarea structurii la valori prestabilite, asigurandu-se pastrarea integritatii structurii, in timp ce con-travantuirile „unbonded braces” nu pot limita deformarea la valori dorite deoarece caracteristica lor este cu degradare caracterizata prin dez-voltarea de deformatii foarte mari la cresteri mici de forte. c) Fata de amortizorii hidraulici, dispozitivele ªERB-B prezinta urma-toarele avantaje: zAmortizorii hidraulici dezvolta doar forta de amortizare, pe cand dis-pozitivele ªERB-B dezvolta o forta de amortizare concomitent cu o forta elastica neliniara. Acest mod de com-portare permite controlul modurilor proprii de vibrare a constructiilor nu numai a amortizarii miscarii; zNumarul de cicluri si durata in care dispozitivele ªERB-B sunt garan-tate este de zeci de ori mai mare decat la amortizoarele hidraulice; zDispozitivele ªERB-B au o struc-tura simpla, pret de cost mai redus si realizarea lor nu necesita prelucrari speciale ca in cadrul amortizoarelor hidraulice. Pentru informatii suplimentare, se poate lua legatura cu domnul dr. ing. Viorel ªerban la tel.: 0722.615.672, 021/404.60.06, fax: 021/457.44.31 sau e-mail: serbanv@router.citon.ro. REFERINtE 1. ªerban, Viorel, Brevet de inventie nr. 119845/29.04.2005 „Struc-tura sandvis, dispozitiv avand in com-ponenta structura pentru preluarea si amortizarea incarcarilor pentru con-trolul comportarii unei structuri si retea de dispozitive”; 2. ªerban, Viorel, Brevet de inventie nr. 119822/29.04.2005 „Struc-tura sandvis si dispozitiv compact pentru preluarea si controlul incar-carilor statice si dinamice”; 3. Prisecaru, I., Panait, A., ªerban, V., ªendrea, M., Ciocan, G., „Cresterea nivelului de siguranta a structurilor, echipamentelor si rete-lelor de conducte prin utilizarea dispozitivelor mecanice antisoc, antivibratie si antiseismice in con-ceptia ªERB-SITON“- SIEN 2005; 4. ªerban, Viorel, „Amortizarea vibratiilor provocate de un ciocan matritor CM 1250 kgf, amplasat in Sectia Forja a SC IUS SA Brasov”, Contract SITON nr. 209/17.07.2003; 5. Mechanical seismic energy dis-sipator type ªERB-B – Agrement tehnic 016-03/144-2005; 6. Cretu, D., Stoica, M., Sireteanu, T., ªerban, V., „Mechanical Adjustable Controlled Elasticity & Damping (ACED) Devices for the structural Control of Buildings Subjected to Seismic Loads, 7th International Seminar on Seismic Isolation, Passive Energy Dissipation, Assisi Italia, Octombrie 2001; 7. Cretu, D., ªerban, V., Stoica, M., „Passive Control System to New and Existing Buildings using Adjustable Controlled Elasticity & Damping Devicers ACED-B“, Fib 2003 Sympo-sium Concrete Structures in Seismic Region, Athens Grecia, Mai 2003; 8. Sireteanu, T., Ghita, Gh., ªerban, V., Cretu, D., „Experimental Tests on ACED-B and ACED-I Passive Control Devices“ Fib 2003 Sympo-sium Concrete Structures in Seismic Region, Athens Grecia, Mai 2003; 9. ªerban, V., „Prezinta sau nu siguranta constructiile din Romania, proiectate dupa Normativul P100/92, la viitoarele cutremure vrancene“, Tribuna Constructiilor, nr. 9 (250), 5 martie 2004.  110 Revista Constructiilor octombrie 2006 Str. Pictor Verona nr. 17, Sector 1 010312 - Bucuresti, ROMaNIA Telefon (Phone): (+4021) 316.22.52, 316.20.21, 316.76.58; Fax: (+4021) 316.22.54 E-mail: tiabsa@pcnet.ro; http://www.tiab.ro CALITATE • EFICIENta • TRADItIE SOCIETATE PE ACtIUNI CU CAPITAL PRIVAT, OFERa CLIENtILOR iN CONDItII AVANTAJOASE: • montaj • punere in functiune • service in perioada de garantie si post garantie • proiectare • pregatire tehnologica • software PENTRU INSTALAtII: • electrice • automatizare • termice • ventilatie, conditionare aer • antiefractie, antiincendiu, semaforizare - mediu normal - mediu cu pericol de explozie PRODUSE INDUSTRIALE: • confectii metalice • tablouri electrice • jonctiuni si terminale pentru cabluri de joasa si medie tensiune • accesorii de montaj • tubulatura metalica, PVC, ALP, pentru ventilatii, conditionare aer SERVICII DE ZINCARE TERMICa ªI ELECTROCHIMICa, pentru protectia anticorosiva a produselor SUBUNITatI TERITORIALE Piatra-Neamt • Onesti • Braila • Constanta • Bucuresti • Ploiesti • Pitesti • Craiova • Slatina • Arad • Targu Mures • Tulcea • Timisoara • Prefin Sisteme de incalzire industriala Radu tURCAN – director comercial HORNOFF TRADE CONSULT Atat sectorul constructiilor industriale, cat si cel al constructiilor civile au luat un avant extraordinar in ultimii ani. Cererea in crestere de spatii de locuit (ansambluri de vile, blocuri etc.) si de spatii industriale impune folosirea la maximum a perioadelor in care se pot executa lucrari de constructii. De asemenea, preturile in continua crestere ale combustibilului si ale materiilor prime impun adoptarea pentru spatiile industriale a celor mai eficiente metode de incalzire. Confruntandu-se cu o asemenea problema, pe piata de termotehnica din Germania au aparut firme specializate care ofera solutii de incalzire industriala. Unul dintre cei mai importanti producatori din Germania de astfel de sisteme de incalzire industriala este firma KROLL. Importate si in Romania prin Hornoff Trade Consult, echipamentele Kroll se diferentiaza, in primul rand, prin faptul ca pot satisface orice cerinta. Fie ca aveti nevoie sa incalziti o hala de productie, o vopsitorie, o hala in care nu doriti sa ridicati praful, un service auto, o sala de sport, un cort sau ca doriti sa uscati mai repede o camera care tocmai a fost zugravita, sa topiti gheata de pe anumite uti-laje care lucreaza iarna in aer liber, KROLL va ofera solutia ideala. Alegerea celui mai adecvat mijloc de incalzire conduce, in primul rand, la costuri de incalzire mai mici. Gama foarte diversificata si posibilitatea de utilizare a aproape tuturor combustibililor prezenti pe piata sunt puncte forte pentru produsele Kroll. Ideal pentru depozite, hale de productie, service-uri Varianta SKE Generator de aer cald cu refulare directa zCombustibil: gaz natu-ral/lichefiat, motorina, ulei universal; zPuteri de la 40 la 350 kW; zPosibilitati multiple de instalare – inclusiv suspendate; zPosibilitatea de ventilatie pe timp de vara. Varianta S in plus fata de cele enumerate mai sus, acest generator ofera: zposibilitatea de racordare la un sistem de tubulaturi pen-tru directionarea aerului; zputeri de la 40 pana la 730 kW. Varianta LH Aeroterme pentru racordarea in sisteme conventionale de incalzire zPuteri pana la 70 kW; zPosibilitatea functionarii in 2 trepte de putere; zInstalare suspendata (pe tavan sau perete). 112 Directionarea aerului cald se poate face cu ajutorul unor jaluzele, lamele de dirijare a aerului. Varianta N Generatoare de aer cald cu arzator atmosferic incorporat zCombustibil: gaz; zPuteri: pana la 75 kW; zInstalare suspendata; zPosibilitatea de sistem dublu de tubulatura pentru accesul de aer proaspat in incapere si pentru evacuarea gazelor arse. Varianta H Generator de aer cald cu arzator cu aer insuflat zCombustibil: gaz natural/lichefiat, motorina, ulei universal; zPuteri: de la 25 pana la 55 kW; zInstalare suspendata. Exista posibilitatea de folosire pe timp de vara doar pentru ventilatie. Ideal pentru spatii care se afla in constructie Pentru a realiza uscarea mai rapida a constructiilor noi sau pentru a crea atmosfera propice lucrarilor de con-structie fara a ridica praful, va recomandam urmatoarele solutii: Varianta IR33 Generator mobil de caldura cu radiatii in infrarosu zCombustibil: motorina; zPutere: 33 kW. De asemenea, pentru incal-zirea locala se pot folosi si urmatoarele generatoare: Varianta E Aeroterme electrice mobile zCombustibil: electric; zPuteri: de la 3 la 18 kW. Varianta P/PX Generatoare mobile de aer cald zCombustibil: gaz lichefiat (butelie); zPuteri: de la 10 la 140 kW. continuare in pagina 114 ® Revista Constructiilor octombrie 2006 ¬urmare din pagina 112 Varianta M Generatoare mobile de aer cald zCombustibil: motorina (aparatele de puteri mici sunt dotate cu rezervor); zPuteri: de la 22 la 125 kW. Exista posibilitatea de racordare a unui tub flexibil pentru dirijarea aerului cald. Varianta MA Generatoarele corespund descrierii de mai sus. Au posibilitatea de utilizare in spatii inchise, deoarece dispun de racord pentru montarea tubulaturii de evacuare a gazelor arse. Varianta GK Generatoarele corespund descrierii de mai sus. Sunt recomandate a se utiliza in spatii deschise, deoarece nu au cale de gaze arse. Ca solutie temporara de incalzire pentru spatii mari, pentru desfasurarea de competitii sportive sau concerte ori in cazul in care se doreste o inlocuire temporara a instalatiei de incalzire daca aceasta s-a defectat, exista posibilitatea adoptarii unei surse temporare de incalzire sub forma unei centrale termice mobile. Varianta HM Centrala termica mobila zCombustibil: gaz natural/lichefiat, motorina, ulei universal; zPutere:190 kW; zLivrare: intr-un container. Distribuirea aerului cald se face printr-unul sau mai multe tuburi flexibile. Varianta W12 Umbrela radianta zCombustibil: gaz lichefiat (butelie); zPutere:12 kW. Ideal pentru spatii cu umiditate Daca se doreste uscarea aerului dintr-o incapere sau fixarea unui anumit procentaj de umiditate intr-un spatiu inchis, va recomandam deu-midificatoarele Kroll: Varianta T Deumidificatoare mobile zCombustibil: electric; zPuteri: de la 16 la 120 litri/zi. Ideal pentru service-uri in cazul in care autoritatea de mediu din zona dum-neavoastra va acorda avizul de folosire a unui produs care utilizeaza uleiul universal, va recomandam: Varianta W401 Soba pentru incalzire • Combustibil: ulei universal; • Putere: 29 kW. Varianta KG UB Arzator pe ulei universal zCombustibil: ulei universal; zPuteri: de la 20 la 200 kW. Avand in vedere ca piata in acest domeniu este in con- tinua expansiune, asteptam sugestiile dumneavoastra de colaborare la e-mail: office@vaillant.ro sau la sediul firmei HTC – Hornoff Trade Consult – importator unic Kroll in Romania: ªos. Odaii nr. 249-251, tel. 021/350.23.35-37. Informatii suplimentare referitoare la produsele prezentate mai sus gasiti si in sectiunea oferte la www.vaillant.ro  Ideal pentru terase, piete, restaurante Pentru ca terasa din fata restaurantului sa nu ramana nefolosita pe perioada iernii, un foarte mare succes il are in Germania umbrela radianta. 114 Importator unic Vaillant pentru Romania si reteaua nationala de distribuitori autorizati. Detalii pe www.vaillant.ro. Revista Constructiilor octombrie 2006 Lista distribuitorilor autorizati Schiedel Bucuresti Alba Iulia Arad Bacau Bistrita Botosani Buzau Cluj Constanta Craiova Focsani Iasi Miercurea Ciuc Oradea Pitesti Ploiesti Ramnicu Valcea Satu Mare Sibiu Sinaia Slatina Suceava Targoviste Targu Mures Timisoara Tulcea Fedo SRL Miv SRL Vimed SRL Bodimar SRL Dedeman SRL Estbau SRL Stilex Prima SRL Totex SRL Constam SRL Credo Group SRL Dragan West SRL Narcom SRL Refrom Nav Dumitru LP SRL Hard Industries SRL Status SRL Shazy SRL GSV Exim SRL Direct Auto Rom SRL Concret C-tii SRL Erhan SRL Armand SRL Unimat SRL Ambient SRL Intermont SRL Confort 2000 SRL Dedeman SRL Lider SRL Falcor SRL Turbo Trans SRL Egeria Sistem SRL Total Ambiant SRL 021 – 314.8022 021 – 242.8277 0258 – 817.988 0257 – 270.078 0234 – 513.330 0234 – 518.291 0263 – 212.199 0231 – 533.777 0238 – 722.230 0264 – 598.963 0723 – 612.087 0241 – 691.092 0241 – 510.231 0251 – 152.415 0237 – 230.440 0232 – 210.843 0266 – 111.057 0259 – 410.885 0248 – 265.557 0244 – 515.867 0250 – 731.725 0261 – 758.211 0269 – 560.216 0269 – 229.630 0244 – 313.700 0249 – 438.957 0230 – 206.341 0230 – 526.534 0245 – 211.013 0265 – 161.941 0256 – 286.004 0240 – 534.754 T,ij Pachetul de programe ExpertKIT v. 4.5 PRINCIPIUL DE CALCUL prep. univ. drd. ing. Razvan-Silviu ªTEFAN – Catedra de Hidraulica si Protectia Mediului, Universitatea Tehnica de Constructii Bucuresti ExpertKIt este un software integrat, complet si usor de utilizat, destinat proiectarii si dimensionarii instalatiilor termice si sanitare. Programul permite calculul necesarului de caldura, dimensionarea elementelor terminale (radiatoare, incalzire in pardoseala), emite lista de materiale, cantitatile si preturile aferente acestora. Procedura de calcul ce va fi prezentata in continuare poate fi folosita in majoritatea situatiilor curente de proiectare in urmatoarele conditii: inaltimea incaperii sa nu depaseasca 5 m; incalzirea se va realiza la o tempe-ratura considerata constanta (normata) in regim stationar. Prima etapa a calculului presupune evaluarea pierde-rilor de caldura prin elementele anvelopei, dar si prin ele-mentele de compartimentare acolo unde temperaturile din doua incaperi invecinate sunt diferite ca valoare. Aceasta evaluare a pierderilor de caldura conduce, in final, la stabilirea necesarului de caldura de calcul. Pentru calculul pierderilor de caldura ale unui spatiu incalzit vor fi considerate urmatoarele componente: pierderea de caldura prin transmisie, care reprezinta pierderea de caldura catre exterior ca rezultat al conductiei termice prin elementele inertiale, dar si transferul de cal-dura intre spatii incalzite si cele neincalzite imediat inveci-nate sau incalzite la o temperatura diferita de cea adoptata in incaperea analizata; pierderea de caldura prin infiltratii, care reprezinta pierderea de caldura catre exterior prin infil-tratii prin anvelopa cladirii sau incalzirea curentilor de aer rece patrunsi in incaperea analizata ca urmare a ventilarii diferentiate a incaperilor ce formeaza cladirea. Pierderile de caldura prin transmisie, conform standar-dului SR EN 12831 pentru un spatiu incalzit se calculeaza dupa procedura: = n u i de: T,i + V,i reprezinta pierderea de caldura prin transmisie [W], iar – pierderea de caldura prin infiltratii si ventilare [W]; T,i V,i Pierderea de caldura prin transmisie se evalueaza cu relatia: u T,i = (HT,ie + HT,iue + HT,ig + HT,ij)*( int,i - e) [W] nde: H – coeficientul pierderii de caldura prin transmisie de la interior catre exterior prin anvelopa cladirii [W/K]; T,ie H – coeficientul pierderii de caldura prin transmisie de la interior catre exterior prin spatiile neincalzite [W/K]; T,iue H – coeficientul pierderii de caldura prin transmisie de la interior catre pamant in conditii stationare [W/K]; T,ig 116 H – coeficientul pierderii/aportului de caldura prin transmisie de la un spatiu interior incalzit catre un alt spatiu interior incalzit la o temperatura semnificativ dife-rita fata de cea din spatiul interior analizat [W/K]; – temperatura interioara de confort din incaperea analizata [0C]; int,i – temperatura exterioara de calcul conform zonei geografice de incadrare [0C]. e Urmatoarea etapa consta in alegerea corpurilor de incalzire si amplasarea acestora in plan, conform unei reguli implicite sau unei reguli alese de catre utilizator (de exemplu centrat, pe parapetul ferestrei). Fiecare corp de incalzire primeste o eticheta individuala pe care se pot prezenta urmatoarele detalii: numarul de elementi, tipul corpului de incalzire, lungimea si inaltimea acestuia, pre-cum si fluxul de caldura transmis. Trebuie apreciat faptul ca programul ofera mai multe variante pentru tipul de sis-tem de incalzire (radiatoare, panouri radiante, incalzire la nivelul pardoselii etc.). Fiecare incapere primeste o eticheta individualizata care cuprinde urmatoarele elemente: destinatia incaperii, temperatura interioara de confort, necesarul de caldura specific incaperii. Pe plan vor fi materializate conductele de tur/retur, precum si casetele distribuitor/colector, iar circuitul se inchide in sursa de alimentare. in baza pozitionarii corpurilor de incalzire (la incalzirea cu corpuri statice), se trece la trasarea cir-cuitelor de alimentare ale acestora dupa care se reali-zeaza calculul hidraulic al sistemului. Trebuie mentionat faptul ca, la finalul acestei etape, se obtine un breviar de calcul complet ce contine atat dimensiunile conductelor (alese din cataloagele disponibile in biblioteca programului), cat si pierderile de sarcina pe fiecare tronson anterior dimensionat. Astfel, din aceasta faza, se pot alege atat cazanul, cat si pompele aferente sistemului, acesta fiind complet definit din punct de vedere hidraulic si termic. Utilizand aceste date, modul de materiale al progra-mului (ExpertKIT – mat) genereaza o lista de cantitati, pre-cum si o antemasuratoare, ultima etapa fiind aceea a intocmirii unui deviz estimativ. continuare in pagina 118 ® Revista Constructiilor octombrie 2006 ¬urmare din pagina 116 Tabelul 1: Rezultatele calculului de caldura Fig. 1: Configuratia spatiului de locuit pentru parter Fig. 2: Configuratia spatiului de locuit pentru etaj Fig. 3: Detalierea calculului in programul ExpertKIT v. 4.5 Pe langa planurile aferente fiecarui nivel construit echipat cu instalatii, programul poate intocmi si o schema verticala de distributie, extrem de necesara in cazul ali-mentarii intregului sistem de incalzire de la o singura sursa. Aceasta schema cuprinde trei elemente majore: sursa de incalzire – reprezentand elementul initial al intregului sistem, casetele distribuitor/colector – reprezen-tand elementele de sectorizare a circuitelor, precum si corpurile statice – reprezentand elementele de capat ale instalatiei. Reprezentarea pe verticala se realizeaza pe baza apelarii elementelor din plan (cu referinte stabilite), nefiind necesara o redesenare a acestora. STUDIU DE CAZ Pentru a putea evalua eventualele diferente care pot rezulta din calculul necesarului de caldura pe baza normei europene, respectiv pe baza normei STAS 1907, am ales, in cadrul acestui exemplu, o cladire cu o confi-guratie geometrica comuna, fara subsol, avand doua niveluri (parter si etaj), situata in Bucuresti si supusa unei solicitari maximale de -15 0C (conform incadrarii zonei climatice II). Structura cladirii este din pereti din caramizi cu gauri verticale tip GVP tip1350, izolatie din polistiren 5 cm, strat de mortar tencuit, ferestrele fiind de tip dublu strat 4-16-4. Configuratia spatiului locuit este prezentata in fig. 1 (pentru parter) si in fig. 2 (pentru etaj). Rezultatele calcu-lului prin cele doua metode sunt centralizate in tabelul 1. Diferentele de calcul dintre metodologia STAS 1907 si cea a normei europene SR EN ISO 12831 sunt sub 5%, conform evaluarii globale a valorii necesarului de caldura de calcul. Disparitia adaosurilor de orientare si de compen-sare a suprafetelor reci se regaseste insa in coeficientul de calcul parametric ce tine cont de expunerea cladirii la radi-atia solara, precum si de temperatura medie anuala luata in calcul in cazul normei europene SR EN ISO 12831. Detalierea calculului in programul ExpertKIT v. 4.5 se face pana la nivelul fiecarui element de constructie conform fig. 3. Dimensionarea radiatoarelor se realizeaza la prima valoare majoranta din cataloagele de produse existente in biblioteca programului. Echilibrarea circuitelor se face automat, utilizand robineti retur, robineti cu actionare elec-trica, in functie de parametrul de reglaj (k ) pe baza datelor indicate de catre fiecare producator de armaturi in parte. v Programul permite realizarea unei scheme de dis-tributie pe verticala (schema de conexiuni), in care se reprezinta circuitele pe baza unor unitati de referinta exis-tente chiar pe plan.  118 Revista Constructiilor octombrie 2006 Grup l de comb stie ce se Utilizarea tubulaturii radiante „OHA“ pentru incalzirea halelor industriale ECONOMII ENERGETICE DE 30% 60% Sistemul de incalzire prin radiatie OHA este o solutie excelenta pentru incalzirea spatiilor industriale si, in general, a spatiilor cu inaltimi medii si mari. Flexibilitatea sistemului consta in adaptarea tubulaturii radiante la orice exigente privind traseul acesteia in interiorul cladirilor incalzite. plaseaza u in exteriorulu cladirii are tinuu al t fluidului tcaloportor. Circuitul rolul de a genera caldura obtinuta de arza or si de a realiza, prin inter- mediul unui ven ilator, circuitul con- se realizeaza in interiorul unei tubu- laturi radiante etanse, aflata in depre- siune in raport cu mediul incalzit. Temperatu a supra etei exterioar a tubulaturii rradiante f este i variabilae si, dupa cerinte, se poate s tua in inter- valul 120 – 290 C. Marele avantaj al 0 0 acestui sistem de incalzire este acela gazele rezultate in urma procesului superioare, fata de alte echipamente Deoarece grupul de combustie structiei, sistemul poate fi utilizat si suprafata vitrataelcorespunzatoare si inaltimea cladirii, tubulatura radi- ca se recircula in proportie de 80% de ardere, obtinandu-se randamente similare. este amplasat in exteriorul con- in situatia in care nu exista conform normativ or in vigoare. in functie de necesarul de caldura anta poate avea configuratie mono- tubulara sau bitubulara. Principiul de functionare a tubu a- turii radiante estenacelasi ca si cel l al tuburilor radia te si consta in incalzirea tubulaturii continue din otel, prin produsele de ardere rezultate de la arzatorul grupului de combustie. Radiatia aparatelor este dirijata spre sol prin ecranele reflectorizante plasate deasupra tuburilor. O parte din gazele de ardere (80%) sunt recirculate, ceea ce con- duce la temperaturi mult mai scazute pe suprafata peretelui tubulaturii fata de cazul tuburilor radiante modulare. Aceasta permite amplasarea tubula-turii radiante si la inaltimi mai mici (3,5 m). De asemenea, sistemul poate fi prevazut cu un senzor de tempe-ratura care poate limita si mai mult temperatura pe suprafata tubulaturii radiante, in functie de cerintele pro-cesului tehnologic. Grupul de com- bustie este s amplasat a inat exterior unt recom nd e pentru (antiex). Ele incinte unde lipsesc curentii de aer si unde nu se indeplinesc conditiile pentru montarea arzatoarelor la inte-rior, respectiv pentru hale de prelu-crare a lemnului, a materialelor textile, tipografii, depozite de hartie etc. Acest sistem se preteaza foarte bine la incalzirea locala pe linii de lucru sau generala, asigurand o mare uniformitate a temperaturii in zona de lucru. Pentru reglarea fiecarui arzator, poate exista un sistem de comanda si reglare modulara (care permite obti-nerea unei incalziri adaptate la zonele de munca cu necesar de caldura fix). SYSTEMA Italia produce o gama larga de tubulatura OHA 100-50, OHA 100-100, OHA 200-115, OHA 200-115, OHA200-150, OHA200-180, OHA 400-200, OHA 400-250, OHA 400-300, OHA 400-400, cu puteri ale grupurilor de combustie cuprinse intre 50 si 400 kW si lungimi maxime ale tubulaturii con-tinue pana la 250 m monotubulara sau 180 m bitubulara. Din studii de fezabilitate si din monitorizari ale consumurilor reali- zate pentru obiective industriale din Romania si din Italia, au rezultat reduceri ale consumurilor anuale de combustibil (gaz) cuprinse intre 30% si 60%. Aceste economii depind de inaltimea spatiului incalzit, de gradul de izolare termica al halei si de pro-gramul de functionare. in ceea ce priveste criteriile de alegere a tubulaturii exista o serie de considerente de care se tine seama la stabilirea configuratiei acesteia, cum ar fi: zTraseul tubulaturii radiante depinde de diversi factori, dintre care cei mai importanti sunt dimensiunile spatiului de incalzit (inaltime, latime si lungime). zOdata individualizata inaltimea de montaj a tubulaturii radiante (H) pe baza indicatiilor producatorului, pen-tru incalzirea totala a spatiului se determina interaxa maxima (I) a liniilor radiante si distanta (D) dintre tubu-latura radianta si peretii perimetrali. Pentru incalzirea zonala, valorile parametrilor H si I trebuie sa fie reduse pentru diminuarea raportului dintre suprafata de incalzit si suprafata totala a halei. Trebuie, de asemenea, luata in considerare prezenta peretilor interiori, a masinilor si a gradului de ventilare a zonei respective. Pentru inaltimi superioare valorii de 15 m exista varianta de tubulatura W (4 tuburi in paralel). 120 Revista Constructiilor octombrie 2006 in cazul inaltimilor mari ale inaltimii de instalare (H), in scopul evitarii ca radi-atia directa sa atinga peretii perimetrali pe o inaltime mare, crescand astfel pierderile de caldura prin acestia, este necesara pozitionarea liniilor radiante catre centrul halei, marind astfel distanta fata de pereti (D) si micsorand in consecinta interaxa (I), (fig. 1). Fig. 1 Pentru suprafete mari de incalzit (fig. 2), poate fi convenabila cresterea interaxei maxime (Imax) a liniilor radiante centrale si micsorarea inter-axei liniilor radiante din zona perife-rica unde pierderile de caldura sunt mai mari. SYSTEMA ROMaNIA va sta la dis- pozitie cu orice informatie din domeniu, Fig. 2 consultanta, studii de fezabilitate.  Revista Constructiilor octombrie 2006 121 Sisteme de recirculare a apei de ploaie Unul dintre principalele fluide fara de care viata n-ar putea fi posibila pe pamant este “banala” apa, banala dar deosebit de pretioasa nu numai pentru oameni, ci indispensabila pentru o diversitate de utilizari in mai toate domeniile de activitate. Din pacate, apa prisoseste si chiar este daunatoare prin cantitate pentru unele zone de pe mapamond, in timp ce pentru altele este, cum se spune, mana cereasca, atunci cand natura se indura sa scuture cativa nori in locurile considerate aride sau cu resurse limitate. Iata de ce si pentru localitatile din tara noastra care au deficit de apa (si nu numai pentru ele), specialistii s-au gandit si au pus la punct tehnici, tehnologii si instalatii care sa le asigure apa potabila din… apa de ploaie. Nu, nu este o gluma, argumentele care urmeaza, speram ca vor fi suficient de convingatoare. zApa potabila rece este cea mai utilizata „ustensila“ din lume si devine din ce in ce mai rara. zCosturile apei cresc in medie cu trei procente pe an. in prezent, Germania are unul dintre cele mai ridi-cate costuri ale apei potabile, aproximativ 1,83 euro pe metru cub. zEste timpul sa adoptam masuri mai economice, uti-lizand apa de ploaie cu sistemul de refolosire al acesteia de tip KESSEL. Firma Kessel va propune un sistem de colectare a apei de ploaie compus din: zun rezervor de stocare, punandu-va la dispozitie 3 tipuri de rezervoare; zo pompa care poate fi submersibila sau nu; zun camin cu filtru, montat inainte de intrarea apei in bazinul de retentie; zdiverse tipuri de guri de scurgere pentru preluarea apei de pe acoperis; zplutitor; zpanou de comanda. 1 – rezervor din polietilena, diverse marimi 2 – camin de filtrare 3 – plutitor 4 – panou de comanda pompa 5 – gura de scurgere Sistem de recirculare a apei Aqabull cu bazin de stocare cu clasa de incarcare B 122 Avantaje: z3 tipuri de bazine: 3000, 4500 si 6000 l; zSistem complet; zBazin de stocare etans; zFiltru cu capacitate mare de colectare; zRezistent la coroziune; zSuprafata usor cerata, se curata usor; zGreutate mica. in cazul in care se doreste colectarea unei cantitati de apa mai mari, se pot „lega” mai multe bazine de retentie, ajungandu-se astfel la cantitatea necesara. Pentru mai multe detalii, contactati firma KESSEL.  KESSEL ROMaNIA SRL Bucuresti, Str. Matei Basarab nr. 83, Bl L117, Ap. 17, Sector 3; Tel.: 021/326.17.00; Fax: 021/326.17.01; E-mail: radu.toma@kessel.de www.kessel.de Revista Constructiilor octombrie 2006 Importanta service-ului pentru utilizatorii de centrale termice in ultima vreme, limbajul atat de precis folosit in tehnica a fost invadat si el de formule stereotipe de genul: „asa cere Uniunea Europeana” sau „aceasta este o conditie a integrarii noastre in UE”. Cum au ajuns ele in tehnica? Simplu: tehnica este de mai mult timp un domeniu reglementat prin norme, normative, standarde, prescriptii tehnice. O simpla actualizare a acestora a facut loc acestui limbaj. Este justificata aceasta aparitie? Partial, da. Prin modificarea prioritatilor si a scarii de valori, datorate in buna parte dorintei noastre de integrare europeana, la actualizarea fireasca a prescriptiilor tehnice a standar-delor, a normelor si chiar a normativelor a trebuit sa se tina cont de aceasta modificare. Respectul pentru beneficiarii domeniului in care ei muncesc i-a obligat totdeauna pe profesionistii moderni sa tina cont de reglementari. De aceea, straduinta ISCIR (autoritate nationala si in domeniul centralelor termice de care ne ocupam) de a reglementa piata si exploatarea, in noua viziune, a surprins si uneori a suparat tocmai pe beneficiarii acestui demers: UTILIZATORII. Centralele termice, indiferent de combustibilul folosit, sunt astazi instalatii complexe, multidisciplinare care prezinta totusi un risc mai mare in exploatare decat aparatele electro-casnice sau automobilele, spre exemplu. in anul 2002 ISCIR publica si impune in felul acesta, prima prescriptie tehnica in domeniu care se adreseaza si utilizatorului final. Mai mult, utilizatorul final devine factorul principal al noii prescriptii: lui ii revine responsabilitatea aplicarii noii prescriptii. Cum domeniul reglementat este cel al aparatelor consumatoare de gaze combustibile de pana in 300 kW, utilizatorii sunt per-soane fizice sau firme mici. in majoritatea cazurilor, nici firmele si cu atat mai putin persoanele fizice nu se pot ocupa singure de aplicarea acestei prescriptii (este vorba de PT A1-2002). Pentru aceasta este nevoie de personal calificat, special instruit si atestat pentru astfel de activitati. Noutatea abordarii si aparitia prescriptiei in perioada de preaderare au facut ca publicul larg si chiar firmele posesoare de centrale termice sa perceapa aceasta actiune ca pe o noua restrictie pusa de UE. Se scapa din vedere, cel mai adesea, ca reglementarea apara de necazuri tocmai posesorii de astfel de centrale. incercarea unora de a impinge catre 2007 intrarea in legalitate si siguranta, in ultima instanta, o punem pe seama celor prezentate mai sus. Se mai observa pe piata manifestarea unei atitudini de-a dreptul periculoase, iresponsabile chiar, a unor firme. Ea pleaca de la rationamentul gresit ca rostul noii reglementari este acela de a se mai percepe un soi de taxa celor ce au centrale termice. Drept urmare, cer firmelor specializate sa le elibereze doar „Autorizatia de functionare” solicitata de furnizorul de combustibil. Se gasesc, bineinteles, si firme care intra cu lejeritate in acest joc periculos pentru client. Se pune intrebarea: cand trebuie sa aleg firma de SERVICE pentru centrala cumparata si pe ce criterii? Ne permitem sa va dam in continuare cateva sfaturi. zAlegerea firmei de servicii pentru centrala cumparata tre- buie facuta cel mai tarziu cand achizitionati centrala. Trebuie stiut ca autorizatiile firmelor se dau pe marci de centrale si, prin urmare, lista din care puteti alege va fi una foarte limitata. zMarca aparatului este elementul cel mai cautat la achizitia unei centrale termice noi. V-ati gandit ce se poate intampla cu o centrala care nu are un service de calitate la indemana dvs.? zinainte de achizitie, va interesati la cunostinte si prieteni cum functioneaza o anume centrala termica. Constatati cu stupoare ca despre acelasi tip de centrala primiti informatii contradictorii. Extindeti informarea dvs. la firma care a realizat punerea in functiune (si care a facut, prin urmare, si reglajele atat de importante) si la firma care face service la acea centrala si veti realiza importanta acestora din urma. zCa orice instalatie, costurile sunt impartite in doua mari grupe: costuri de achizitie si costuri de exploatare. Daca in prima categorie de costuri firma de SERVICE nu prea are influenta, la cea de a doua categorie, importanta ei e capitala. Mentinerea centralei in parametrii proiectati se face numai cu ajutorul firmei de service. Restul e rodul hazardului! zV-ati gandit ce ar insemna sa cumparati o centrala ter-mica fara sa primiti nicio consultanta de specialitate, sa alegeti o firma de service dupa lista de firme, pentru punerea in functiune luand drept criteriu geografia, sa montati cen-trala cu persoane sau firme alese pe principii de pret si disponibilitate, sa constatati ca firma aleasa pentru PIF nu va da garantia ceruta pentru ca nu ati respectat prescriptia ISCIR, ca pentru obtinerea „Autorizatiei de functionare” tre-buie sa contactati alta firma specializata? Va spunem noi: veti ajunge la concluzia ca reglementarea sus amintita e facuta sa va creeze necazuri dvs. Adevarul este insa acela ca ati abor-dat gresit achizitia centralei. Cum trebuia procedat? Atunci cand ati luat hotararea sa achizitionati o centrala termica va trebui sa va informati ce presupune un astfel de demers. Veti constata ca aveti nevoie de un spatiu ce trebuie sa indeplineasca anumite conditii, de o anumita putere termica, de o anumita productie de apa calda de consum etc. Toate aceste lucruri pot fi prinse intr-un proiect ce poate fi executat de o firma de specialitate sau le puteti afla de la o firma ce comercializeaza centrale termice si ofera si consultanta clientilor. Va trebui apoi sa va hotarati pentru un tip de centrala termica, tinand cont de datele prezentate anterior: sa fie o cen-trala fiabila, sa aiba pret bun, sa aiba service de calitate (autori-zat ISCIR pentru montare/instalare, PIF service/reparare si VTP/AF). Solutia ideala este ca vanzatorul centralei sa fie fara interpusi si consultant si instalator si service-ant pentru toate fazele. in felul acesta, raspunderea nu va mai fi impartita, veti lucra cu o singura firma in loc de cinci (vanzator, proiectant, instalator, PIF, service/reparare si VTP/AF) nu veti mai face con-fuzia intre securitatea dvs. si obligatiile legale, intr-un cuvant veti transfera grijile unei firme, iar la dvs. ramane confortul pentru care ati facut investitia. EU-RO Instalatii SA, prin specialistii sai, asigura servicii complete de: consiliere, proiectare, instalare si punere in functiune, garantie, service in garantie si post-garantie, precum si furnizarea pieselor de schimb pe toata durata medie de viata a echipamentelor termice.  EU-RO INSTALAtII SA Bucuresti, Bd. Iuliu Maniu 12A – magazin; Tel./Fax: 021/430.05.15, 021/430.18.85, 021/430.20.97 Bucuresti, Intrarea Hotarului 1 – sediul central; Tel./Fax: 021/317.27.68, 021/317.27.69, 021/350.90.22, 021/350.90.23, 0722.575.260 E-mail: secretariat@euroinstalatii.ro, oferte@euroinstalatii.ro, tehnic@euroinstalatii.ro Revista Constructiilor octombrie 2006 123 Un nou standard de calitate infiintata in anul 1994, Conmet Slobozia debuteaza in sfera comertului prin comercializarea produselor meta-lurgice provenite, in special, din productia externa. Insistand pe promovarea calitatii produselor, am castigat un segment important din sectorul comertului cu produse destinate instalatiilor de apa si gaze naturale, in special al tevilor negre si zincate, al tevilor si fitingurilor din polipropilena. Am realizat, astfel, un portofoliu important de clienti consacrati pe piata insta-latiilor si am inlaturat, totodata, produsele similare cu cele comercializate de noi, dar care erau de provenienta dubioasa si calitate indoielnica. Oferim din stoc: dimensiunile uzuale de tevi pentru instalatii din otel, negre si zincate, de la 3/8’’ pana la 4’’, in gama de executie medie si usoara, tevi patrate si rectangulare, tevi si fitinguri din polipropilena (PPRC). Aprovizionam la comanda: • tevi negre si zincate cu dimensiuni mai putin uzuale: 5, 6, 7... toli; • tevi din otel sudate acoperite cu polietilena in 3 straturi, recomandate pentru transportul gazelor naturale si al produ-selor petroliere. Produsele de baza comercializate in sistem en gros de Conmet sunt: tevi negre pentru instalatii de apa si gaze; tevi zincate; tevi patrate si rectangulare; tevi si fitinguri din polipropilena pentru instalatii termice si sanitare, agrementate tehnic.  RAPID COMPLEX Fondata in anul 1991, societatea Rapid Complex are ca obiect de activitate forari orizontale pe sub drumuri, cai ferate, cursuri de apa etc. Firma detine ca logistica utilaje de forat orizontal, importate din Germania, dupa cum urmeaza: zutilaje GRUNDOMAT, cu diametrul tubului de protectie din PVC si metalic pana la 114 mm, care se folosesc pentru lucrari de bransamente; zechipamente GRUNDORAM, care pot executa foraje orizontale, cu teava din otel cu diametre pana la 2000 mm, utilizate pentru lucrari de canalizari, alimentari cu apa, gaze etc.; zutilaj DRILL care se foloseste pentru lucrari speciale (cursuri de apa, cai ferate, drenaje etc.). Rapid Complex este autorizata AFER si ISO9001. Firma este dotata cu utilajele necesare pentru inceperea lucrarii, in maximum 48 ore de la semnarea contractului in orice zona a tarii.  Fil rul de si s-a obtinut in maci- Caracteristicile filerelor utilizate la mixturile asfaltice in Romania drd. ing. Irina-Mihaela SEFCU, dr. ing. Gh.GUGIUMAN Cunoasterea caracteristicilor fizico-chimice pentru realizarea mixturilor asfaltice, datorita rolului foarte complex al filerului, este importanta pentru cei care lucreaza in infrastructura rutiera. Studiul de fata prezinta rezultatul de laborator pentru 4 tipuri clasice de filer, care se utilizeaza la realizarea mixturilor asfaltice din Romania, precum si caracteristicile fizico-chimice pentru un nou tip de filer, rezultat din macinarea sisturilor bituminoase cu ajutorul unei mori cu bile. Structurile rutiere realizate din mix- Ca urmare a acestor premise, in turi asfaltice t bituminoase sunt exploa- tate in condi ii extrem de nefavorabile, mai ales atunci cand regimul climatic prezinta variatii mari de temperatura. Sarcinile din trafic care solicita un asemenea tip de structuri pot produce, dupa o anumita perioada de timp si in anumite conditii, deformatii plastice. Aceste defectiuni care apar la struc- turile rutiere din mixturi asfal ice se datoreaza foarte multor i factori, tprintre care cei mai important sunt calitatea materialelor utilizate la prepararea mixturilor (agregate, filer, liant conditiile climaterice nefavorabile. ) si Filerul este o pulbere minerala compusa, in proportie de minimum 72%, din particule cu dimensiuni sub m croni. 71 in i alcatuirea betoanelor si morta- relor asfaltice, filerul intra ca o parte componenta obligatorie, care trebuie sa indeplineasca anumite conditii: zsa nu reactioneze chimic cu liantii; z sa asigure o buna ade liantului pe granulele de filer;zivitate a granulele sale sa nu fie poroase, pentru a nu mari consumul de liant prin z absorbtie; z sa u absoarba i mod selectiv anumiti ncomponenti n ai bitumului care sa conduca la modificarea in mod necorespunzator a caracteristi- cilor liantului; z cores sa prezinte o duritate si o finete punzatoare; sa aiba umiditate de maximum 2%. la Pentru realizarea mixturilor asfaltice, z noi in tara se utilizeaza 3 tipuri de filere (conform STAS 539-79): de calcar, de creta si filerul de var stins in pulbere. Filerul de calcar se obtine din roci calcaroase cu un continut de carbonat de calciu de cel putin 90%, prin macinarea f na a acestora si prepararea centrifugala ia materialului la granulatia necesara. Filerul de creta se obtine prin macinarea fina a cretei brute. Filerul e var stins in pulbere se obtine din dstingereac varului i bulgari pentru constructii u cant tati de apa sau aburi, urmata de separarea corespunzatoare. 126 laborator s-au studiat 4 tipuri clasice de narea esisturilorstbituminoase drecoltate din zona Vadu Moldovei care, dupa uscare, au fost macinate intr-o moara cu bile. filere, cunoscute dupa numele loca- litatii de unde au fost preluate: filerul de Delnita , filerul de Bicaz, filerul de Fieni si filerul de Basarabi. Pentru aceste t puri de filer s-au Caracteristicile chimice ale filerului de sist sunt prezentate in tabelul 2, ac eristicile fizice, in tabelul 3 . iar studiat urmatoarele i caracteristici e fizice carin t concluzie, caracteristicile fizico- (tabelul 1) : z granulozitatea; z coeficientul de hidrofilie; coeficientul de goluri in stare compactata; densitatea aparenta; suprafata specifica. Ca o noutate in domeniul con- structiilor rutiere din tara noastra, in chimice ale filerelor studiate in labora-tor corespund valorilor impuse de STAS z 563–79, putand fi folosite in realizarea mixturilor bituminoase, intrucat filerul z influenteaza foarte diferit si foarte com-z plex proprietatile mixturilor asfaltice, ale bitumului, precum si posibilitatea cadrul agregatelor utilizate la realizarea de Prezenta componentilor organici in compactare. mixturilor bituminoase, se cauta in momentul de fata sa se foloseasca ca filer produsul rezultat din macinarea filerul de sist micsoreaza influenta umiditatii atmosferice asupra acestuia, rocilor . bituminoase (asa numitul filer reducand si consumul de bitum utilizat la prepararea mixturilor. de sist) Tabelul nr.1: Caracteristicile fizice ale filerelor studiate in laborator Revista Constructiilor octombrie 2006 Tabelul nr.2: Caracteristicile chimice ale filerului de sist Cercetarile pe care le-am demarat vor evidentia modul con-cret de influentare, prin utilizarea filerului de sist, a caracteristi-cilor fizico-mecanice ale mixturilor asfaltice in care este introdus. Tabelul nr.3: Caracteristicile fizice ale filerului de sist BIBLIOGRAFIE 1. Biltiu, A., Nicoara, L. – indruma- tor pentru laboratorul santierului de drumuri, Ed.a II- a, Ed. Tehnica, Bu 2. Bruno, B., Aldo Di Renzo – Pavi- curesti,1971. mentazioni stradali, Editure Ulrico Ho3.lDuriez, M., Arrambide, J. – Les ep i Milano, 1959. enrobates bitumineux, Tome I, Nouveau traite de materiaux de construction, Par4. Grasu, L., Catana, L., Grinea, D., is. Ionesi, L. – Consideratii geologice si geotehnice asupra rocilor bituminoase oliogene din zona cuprinsa intre Paraul Cuejdi si Ozana (Carpatii Orientali). Anuarul Muzeului de ªt. Nationale – Piatra Neamt, lcr. Geologie – Geografie, III, Piatra Neamt. 5. Gugiuman, Gh. – Suprastructura drumurilor, Ed. Tehnica, Chisinau, 19 6. Lucaci, Gh., Nicoara, L. – Con- 96. structia drumurilor, Ed. Tehnica, Bucuresti, 20 7. xxx – STAS 539-79, – Filer de cal- 00. car, filer de creta si filer de var stins in pulbere; 8. xxx – STAS 730-89, – Agregate naturale pentru lucrari de cai ferate – drumuri; Metode de incercare. 9. xxx – SR EN 13043-2003, – Agre-gate pentru amestecuri bituminoase si pentru finisarea suprafetelor, utilizate la constructia soselelor, a aeroporturilor si a altor zone cu trafic.  We put the materials in motion UNIVERSUL ECHIPAMENTELOR SPECIALIZATE SUPER-MACARALE EUROBODY are o activitate permanenta de promovare pe piata a produselor din gama utilajelor folosite in constructii: zMacarale mobile (automacarale, macarale de teren si de teren greu); zPompe de beton montate pe autosasiuri; zMixere de beton montate pe autosasiuri. EuroBody promoveaza pe piata romaneasca o intreaga gama de instalatii de ridicat mobile, cu sarcina maxima la carlig cuprinsa intre 12 tone si 220 tone. Categoria automacarale cuprinde si instalatiile de ridicat montate pe autosasiuri (RENAULT, DAF, IVECO, MAN, SCANIA sau MERCEDES), fiind reali-zate in colaborare cu firme cu indelungata expe-rienta internationala in acest domeniu, obtinandu-se in acest fel utilaje de inalta calitate. La ora actuala realizarea echipamentelor de ridi-cat solicita o experienta bogata si un nivel inalt de implicare al proiectarii, pentru obtinerea solutiei optime intre posibilitatile tehnologice de realizare (exemplu: materiale cu limita de curgere si structuri de brate cu sectiuni octogonale) si caracteristicile de performanta ale utilajului (greutate proprie cat mai mica si moment de ridicare cat mai mare). Limitatoarele electronice care echi-peaza macaralele ofera o gama com-pleta de informatii pentru utilizator si permit functionarea utilajului numai in conditii de siguranta. Sfera de accesorii cuprinde echipa-mente care apartin tehnologiei de ultima generatie: proiectoare reglabile prin telecomanda, camere video si dis-play pentru observarea din cabina a functionarii diverselor subansamble ale macaralelor pentru care nu exista acces direct sau vizibilitate, dispozitive pentru comanda deplasarii macaralei in zona de lucru din cabina instalatiei de ridicat, sisteme electronice pentru reglarea unghiului de basculare in vederea atenuarii sagetii bratului care apare la sarcini mari sau lungimi mari de brat. Pentru lucrari de mentenanta, EuroBody asigura interventii prompte prin cele 3 centre de service din Bucuresti, Cluj si Timisoara, cu personal de specialitate si ateliere mobile de service. Gama de utilaje prezentata pe scurt in randurile de mai sus reprezinta o necesitate in organizarea santierelor pentru realizarea constructiilor, iar prin prezenta lor ofera o imagine asupra capabilitatii firmelor ce desfasoara aceste lucrari. Str. Italia nr.1-7, Sat Chiajna, Com. Chiajna, (Autostrada Bucuresti-Pitesti km. 13,2), Judetul Ilfov, 077040, Romania Telefon: +40 745.345.648 ing. Argos LAMBRACHE Fax: +40 741.841.222 Email: argos.lambrache@cefin.com Peste 12 ani de prezenta pe piata constructiilor din Romania ...va ofera TEHNOLOGII ªI UTILAJE PENTRU CONSTRUCtII Komatsu WA250-5 Solutia profesionista de incarcare Komatsu, al doilea producator mondial de utilaje de constructii, ofera o gama impresionanta de incarcatoare frontale. O mare parte din productia de incarcatoare frontale KOMATSU se realizeaza la fabrica KOMATSU-HANOMAG din Germania. in momentul de fata sunt disponibile nu mai putin de 21 de modele, avand puteri ale motoarelor cuprinse intre 54 CP (modelul WA65-5) si 1585 CP (modelul WA1200-3). incarcatorul frontal KOMATSU WA250-5 reprezinta o combinatie perfecta de performanta, confort si economie. Este o masina robusta, extrem de bine echipata si foarte fiabila si, in acelasi timp, foarte economica. KOMATSU WA250-5 UN iNCaRCaTOR PRODUCTIV Motorul KOMATSU din dotarea incarcatorului 0WA250-5 u furnizeaza 135 CP la 20 0 rpm. C plul motor oferit impreuna cu transmisia hidrosta- tica contribuie atat la usurinta deosebita a incarcatorului de a urca pante mai abrupte, cat si la realizarea unui con- sum minim de combustibil. in toate operatiunile efectuate (incarcat din stoc + carat + incarcat in camion), incarca- torul KOMATSU WA250-5 a realizat cicluri de lucru mai rapide comparativ cu utilajele din gama sa, precum si economii importante de combustibil. UN iNCaRCaTOR VERSATIL KOMATSU WA250-5 incarcatorul frontal KOMATSU WA250-5 este oferit intechiparea stan- dard cu Sist em de Con rol al Tractiunii (TCS) . Daca operatorul activeaza sis- temul de control al tractiunii, efortul maxim de tractiune este limitat automat la 80%, pentru a preveni patinarea pneurilor in cadrul operatiu- nilor usoare de depozitare sau in lucrul pe soluri nisipoase si pentru a prelungi durata de viata a pneurilor. KOMATSU WA250-5 UN iNCaRCaTOR UªOR DE UTILIZAT ªI iNTREtINUT intretinerea nu a fost niciodata mai usor de realizat, accesul la toate partile motorului fiind extrem de mare. Capota motorului este constru- ita de asemenea natura incat motorul poate fi vizitat foarte usor prin partile laterale, iar ventilatorul si radiatorul, prin partea din spate. Radiatorul poate fi curatat foarte simplu prin glisarea in lateral a ventilatorului. Sistemul hidraulic de franare este de tip dublu circuit. Franele sunt multi disc si sunt imersate in baie de ulei, oferind cel mai mare grad de siguranta in exploatare si o durata de viata mare. Beneficiile acestui sistem de franare constau in faptul ca nu este afectat de conditiile de mediu si de lucru, putand intra in lucru imediat dupa pornirea motorului si neavand nevoie de nici un fel de mentenanta. Sistemul de gresare automat reduce timpii de gresare la minimum si cos-turile legate de gresarea manuala si de intretinere preventiva. EMMS (Sistem de Monitorizare a Functiilor Echipamentului) reprezinta un sistem de monitorizare modern si eficient care poate fi citit de catre operatori sau de catre inginerii de service. Daca apare o eroare, este imediat vizibila pe monitor in limba care a fost selectata. KOMATSU WA250-5 UN iNCaRCaTOR CONFORTABIL Cabina SPACECAB este printre cele mai spatioase din aceasta clasa de incarcatoare si ofera conditii aproape la fel de bune ca multe dintre autoturismele pe care le conducem zi de zi. Geamul frontal, prin design-ul sau special, ofera o vizibilitate excelenta operatorului; acesta are acces vizual la nivelul cupei si chiar la nivelul pneurilor. Cabina este montata pe niste suporti ce absorb vibratiile, asigurand un confort deosebit si un nivel de zgomot extrem de redus la interiorul cabinei. in plus, instalatia de climatizare si scaunul cu incalzire ofera un confort deosebit operato-rului, atenuandu-i in acelasi timp starea de oboseala. O alta facilitate oferita in echiparea standard o reprezinta comanda tip Joy-stick care inglobeaza mai multe functii ale masinii. De exemplu, din Joystick poate fi controlata cupa de incarcare (incarcare-descarcare), bratul de incar-cator (sus-jos), cutia de viteze (inainte-neutru-marsarier). Totodata este asigurata si simultaneitatea miscarilor incar-catorului, ceea ce ajuta la realizarea unor performante si a unei producti-vitati de invidiat. KOMATSU SERVICE ªI PIESE DE SCHIMB Cand cumparati un utilaj de con- structii KOMATSU, vi se ofera mult mai mult decat produsul in sine. Service-ul MARCOM va este alaturi in orice situatie, pe toata durata de viata a utilajului. Piesele de schimb sunt disponibile in cel mai scurt timp posi-bil, iar interventiile se programeaza intr-un interval minim de timp.  Komatsu WA250-5 Date tehnice Motor: 135 CP Greutate operationala: 13.800 kg Volum cupa: 2,0 - 4,0 m3 132 Revista Constructiilor octombrie 2006 PREFABRICATE DIN BETON Pavaj, tuburi de canalizare, camine Aplicatii profesionale unitare in sfarsit, se pare ca s-a inteles din partea celor intere-sati ca sporirea volumului constructiilor este calea princi-pala prin care Romania poate sa inregistreze o crestere economica reala, prin dezvoltarea pe orizontala a ramurilor care contribuie la asigurarea bazei tehnico-materiale a executiei proiectelor de investitii. Acestui demers i se adauga bogata gama de tehnici, tehnologii si utilaje aduse din import care asigura productivitate, cali-tate si competitivitate, toate insumate in ceea ce numim eficienta. Teka Romania se numara printre principalii furnizori de tehnica straina pe piata constructiilor din Romania, dar acest lucru nu are loc la intamplare, ci pe baza unui concept modern care sa duca la succes in afaceri. Este vorba despre o oferta unitara pentru infrastructura utilitara si rutiera. Se poate spune ca piata romaneasca a prefabricatelor din beton se gaseste la inceputul unui lung drum al acumularilor cantitative si calitative, diferitele tendinte si influente externe fiind „filtrate“ de particularitatile regionale. Dorind sa ajute producatorii romani de prefabricate din beton in incercarile lor de a-si flexibiliza productia, concomitent cu ridicarea nivelului tehnologic si al cali-tatii produselor, un numar de trei firme vestice reprezen-tative din domeniu isi unesc eforturile pentru a putea oferi solutii profesionale unitare de cel mai inalt nivel: zTEKA MASCHINENBAU din Germania – produ- cator de statii de betoane pentru prefabricate din beton; zPEDERSHAAB din Danemarca – producator de uti- laje pentru tuburi si camine din beton; zKVM din Danemarca – producator de utilaje pentru elemente de pavaj, borduri s.a.m.d. din beton. Experienta celor trei firme fiind complementara, ele isi propun sa se ajute reciproc pentru satisfacerea comuna a clientilor de pe piata romaneasca. Solutiile oferite in comun vor avea astfel cateva avan- taje evidente: zcel mai inalt nivel tehnologic din domeniu – fiecare dintre firmele de mai sus fiind recunoscuta pentru nivelul tehnologic al utilajelor oferite; zsolutii unitare si personalizate – proiectul oferit va avea caracter unitar, dar va fi croit de fiecare data dupa necesitatile si posibilitatile clientului; zsolutii flexibile – linii de fabricatie cu mai multe puncte de lucru si cu posibilitatea schimbarii rapide a tiparelor de lucru; zsolutii pentru toate buzunarele – vor fi oferite si linii complet automatizate, dar nu vor fi uitati nici micii pro-ducatori, pentru care se vor oferi masini semi-automate sau chiar manuale. Contactati-ne la 0723.390.230! Centrale moderne pentru prepararea betoanelor Valeriu DECIU – director general TEKA Romania Cerintele actuale din domeniul prepararii betoanelor au condus, inevitabil, la o anumita structurare a ofertei pro-ducatorilor de instalatii si echipamente pentru prepararea si punerea in opera a betoanelor, atat din punct de vedere tehnologic, cat si al valorii adaugate prin „pachetele” de oferte si/sau servicii. Firma Teka – Germania are o experienta de aproximativ 45 de ani in proiectarea si fabricatia sta-tiilor si a malaxoarelor pentru prepararea betoanelor, fiind o prezenta consacrata, dar si activa in peste 44 de tari de pe 5 conti-nente, cu referinte de vanzari de ordinul zecilor de mii de unitati. Pornind de la aceasta experienta deosebita, specialistii firmei Teka au structurat portofoliul de produse dupa mai multe criterii obiective. Primul criteriu aplicat a fost cel al produsului finit, rezultand astfel trei game principale de malaxoare, fiecare dintre ele cu multiple variante dimensionale si de echipare: zMalaxorul tip „farfurie“ – la care bratele purtatoare ale sapelor amestecatoare sunt antrenate direct din rotorul central, cu posibilitatea reglarii pe verticala si orizontala a acestora. Acest tip de malaxor este destinat, in principal, prepararii betonului transportabil si industriei fabricarii sticlei, dar si altor aplicatii diverse. Prin introducerea (optionala) a unui agitator mecanic sau electro-hidraulic, numarul aplicatiilor posibile devine foarte mare si poate fi folosit inclusiv la cele mai preten-tioase operatiuni de preparare a elementelor prefabricate. zMalaxoarele cu axe planetare in contracurent sunt dezvoltate special pentru aplicatiile din industria pre-fabricatelor din beton, capitol la care firma Teka exceleaza, fara a neglija si celelalte produse finite. zMalaxoarele cu dublu ax ori-zontal sunt proiectate pentru aplica-tiile de malaxare in regim de mare uzura, cum ar fi betoanele rutiere. in aceste retete intra de obicei multa piatra concasata, ceea ce sporeste foarte mult gradul de uzura fata de celelalte tipuri de malaxoare, determinand inlocuirea inainte de termen a elementelor de uzura (captuseala malaxorului, bratele, sapele). 138 Revista Constructiilor octombrie 2006 in fine, al doilea criteriu important este cel al valorii investitiei pentru clientul final. Conform acestuia, pentru fiecare nivel de productivi-tate, exista variante considerate „de lux”, dar si variante „economice”. Ele difera atat structural – structura „grea” cu 2 etaje sau structura „usoara” pe un etaj, cat si prin nivelul dotarilor, fiind insa posibile facilitati suplimentare de vizualizare impreuna cu firma Zenith din si destule variante intermediare. Modul de alimentare cu agregate are o influenta semnificativa asupra pretului unei centrale, variantele cu draglina fiind, in general, mai ieftine decat cele cu buncar liniar si banda predozatoare. Indiferent insa de varianta tipo-dimensionala, toate centralele Teka sunt de cel mai inalt nivel tehnologic, automatizate si complet ecologice. Teka este lider al nivelului tehno-logic din domeniu, stapanind de multi ani, cu succes de necontestat, tehnologii precum determinarea con-sistentei betonului la fiecare sarja sau a umiditatii atat in agregate, cat si in malaxor, prin metoda conductiva sau prin cea cu microunde. Sunt elemente esentiale in prepararea prefabri-catelor din beton, procese care, ala-turi de controlul temperaturii si al culorii, sunt primordiale pentru satisfa-cerea cerintelor moderne la standar-dele actuale. Diferitele niveluri de echipare a sistemelor de comanda nu inseamna niveluri diferite de automatizare, ci un numar diferit de procese con- trolate de computer sau, dupa caz, sinoptica, de evidenta a santierelor si clientilor, de gestiune si facturare/ contabilitate. De altfel, toate sistemele de comanda au incorporate modemuri pentru diagnosticare on-line, precum si pentru asistenta service software. Complet ecologice, pachetele de echipare a silozurilor de ciment previn deversarile de orice fel in atmosfera; iar pentru reciclarea apelor uzate, se recomanda sistemele Bibko in doua trepte, cu recuperarea apei uzate si a nisipului si reintro-ducerea lor in reteta, pentru o preparare perfect ecologica a betonului. Adevarata masura a nivelului tehnologic al firmei Teka este data insa de referintele deosebite in apli-catiile pentru beton prefabricat, unde tehnologia este mult mai pretentioasa, procedeele sunt mai anevoioase si solicita masuratori mult mai exacte. in acest domeniu, firma Teka exceleaza, dupa cum se poate constata si din proiectele realizate pentru firma Elpreco – Craiova, con-stand din linii complet auto- mate pentru fabricarea pavelelor, Germania, si pentru fabricarea tevilor din beton si a caminelor, cu firma Pedershaab din Danemarca. Gama dimensionala a centralelor de beton Teka cu un singur malaxor porneste de la 26 mc/ora si merge pana la 120 mc/ora, capacitati mai mari fiind, de asemenea, posibile prin combinatii de cate doua malaxoare. Nu in ultimul rand, solutiile pro-puse de firma Teka sunt flexibile, croite dupa necesitatile obiective ale clientului si in considerarea particularitatilor fiecarui proiect in parte, iar asistenta postgarantie, inclusiv furnizarea pieselor de schimb se practica la preturi mai mici decat media pietei, clientii fiind considerati membri ai marii familii Teka.  TEKA - ROMaNIA Str. Bradului nr. 3, Iasi Tel./Fax: 0232-226.411 Mobil: 0723.390.230 E-mail: office@tekaromania.ro Revista Constructiilor octombrie 2006 139 BAUER GROUP TEHNOLOGII ªI ECHIPAMENTE PENTRU FORAJE DE CONSOLIDARE ªI FUNDAtII SPECIALE iN CONSTRUCtII GRUPUL BAUER din Germania inglobeaza in struc-tura sa firme de prestigiu, furnizoare de tehnologii si echipamente pentru realizarea de foraje si de fundatii spe-ciale in constructii, ce acopera intregul spectru de lucrari specifice acestui domeniu. BAUER MASCHINEN GMBH Tehnologii si echipamente de foraj pentru piloti si pereti diafragma • Foraje cu bare tip Kelly Este un sistem clasic de „forat piloti“, prin transmiterea momentului de torsiune si a fortei verticale asupra sculelor de sapare prin intermediul unei bare tip Kelly, telescopice. Peretii gaurii forate sunt sustinuti fie datorita presiunii lor hidrostatice crescute, fie de carcase tubulare speciale prin care se executa forarea. Pentru introducerea sau scoaterea carcaselor se poate folosi un sistem de vibrare numit „oscilator”. • Foraj cu melc continuu (CFA) (Continuous Flight Auger). Este un sistem de foraj dintr-o singura trecere, realizat cu o foreza cu melc continuu. Solul dislocat de varful forezei este scos la suprafata de catre elicea continua. Peretii gaurii sunt sustinuti de catre foreza plina cu materialul forat. Prin adau-garea unei bare tip Kelly, adancimea de forare creste cu 6 – 8 m. Betonul este pompat cu o pompa de beton prin canalul tubular din interiorul forezei, odata cu extragerea acesteia. • Foraj cu mecanism rotitor dublu O carcasa tubulara lunga, exte-rioara si o foreza cu melc continuu, interioara acesteia, sunt introduse simultan in sol de catre un mecanism de antrenare dublu, cu sensuri opuse 140 de rotire, avansul fiind realizat prin forta furnizata de un sistem de trolii. Betonul este introdus prin canalul tubular existent in interiorul forezei pe masura ce carcasele tubulare si foreza sunt retrase din sol. Pentru diametre de foraj mai mici si cu un cap de rotire adecvat, sistemul se foloseste si pentru forajul „la perete”, procedeul fiind cunoscut sub denumirea de FoW - In “Front of Wall “. • Foraj prin comprimarea solului (FDP) (Full Dis-placement Pile) Scula de sapare eli- coidala de forma conica, montata la baza echipamentului de foraj, este introdusa in sol cu un moment de torsiune si cu o forta de apasare distribuite, foarte mari. Solul exca-vat este presat spre exteriorul gaurii asigurand stabilitatea peretilor acesteia. Betonul este introdus cu o pompa de beton prin canalul tubular din interiorul sculei de compri-mare, pe masura ce aceasta este retrasa din sol. • Realizarea de pereti de sustinere cu piloti secanti (SMW – Soil Mixing Wall) Procedeul consta in realizarea de pereti de sustinere prin amestecarea materi-alului dislocat de echipamentul de foraj cu o suspensie de apa-ciment, ce este pompata con-tinuu pe parcursul forarii. Echipamentul de foraj este compus din mecanismul de antrenare, prevazut cu cutie de distributie cu trei iesiri pentru trei prajini cu trei foreze secante, cu duze pentru pomparea suspensiei. • Realizarea de pereti diafragma prin metoda CSM (Cut Soil Mixing) Acest sistem de executie a peretilor diafragma prin frezare consta in realizarea peretelui prin amestecarea mate-rialului frezat cu betonul fluid pompat in timpul frezarii. Revista Constructiilor octombrie 2006 Unitatea de frezare este formata din doua freze speciale montate intr-un cadru ce poate fi atasat pe o bara Kelly fixa a unei masini de foraj standard, tip BG, sau suspendat in cablul unei macarale. Pozitionarea corecta a peretelui este asigurata prin sistemul de control electronic BAUER, B-Tronic. • Executia de pereti diafragma cu unitati de frezare sau cu graifere Tehnologii si echipamente pentru foraje de ancorare Utilajele si accesoriile produse la firma KLEMM sunt destinate unor tehnologii speciale de consolidare a solu-lui, precum: - forajele de ancorare; - injectiile de beton la presiuni inalte; - sistemul de consolidare “jet grouting”; - foraje de micropiloti. Ateliere de foraj pe sasiu de camion Utilajele si echipamentele PRAKLA sunt destinate forajelor de puturi de apa, forajelor pentru prospectiuni geo-logice si mai nou, prin modelul RB8R, forajelor de captare a energiei termale. Utilaje pentru batut palplanse Activitate integrata pentru investitii eficiente CAM SERV SRL este o societate comerciala cu capital privat fondata in 1994, avand ca domeniu de activitate con-structiile si instalatiile aferente acestora. Sectorul serviciilor este vast, fiind structurat astfel incat sa acopere intreaga plaja de necesitati pentru fiecare firma in parte si sa satisfaca toate cerintele si exigentele. Dupa 12 ani de activitate, la CAM SERV SRL s-au conturat cinci domenii principale de activitate, definite ca centre de profit. CONSTRUCtII – un colectiv de profesionisti care insumeaza toate ramurile acestei activitati: zProiectare – managementul achi-zitiei terenurilor, consiliere urbanis-tica, arhitectura, structura, instalatii; zExecutie lucrari de constructii civile, industriale si edilitare cu sub-dezvoltari pe fiecare capitol – case, grupuri de case, ansambluri reziden-tiale, hale industriale dedicate (fabrici pentru industria alimentara, show-room, service auto), cladiri de birouri, spatii comerciale; zAntreprenoriat general; zInitiator si finantator de investitii: primul parc rezidential in zona de sud a Bucurestiului – MAMINA-BERCENI. VaNZaRI DE MATERIALE – desi este o activitate relativ noua a societatii, echipa de agenti bazata pe relatiile si experienta firmei-mama a dezvoltat o miniretea de distributie de materiale pentru constructii, avand in vedere si o capacitate de depozitare (15.000 mp descoperiti si 800 mp acoperiti). in acest sens, departamentul de vanzari a dezvoltat relatii de distri-buitor si parteneriat cu firme renumite, precum: Wienerberger (distribuitor), Weber-Batec (distribuitor), Lindab (distribuitor), Bramac (distribuitor), Romstal (partener), Daw Benta (partener). De asemenea, CAM SERV comercializeaza toate tipurile de cherestea si ofera un pachet de ser-vicii pentru fierul beton pentru con-structii (indreptare, taiere, fasonare, transport). TaMPLaRIE PVC–ALUMINIU – desfasurata intr-o hala moderna de 600 mp; este un domeniu de activi-tate garantat atat de utilajele de tip (U-R-B-A-N), cat si de profilele germane marca REHAU. Anul 2005 a insemnat o importanta evolutie pentru acest compartiment, o serie de utilaje nou-achizitionate dubland practic capaci-tatea de productie existenta. 2005 a fost foarte productiv si in ceea ce priveste realizarea de pereti-cortina, trei dintre cele mai importante lucrari fiind hala show-room Kia Motors de pe DN1, show-room-ul Kia Motors de pe bulevardul Aviatorilor din Bucuresti si hala proprie a SC CAM SERV SRL. DISTRIBUtIE COMBUSTIBIL – de 3 ani CAM SERV detine o statie Petrom in franciza laintersectia dintre ªos. Berceni si ªos. de Centura. Tot de atunci, firma are licenta de transport si distributie de combustibili, detinand 2 auto-cisterne, fiind astfel distribuitor de produse petro-liere pentru mai multe statii de betoane si garaje ale unor importante firme de constructii si distributie din Bucuresti si jud. Ilfov. Pentru dezvoltarea acestor activitati si proiecte, societatea gaseste prilejul de a multumi celor mai importanti clienti ai sai: BRD Groupe Société Générale, ROHE Romania, Mit Motors International, Ines Group, Ager Bussines Tech, Ranexim SRL, Vertical Construct, Flyper SRL, Cristalex 94, ROEL Electrics, Rolly’s SRL, KVAERNER ROMaNIA, Foria Romania.  142 Revista Constructiilor octombrie 2006 I n f o r m a t i i u t i l e Lindab garanteaza 15 ani etanseitatea sistemului circular complet de distributie a aerului Lindab Safe Pe fondul intrarii in vigoare a legii privind performanta energetica a cladirilor, Lindab introduce de la 1 octombrie 2006 etichetarea pieselor speciale cu mentiunea clasei de etanseitate pe care acestea o asigura sistemului circular de distributie a aerului Lindab Safe. Totodata, Lindab va elibera catre beneficiar si certifi-catul de garantie a etanseitatii sistemului circular complet de distributie a aerului Lindab Safe, ce va fi valabil 15 ani din momentul achizitionarii acestuia. Prin acest certificat, Lindab garanteaza beneficiarului cladirii ca produsele din gama Lindab Safe satisfac cerintele Clasei D de etanseitate, asa cum este descrisa in normele SR EN 12237 (Ventilarea in cladiri, Retele de canale, Rezistenta si etanseitatea canalelor circulare de tabla). Prin acordarea certificatului de garantie a etanseitatii sistemului circular complet de distributie a aerului Lindab Safe si etichetarea pieselor speciale cu mentiunea clasei de etanseitate, dorim sa atragem atentia clientilor, antre-prenorilor de instalatii si constructii, proiectantilor, dar si auditorilor energetici asupra consumului de energie generat de sistemul de distributie a aerului utilizat in cladiri. intr-o cladire, problemele de etanseitate a sistemului de distributie a aerului genereaza mari consumuri de energie si functionarea inadecvata a acestuia. De aceea, impunerea unei clase superioare de etanseitate pentru sis-temul de distributie a aerului apare ca o solutie extrem de eficienta din punctul de vedere al costurilor in comparatie cu supradimensionarea ventilatoarelor impreuna cu filtrele, bateriile de racire/incalzire etc. Lindab este cel mai mare producator mondial de sis-teme circulare de ventilatie, prima si singura companie din lume care produce sisteme de ventilatie ce satisfac nivelul maxim de etanseitate – clasa D, conform normelor Eurovent. in Romania, Lindab produce tubulatura circulara de ventilatie din 2002, iar prin inaugurarea in 2005 a unei noi hale de productie si depozitare a fitingurilor circulare, astazi poate furniza sistemul circular complet de dis-tributie a aerului Lindab Safe.  Programul Cadru 7 al Uniunii Europene SESIUNE DE INSTRUIRE in data de 10.10.2006, cu incepere de la ora 8,30 va avea loc sesiunea de instruire organizata de catre Univer-sitatea Tehnica de Constructii Bucuresti in colaborare cu FM Management Consultancy SRL in cadrul proiectului “PROmovarea si SPrijinirea comunitatii de cErcetare din ROmania pentru participarea la Programul Cadru 7 al Uniunii Europene” – PROSPERO PC7. Sesiunea de instruire va avea loc la sediul Universitatii Tehnice de Constructii Bucuresti din Bdul Lacul Tei 124, Facultatea de Constructii Civile, Industriale si Agricole, amfiteatrul Hanganu. PROSPERO PC7 este un proiect finantat de MEdC – Autoritatea Nationala pentru Cercetare ªtiintifica prin Programul „Cercetare de Excelenta – CEEX“ / Modul III: Proiecte de promovare a participarii 144 la programele europene si internationale de cerce-tare (www.prosperopc7.net). Scopul sesiunii de instruire este de a furniza informatii specifice si practice cu privire la elaborarea propunerilor de proiecte in scopul cresterii participarii la programele cadru europene de cercetare, in special Programul Cadru 7. Din randul participantilor, in functie de interesul acor- dat si ideile de proiecte de viitor (pentru apelurile din PC7), se va face selectia persoanelor care vor fi sprijinite financiar (transport si cazare) pentru a participa la eveni-mentul tip Brokerage, organizat in cadrul proiectului PROSPERO PC7, unde vor fi prezentate profile de organi-zatii si idei de proiecte si vor fi stabilite consortii. Informatii la tel.: 021/242.12.08 int. 156, fax: 021/242.07.81  Revista Constructiilor octombrie 2006 SC Geconstruct SRL – Timisoara SC Geconstruct SRL – Timisoara are ca obiect principal de activitate proiectarea/consultanta in constructii. infiintata in anul 1994, firma s-a implicat in numeroase proiecte de constructii de anvergura regionala sau chiar la nivel national (Banat, Crisana, Sibiu, Caras-Severin, Gorj, Vrancea etc.). Geconstruct, partener de incredere pentru dvs., detine actualmente o considerabila experienta privind proiec-tarea si optimizarea unor structuri, cum ar fi: zStructuri metalice de rezistenta, utilizate la ora actu-ala in Europa si in lume, pentru cladiri de tip industrial sau social-cultural; zStructuri metalice principale sau secundare din pro-file cu pereti subtiri formate la rece; zStructuri mixte din otel si beton cu conectori de tip gujon; zConsolidari / schimbari de functiune ale unor cladiri existente (vezi transformare hala cu pod rulant in cladire P+4 birouri pentru sediul Siemens VDO – Timisoara); zSisteme moderne de invelitori si inchideri pentru constructii metalice.  d i n s u m a r Constructiilor Editorial 3 Revista Holcim – Normele europene in domeniul betonului 2, 4, 5 Carpatcement – Costurile structurilor rutiere 6–9 Integrarea europeana a constructiilor (VII) 10, 12, 14, 16, 18, 20 Eurovia – Infrastructura rutiera de calitate 11 Metroul – Proiectare si consultanta pentru constructii 17 Elpreco – Prefabricate performante 19 Bosch – Partener de incredere 21, 85–87 Sisteme proprii de control al productiei in fabrica 22–24 Baumit – Sisteme epoxidice pentru pardoseli (II) 28, 29 Baduc – Mai aproape de tine 30, 31 Pagel Romania – Sisteme si acoperiri epoxidice 32, 33 Damila – produse metalurgice si materiale de constructii 34, 35 Efectul aditivilor lignosulfonici asupra betonului proaspat si intarit 36, 38 Ceramica Iasi – solutii constructive pentru locuinte sigure 39 Macon – in prefabricate suntem beton 40, 41 Celco – Solutii usoare pentru casa ta 42, 43 Wienerberger – Sistemul Porotherm – inovatie in constructii 44, 45 Lindab – Linie de productie de casete structurale 46, 47 Securitatea cladirilor in caz de incendiu 48, 49 Ruukki – Componente, sisteme si solutii metalice complete 52, 53 „Revista Constructiilor“ este o Caracteristici: publicatie lunara care se distribuie gra- tuit, prin posta, la cateva mii dintre cele zTiraj: 8.000 de exemplare mai importante societati de: proiectare zFrecventa de aparitie: lunara si arhitectura, constructii, productie, zAria de acoperire: intreaga tara import, distributie si comercializare de zFormat: 210 mm x 282 mm materiale, instalatii, scule si utilaje pen-tru constructii, prestari de servicii, bene- zCulori: integral color zSuport: ficiari de investitii (banci, societati de asigurare, aeroporturi, antreprizele judetene hartie LWC 70 g/mp in interior pentru drumuri si poduri etc.), institutii si DCL 170 g/mp la coperte centrale (Parlament, ministere, Compania de investitii, Compania de autostrazi si drumuri nationale, Inspectoratul de Stat in Constructii si Inspectoratele Teritoriale, Camera de Comert a Romaniei si Camerele de Comert Judetene etc.) aflate in banca noastra de date. Restul tirajului se difuzeaza prin abonamente, prin agentii nostri publicitari la manifestarile expozitionale specializate, nationale si judetene, sau cu ocazia vizitelor la diversele societati comerciale si prin centrele de difuzare a presei. incercam sa facilitam, in acest mod, un schimb de informatii si opinii cat mai complet intre toti cei implicati in activitatea de constructii. in fiecare numar al revistei sunt publicate: prezentari de materiale si tehnologii noi, studii tehnice de specialitate pe diverse teme, interviuri, comentarii si anchete avand ca tema problemele cu care se confrunta societatile implicate in aceasta activitate, reportaje de la evenimentele legate de activitatea de constructii, prezentari de firme, informatii de la patronate si asociatiile profesionale, sfaturi economice si juridice, programul targurilor si expozitiilor etc. Doka – Ferme de sprijinire 56, 57 Reabilitarea termica a cladirilor 58, 60 Isover – Izolatii performante 59 Eurocolor – Materiale pentru tencuieli 61–63 Bucuresti Trading – Hidroizolarea structurilor in contact cu solul 64, 65 Talon pentru abonament „Revista Constructiilor“ Rompolykem – Styrofoam – calitatea pe care te poti baza 66, 67 Atlas – Sistem de hidro si termoizolare a teraselor 68, 69 Anticorosiv – Noul adeziv Ecoprenadez 72, 73 Am facut un abonament la „Revista Constructiilor“ pentru ......... numere, incepand cu numarul .................. . 11 numere - 95,00 lei Den Braven – Lider mondial in izolanti profesionali Modelarea numerica a comportarii higrotermice a cladirilor Oltchim – Fereastra casei tale Mon’s Medius – Acoperisuri faltuite 74, 75 78, 80, 82, 84 79 88, 89 Nume ........................................................................................................................................ Adresa ...................................................................................................................................... ................................................................................................................................................... persoana fizica persoana juridica  Nume firma ............................................................................... Cod fiscal ............................ Reabilitarea termica si fonica in sistem ventilat a peretilor perimetrali 90, 92, 94 Megaprofil – Alternativa viitorului 100, 101 Iridex – Sisteme de etansare 102, 103 Controlul, limitarea si amortizarea miscarilor induse constructiilor de activitatea seismica (II) 106, 108, 110 Am achitat contravaloarea abonamentului prin mandat postal (dispozitie de plata) nr. .............................................................................................................................................. in contul RO35BTRL04101202812376XX - Banca TRANSILVANIA - Lipscani. Va rugam sa completati acest talon si sa-l expediati intr-un plic, sau prin fax impreuna cu copia chitantei de plata a abonamentului, la SC Star Pres Edit SRL – „Revista Constructiilor“, Str. Horia Macelariu nr. 14 -16, bl. XXI/8, sc. A, et. 1, ap.15, Sector 1, Bucuresti. Kroll – Sisteme de incalzire industriala Valrom – Pachetul de programe ExpertKIT v. 4.5 112 – 114 * Cresterile ulterioare ale pretului de vanzare nu vor afecta valoarea abonamentului contractat. 116, 117 